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DENSO M ETO DO DE TRABAJ O Aprobado por Escrito por
INGENIERIA DE PRODUCTO M. Vallejo L. Guma
OPERACION CODIGO PT Fecha Emisié Li
MONTAJE INTERCOO (HOJA 1 de 1) s e
I ( - 10 7 Montaje de prisioneros (x2) y sensor de temperatura 127000-1031 | 15/032011 |[INTERCOOLER
PROCEDIMIENTO ref 2,3, 4
INTERCOOLER - 3 Prisionero (X2)
agrafado 024013-0480
=LY 5—: 4 —
. £ N s
4 = ®e
== -
e -
ref4,5
Sello de bronce Sensor de
071415-0080 temperatura

ATENCION

Controlar presenciay
correcta posicion de
prisioneros

ATENCION

de bronce

HERRAMIENTAS

Controlar presencia de sello

071500-2370

REF DESCRIPCION IDENTIFICACION AJUSTE [ TOL
I S R Banco ajuste prisionero _ _ _ _|_ _ _ _ 61000009>. _ | _ _ - _ _| -_
_2_ 1 ____ Atornillador neumatico _ _ _ _|_ _ _ _ 610000108 _ _ _ | _ 3,5Nm_ |+/-14
_ 3_ | _ Adaptadorenccuad 1/4-hex3/8_ | _ _ _ _ _ _ C o _d_____ | _
_ 4_ ] Ajustaprisioneros TOBU SP-4.74.06 _|_ _ _ _ _ _ _ N S L
_ 5_ | _ _llavecrique CANDAMIO 9022F _ _|_ _ _ _ _ _ _ o ____J1_ 3,5Nm _ |+/-1,4
OPERACIONES °Imp TIPO DE CONTROL N° Inst/Cal FREC. MUES REG
1-_Tomar ICy colocar en base de montaje _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
2-_Tomar prisioneros (x2) y atornillar - _ _ _ _ _ _ _ _ _
3- Controlar torque con torquimetro + Llave crique 100% 1 -
4-_Tomar arandela de bronce y sensor de temperaturay roscar__
__hasta hacer tope (no forzar). Controlar integridad de sensor | + visual 100% 1 -
5- Controlar presenciay correcta posicién de prisioneros visual 100% 1 -
6- Controlar presencia de arandela de bronce + visual 100% 1 -
N° MODIFICACIONES FECHA FIRMA

Anexo J-1C-1I07 - Montaje prisioneros y sensor 1IC-107
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