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DENSO M ETO DO D E TRABAJ O Aprobado por Escrito por
INGENIERIA DE PRODUCTO M. Vallejo L. Guma
OPERACION CODIGO PT Fecha Emisién Linea

AGRAFADO LARGO (HOJA 1de 2)

I C - 1 O 5 127000-1031 | 150032011 |INTERCOOLER

PROCEDIMIENTO REF 1
Maquina de Agrafdo

FRECUENCIA DE LUBRICACION IMPORTANTE
Lubricar rodillos y dientes de agrafado Al colocar los tanques,
al comienzo de cada turno y luego de asegfurar que se lubrica en

cada pausa los rodillos

HERRAMIENTAS

REF 2 REF DESCRIPCION IDENTIFICACION AJUSTE | TOL
Aceite de Risino _1_|____ _ Agrafadolargo_ _ _ _ _ | _ _ _ 610000094 _ _ _ | _ _ _ _ _ |
_ 2_ | _ _Aceitederisino (CASTOROIL) _ (_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ _1_____ | _
3
:4:::Z::Z::::::::Z::I o __L__
Ol | ________J4d_-____ L _
OPERACIONES °Imp. TIPO DE CONTROL N° Inst/Cal FREC. MUES. REG
1- Tomar INTERCOOLER y colocar en agrafadora larga con
_ _tanque de aluminio haciaarriba _ _ ____ ___ ______
2- Cerrar posicionador anterior
3 Darcico
4-_Mover INTERCOOLER hacia segunda posicion de agrafado _ _
S-_Abrir posicionador anterior y cerrar posterior
6- Dar ciclo
N° MODIFICACIONES FECHA FIRMA

ANexo J - IC-T05-agrafado largo IC-105-40
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DENSO M ETO DO D E TRABAJ O Aprobado por Escrito por
INGENIERIA DE PRODUCTO M. Vallejo L. Guma
OPERACION CODIGO PT Fecha Emisién Linea

AGRAFADO LARGO (HOJA 2 de 2)

I C - 1 O 5 127000-1031 | 150032011 |INTERCOOLER

PROCEDIMIENTO

FRECUENCIA DE LUBRICACION IMPORTANTE
Lubricar rodillos y dientes de agrafado Al colocar los tanques,
al comienzo de cada turno y luego de asegfurar que se lubrica en

cada pausa los rodillos

HERRAMIENTAS

REF2 REF DESCRIPCION IDENTIFICACION AJUSTE | TOL
Aceite de Risino ~ 1 | Agrafadolargo_ | _ __ 610000094 _ | -
_ 2_ | _ _Aceitederisino (CASTOROIL) _ (_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ _1_____ L
3
Al oL
S5 _ 1 ___ e _______d_____ L
OPERACIONES ° Imp. TIPO DE CONTROL N° Inst/Cal FREC. MUES. |REG
1- Rotar INTERCOOLER y colcoar tanque de plastico hacia
~ arriba
5-_C_er_ra_r p_)ogigio_nad_or_aﬁtgri_or _________________
3- Darciclo
4- Mover INTERCOOLER hacia segunda posicion de agrafado
5-_Abrir posicionador anterior y cerrar posterior
6- Dar ciclo
N° MODIFICACIONES FECHA FIRMA

Anexo J - IC-T05-agrafado largo IC-105-50
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