ANEXO N2 4

PROYECTO INTEGRADOR

PLANILLA DE SEGUIMIENTO DE PRODUCCION PlanillaN2: A
Articulo: Telar: Boca: Fecha y hora de inicio: SECTOR :
AGUJAS
Lote semanal Planificado (metros): Supervisor : Valor inicial cuenta horas:
Planilla configuracion dindmica .
Tejedor: Lectura

Observaciones:

CONTROL PRIMER METRO CINTA

Valor Final cuenta horas:

Ancho Traccion Visual o B
= valor inicial+ horas planificadas
Incluir detalles o informacidn necesaria respecto al articulo. Reviso: Duracién Programada:
Ne@ de Semanas
SEGUIMIENTO DE MATERIA PRIMA
Disponibilidad | Recepcion pedido Recepciones Pedidos no Fecha Firma
inicial en Telar Planificado Programadas planificados
Detallar materia prima ingresar unidad faltantes Receptor
Ej.: Poliester T 150 3,5kg - - - 12/8/2016
Poliester T 150 - 4,5 kg - - 3/9/2016
RETIROS PARA PROCESO PLANCHADO
. Valor cuenta CONTROLES DE CALIDAD
Fecha | Peso Bruto (kg) [ N2 cajon N2 Lote = - -
horas Ancho Traccion Visual IEnsayo

* El control de calidad se debe completar ingresando "C" para indicar conformidad y "NC" no conformidad.

Observaciones:

Incluir informacién respecto a la produccion y si se ocasionan paradas de telares
por roturas, detallar fecha, duracion y detalle

Recibid:

Incluir firma de responsable que retira del
sector de produccion la planilla, el mismo
serd responsable que se ejecute la carga de
datos.
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ANEXO N2 4

PROYECTO INTEGRADOR

PLANILLA DE SEGUIMIENTO DE PRODUCCION Planilla N2:
Articulo: Telar: Boca: Fecha y hora de inicio: SECTOR:
CROCHET
Lote semanal Planificado (metros): Supervisor : Valor inicial cuenta horas:
Planilla configuracion dindmica .
Tejedor: Lectura
Observaciones: CONTROL PRIMER METRO CINTA Valor Final cuenta horas:
Ancho Traccién Visual o .
. . ., . 3 = valor inicial+ horas planificadas
Incluir detalles o informacidn necesaria respecto al articulo.
Reviso: Duracién Programada:
N¢ de Semanas
SEGUIMIENTO DE MATERIA PRIMA
= —

Disponibilidad ecep.cwn Recepciones Pedidos no )

o pedido e Fecha Firma

inicial en Telar . Programadas | planificados

Planificado
Detallar materia prima ingresar unidad faltantes Receptor
Ej.: Poliester T 150 3,5kg - - - 12/8/2016
Poliester T 150 - 4,5 kg - - 3/9/2016
RETIROS PARA PROCESO ENROLLADO
CONTROLES DE CALIDAD
Fecha Peso Bruto (kg) N2 cajon Valor cuenta N2 Lote
horas Ancho Traccién Visual |Ensayé

Observaciones:

* El control de calidad se debe completar ingresando "C" para indicar conformidad y "NC" no conformidad.

Incluir informacidn respecto a la produccion y si se ocasionan paradas de
telares por roturas, detallar fecha, duracion y detalle

Recibid:

Incluir firma de responsable que retira del
sector de produccion la planilla, el mismo
serd responsable que se ejecute la carga

de datos.

Torres Lima Gonzalo



ANEXO N2 4

PROYECTO INTEGRADOR

PLANILLA DE SEGUIMIENTO DE PRODUCCION
[~ Disponibilidad de o )
Mandioca Fecha apertura Planilla N2: Fecha de cierre SECTOR :
Indicar cantidad de bolsas — Planchado
Planchador: Superviso:
SEGUIMIENTO DE PRODUCCION
Fecha
, Cantidad Fecha Planilla N2 de] Fecha Fecha i
Articulo ., . ., despacho a Observaciones
(kg) recepcion | predecesora | Lote inicio | finalizacion
Enrolladora
Detallar articulo
Ej.: 201/30 3,5kg 2/8/2016 A01 1 3/8/2016 4/8/2016 5/8/2016
Observaciones: Recibid:
Incluir firma de responsable que retira
Incluir informacion respecto a la operacion de planchado, anomalias, etc. del sector de produccion la planilla, el
mismo serd responsable que se ejecute
la carga de datos.

Torres Lima Gonzalo



ANEXO N2 4

PROYECTO INTEGRADOR

PLANILLA DE SEGUIMIENTO DE PRODUCCION
- ) : H _: i .
Dispositivo Fecha apertura Planilla N2 Fecha de cierre SECTOR :
Enrolla: Supervisé: Enrollado
SEGUIMIENTO DE PRODUCCION
. cantidad Fecha s N2 de Fecha inicio de Fecha Scrap ) .
Articulo ., |predece o, despacho a Observaciones
(kg) recepcion Lote enrollado finalizacion | (gramos) L.
sora depdsito
Detallar articulo
Ej.: 201/30 3,5kg 3/8/2016 PO1 1 5/8/2016 6/8/2016 6/8/2016
Observaciones: Recibi6:
Incluir firma de responsable que
Incluir observaciones generales, variacion en la programacion, fallas execivas de retira del sector de produccién la
un articulo. planilla, el mismo serd responsable
que se ejecute la carga de datos.

Torres Lima Gonzalo



ANEXO N2 4

PROYECTO INTEGRADOR

PLANILLA DE SEGUIMIENTO DE PRODUCCION

y detalle

Incluir informacidn respecto a la produccion y si se ocasionan paradas de telares por roturas, detallar fecha, duracion

Planilla N2: Fecha y hora apertura Fechay hora de cierre: SECTOR :
Trenzado
Tejedores
Supervisor :
SEGUIMIENTO DE MATERIA PRIMA
Disponibilidad | Disponibilidad ) - i )
L. .. Disponibilidad | Recepciones | Recepciones no ., . )
inicial en inicial en . " Fecha Recepcion Firma Observaciones
. total planificadas planificadas
Trenzadoras canilleras
Detallar materia prima ingresar unidad faltantes Receptor Detallar Estado o fallas
Ej.: Poliester T 150 3,5kg - - - 12/8/2016 12/8/2016
Algodon 12/1 - 4,5 kg - - 3/9/2016 3/9/2016
RETIROS PARA PROCESO ENROLLADO O DEPOSITO
CONTROLES DE CALIDAD
Articulo Fecha de‘ ultimo Fecha Trenzadora Cantidad (kg) Cajon N2 Ancho o
retiro o, Traccién Visual Ensay6

Diametro
* El control de calidad se debe completar ingresando "C" para indicar conformidad y "NC" no conformidad.
Observaciones: Recibié:

Incluir firma de responsable que retira del
sector de produccion la planilla, el mismo
serd responsable que se ejecute la carga de
datos.

Torres Lima Gonzalo



ANEXO N2 4

PROYECTO INTEGRADOR

PLANILLA SEMANAL DE SEGUIMIENTO DE PRODUCCION

Planilla N2:

Fecha y hora apertura

Tejedores

Fecha y hora de cierre:

SECTOR :
Deposito

Supervisor :

SEGUIMIENTO DE INVENTARIOS MATERIA PRIMA

Disponibilidades

Recepciones | Recepciones | Punto de .
. ) Fecha Observaciones
Depésito Telares Total planificadas | Programadas Pedido
Detallar materia prima mgfesar
unidad
Ej.: Poliester T 150
Algodoén 12/1
SEGUIMIENTO DE INVENTARIOS ARTICULOS
R i D d D da Real
Articulo Disponible ece.p-cmnes en.uim a emanda hea Faltantes Sobrantes Observaciones
Planificadas | Planificada Semanal
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ANEXO N2 4 PROYECTO INTEGRADOR

PLANILLA DE SEGUIMIENTO DE PRODUCCION
Fecha apertura Planilla N2: Fecha de cierre SECTOR :
— Urdido
Urdidor: Superviso:
SEGUIMIENTO DE PRODUCCION
Cantidad X .. . Metros de | MP1 en MP1 MP2 en MP2
. Dispositivo | Fileta R 3 X Fecha Fecha A
Urdimbre carreteles Urdido N2 Ne urdimbre x| sector |necesaria] sector | necesaria inicio |finalizacién Origen
(Metros) carretel (kg) (kg) (kg) (kg)
Detallar
Ej.: 34 hilos de MP1 :algoddn 16/2 2 u23 4 6000 - MRP LPP
Glosario Observaciones:
LPP: Lanzamiento de Pedido Planificado
MRP: Plan de requerimientos materiales
MP: Materia prima
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PROYECTO INTEGRADOR

RPP: Recepcion de pedidos panificados
DR: Desviacion recepciones ( DR= RPP/RR)
DVP: Desviacién de ventas planificadas . ( DVP=VR/VP)
DVP (n-1) : Desviacion de ventas planificadas periodo
anterior . (DVP(n-1)= VR (n-1) / VP (n-1))

VR: Ventas Realizadas

VP: Prondstico de ventas planificadas para el periodo

IP: indice de Prioridad.
IP=DR*DVP*DVP (n-1)*coeficiente de clase

A 9
B 6
C 4

ANEXO N2 4
PLANILLA SEMANAL DE ESTABLECIMIENTO DE PRIORIDADES
Semana de Responsable : Fecha:
programacion 2
MRP N2
Articulos Clase RPP (metros) Recepciones VP VR DR DVP bvp IP
reales (n-1)
201/30 2600 2500 2100| 2500 1,04 1,19 1
201/24 B 614 600 550 250 1,02 | 0,45 1 9,3
GLOSARIO Coeficiente de clase indice de Prioridad

0-15 3

15-30 2

30-MAX

1
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