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SECUENCIA E INTERACCION DE LOS PROCESOS 

A) COSTOS Y VENTAS 

 (Va a Cursograma B)

CLIENTE
ORGANIZACIÓN

Costos y Ventas Otros Procesos

Revisión de Contrato

ver cursograma D)

Remito

1 2 3

Pedido

I.C.

Te., etc.

Producción

Depósito

Almacenaje

I.C.Costeo

Despacho
Factura

Recepción

Gestión

Cobro

Recibo
Gestión 

Administrativa

Gestión 

Administrativa

archivo doc.

Confirmación

R.D.

1

1

Factura

2 3

S.C.

1

11 Recibo

2

Remito

4

Remito

1 2 3

Factura

2 3

Factura

1

 Nomenclatura

IC: Invitación a Cotizar

SC: Solicitud de Compra

RD: Requerimiento de Despacho

1, 2...: Cuerpos de Documentación

T.e: pedido vía telefónica.

R.D.I.P: reporte diario de insumo a 

producción

PT: Producto Terminado

MP: Materia prima

Control

docum.

viene de cursograma C)

O.C.

O.C.

R.D.

1

archivo

Proceso de

Compras

Proceso de 

Compras 

Selección y Aprobación de 

Proveedores

no hay 

stock

MP

Cuantificación 

objetivos 

calidad

Revisión por

la dirección

R.D.I.P

1

producto nuevo

P.T.

R.D.

1
 hay 

stock
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SECUENCIA  E INTERACCION DE LOS PROCESOS (continuación) 

B) COMPRAS 

Sub

Proc.

Selección de Proveedores

Análisis y 

clasificación

de datos

Cf.: IT-741-aprobación y selección de proveedores

Va a Cursograma C)

Viene de cursograma A)

Ver cursograma C)

PROVEEDORES

Viene de cursograma A)

         Revisión del Contrato

ORGANIZACIÓN

Otros Procesos Compras

R.D.

Lista de Prod. 

Criticos

Gestión

Administrativa

Recepción

Gestión 

Adm-Com.

  
 S

e
le

c
c
ió

n
 y

 A
p

ro
b

a
c
ió

n
 d

e
 P

ro
v
e

e
d

o
re

s

SD/PEP.L.P.C.

SD/PEP

S.D.P.

R.S.A.P.

O.C.

1

O.C.

2

  
P

ro
c
e

s
o

 d
e

 C
o

m
p

ra
s

1

1

Gestión 

Administrativa

O.C.

S.C.

1
1

Remito

Factura

1

1

                Nomenclatura

O.C.: Orden de Compra.

S.C. Solicitud de Compras.

O.P: Orden de Pago.

1, 2, 3: Cantidad de cuerpos de la 

documentación.

                        Nomenclatura

R.D: Representante de la Dirección.

L.P.C: Listado de Productos Críticos.

SD/PEP: Solicitud de Datos al Proveedor y

              Planilla de Evaluación de Proveedor

R.S.A.P: reporte de Selección y Aprobación de 

Proveedores

O.P.

1
Gestión 

Administrativa

S.C.
1

Revisión por la 

Dirección:

Objetivos
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SECUENCIA  E INTERACCION DE LOS PROCESOS (continuación) 

C) DEPÓSITO: ingreso y egreso de M.P. y Productos Terminados 

Sub

Proc.

Cf.: IT-7.4.3 Malepuleo, almacenamiento, conservación.

Cf.: IT-7.5.3 Identificación y trazabilidad.

Cf.: PG-7.4.3 Inspección y ensayo en la recepción.

Viene de cursograma B)

PROVEEDOR
ORGANIZACIÓN

Depósito (responsables E.R.E. y S.R.) Otros Procesos

ver cursograma D)

viene de cursograma B)

ver 

cursograma

 A)

Identificación, 

almacenaje

y posterior Venta

P.T.

va a cursograma

E)

almacenaje hasta 

ensayo

Reenvío de

la MP al prov. rechazo total

aceptada

acepta

Compras archiva 

p/gestión administ.

consulta

rechazo parcial

Si

No

acepta

Inspección de

Recepción

Coincide R.P. y

 F.P. con OC?

F.P.

Compras

Gestión

Adm-Com.

1

NOMENCLATURA:

MP: materia prima

PT:productos terminados

F.P: factura del proveedor

R.P: remito del proveedor

O.C: orden de compra

E.R.E: encargado de Recepción y Ensayo

P.I.E.R: planilla Insp. Y Ensayo en Recepción

T.R: Técnicamente rechazado

T.A: Técnicamente aceptado

N.C.A: No conforme aceptado.

R.D.I.P: Reporte diario de insumo a Producc.

d: días

P.I.E.P: Planilla de Inspección y Ensayo de 

Productos

P.S.P: Planilla de seguimiento en producción

P.S.S.I: Planilla de seguimiento de seguridad 

industrial

Gestión 

Adm-Com.

R
e
c
e

p
c
ió

n
 d

e
 l
a

 M
a

te
ri

a
 P

ri
m

a

O.C.

2

1

decide 

E.R.E.

F.P.

R.P.

1

1

decide  

ERE

Compras

rechazada

Gestión

Adm-Com.

E.R.E

96 horas desde

ensayo

P.I.E.R.
Compras archiva 

planilla

decide 

E.R.E.

ensayo 7 d.

desde recepción  

MP

Ensayo

1

T.A. y N.C.A.

R.D.I.P.

1 reingreso de MP 

sobrante

T.R.

M
.P

. 
e

n
 T

rá
n

s
it
o

 a
 

P
ro

d
u

c
c
ió

n

ver cursograma

A)

Producción

ventasE
m

p
a

q
u

e
 y

 

e
x
p

e
d

ic
ió

n

aceptarechaza

E.R.E

R.D.

2

archivo

P.S.P

1

R.P.

O.C.

2

P.I.E.P.

1

P.S.S.I

1
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SECUENCIA  E INTERACCION DE LOS PROCESOS (continuación) 
  D) PRODUCCION: telares OMM, convencionales y crochet 
 

Sub

Proc. Producción (Resp.: Gte.  Producción)

Cf.: IT-7.5.3 Identificación y trazabilidad.

ORGANIZACIÓN

Otros Procesos (entrada) Otros Procesos (salida)

elástico

Trama

Si

NoVentas Proceso de 

Compras

P.S.P.

1

U
rd

id
o

  
O

M
M

 y
 

c
o

n
v
e

n
c
io

n
a

le
s

Proceso de 

Depósito

Cinta elástico o 

cinta?

S.C.

1

Hay 

stock?

R.D.I.P.

1

UrdidoC.U.

1

T
e

jid
o

 O
M

M
, 

c
o

n
v
e

n
c
io

n
a

le
s
 y

 

c
ro

c
h

e
t

Urdiembre

control sobre 

el 1º metro 

tejido

Armado y 

tejido s/ficha 

producto

tejido P.E.P.

1

P.P.

1

Control 

administrativo

P
la

n
c
h

a
d

o

enrolla

carretel

Plancha

Enrollar

T
e

rm
in

a
c
ió

n

P.C.E.

1 P.E.

1

ver cursograma C)

Depósito

Nomenclatura

S.C: solicitud de compra

R.D.I.P: reporte diario de insumo a producción

C.U: cuaderno de urdido

P.S.P: Planilla de seguimiento en Producto

P.P: Planilla de Producción

P.E.P: Planilla de Ensayo de Producción

P.C.E: Planilla de calibración de enrolladora

P.E: Planilla de Enrollado

diseño?

ver cursograma G)D
is

e
ñ

o
 y

 

P
la

n
if
ic

a
c
ió

n

Cuantificación 

objetivos 

calidad

Revisión por la 

dirección

P.S.P.

1

P.S.P.

1

P.S.P.

1

P.S.P.

1

P.S.P.

1

P.S.P.

1

P.S.P.

1
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SECUENCIA  E INTERACCION DE LOS PROCESOS (continuación) 

  E) PRODUCCION: Trenzadoras 
 

Sub

Proc. Producción (Resp.: Gte.  Producción)

Cf.: IT-7.5.3 Identificación y trazabilidad.

ORGANIZACIÓN

Otros Procesos (entrada) Otros Procesos (salida)

M.P. para canillas

hilado de goma

Si

NoVentas Proceso de 

Compras

P.S.P

1

Nomenclatura

P.S.P: Planilla de seguimiento en producción

P.E.P: Planilla de ensayo en producción

S.C: solicitud de compra

R.D.I.P: reporte diario de insumo a producción

P.P: Planilla de Producción

P.C.E: Planilla de calibración de enrolladora

P.E: Planilla de Enrollado

C
a
n

ill
a
d

o

Proceso de 

Depósito

S.C.

1

Hay 

stock?

R.D.I.P.

1canillado

T
re

n
z
a

d
o control sobre 

el 1º metro 

trenzado

Armado y 

trenzado 

s/ficha 

producto

trenzadoP.P.

1

Control 

administrativo

T
e

rm
in

a
c
ió

n Enrollar

P.C.E.

1 P.E.

1

ver cursograma C)

Depósito

diseño?

ver cursograma G)

D
is

e
ñ

o
 y

 

P
la

n
if
ic

a
c
ió

n

Cuantificación 

objetivos 

calidad

Revisión por la 

dirección

P.E.P.

1

P.S.P

1

P.S.P

1

P.S.P

1

P.S.P

1

P.S.P

1
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SECUENCIA  E INTERACCION DE LOS PROCESOS (continuación) 

  F) PRODUCCION: Seguridad Industrial 

 
Sub

Proc. Producción (Resp.: Gte.  Producción)

Cf.: IT-7.5.3 Identificación y trazabilidad.

ORGANIZACIÓN

Otros Procesos (entrada) Otros Procesos (salida)

Si

NoVentas Proceso de 

Compras

p
ro

d
u

c
c
ió

n
: 

S
e

g
u

ri
d
a

d
 I

n
d

u
s
tr

ia
l

Proceso de 

Depósito

S.C.

1

Hay 

stock?

R.D.I.P.

1teñido 

de cinta

Costura

T
e

rm
in

a
c
ió

n
 e

n
 p

ro
d

u
c
c
ió

n

ver cursograma C)

Depósito

Nomenclatura

S.C: solicitud de compra

R.D.I.P: reporte diario de insumo a producción

P.S.S.I: Planilla de seguimiento seguridad 

industrial

diseño?

ver cursograma G)

Corte de 

cinta

armado

del art. 

terminación

limpieza y 

quemado

control 

visual

packing

D
is

e
ñ

o
 y

 

P
la

n
if
ic

a
c
ió

n

P.S.S.I

1

P.S.S.I

1

P.S.S.I

1
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SECUENCIA  E INTERACCION DE LOS PROCESOS (continuación) 

  G) PRODUCCION: Diseño 
 

Sub

Proc.

ORGANIZACIÓN

Otros Procesos (entrada) Otros Procesos (salida)Diseño (Resp.: Gte.  Producción)

No

idea del cliente o 

invención propia

Nomenclatura

S.C: solicitud de compra

P.S.P.: Planilla de seguimiento en producción

R.D.I.P: Reporte diario de insumo a producción

D
is

e
ñ

o

datos de 

entrada

Proceso de 

Depósito

S.C.

1

análisis de 

factibilidad

muestra del 

cliente

recursos?

Si

Ventas:

comunica a 

cliente

establecer 

parámetros o 

requisitos Compras: 

Existen 

proveedores?

No

Si

diseño 

ficha 

producto

diseño de 

la idea

Compras: 

proceso de 

compras

ver 

cursograma b)

Ensayos 

externos: INTIProducción:

Tejido de 

contramuestra

control
comparación 

con original

Ventas: 

Conformidad

del cliente

R.D.I.P.

1
materiales

P
ro

d
u

c
c
ió

n Producción: 

línea de 

producción

va a 

cursogramas D, 

E o F

P.S.P:

1
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SECUENCIA  E INTERACCION DE LOS PROCESOS (continuación) 
 H) PRODUCCION: Teñido (para productos especiales – no estandarizados) 
 

Sub

Proc. Producción (Resp.: Gte.  Producción)

Ventas

Cf.: IT-7.5.3 Identificación y trazabilidad.

ORGANIZACIÓN

Otros Procesos (entrada) Otros Procesos (salida)

Se tiene en cuenta el 

scrap por 

encogimiento

Ver cursogramas C) o D) 

según sean los telares a 

utilizar, hasta planchado.

P.S.P

1

Nomenclatura

P.S.P: planilla de seguimiento a producción

P.C.E: Planilla de calibración de enrolladora

P.E: Planilla de Enrollado

P
ro

d
u

c
c
ió

n

Enrollar

P.C.E.

1 P.E.

1
P.S.P

1

ver cursograma C)

Depósito

Proceso

Producción

T
e

rm
in

a
c
ió

n

Enrollar

P.C.E.

1 P.E.

1

Control 

administrativo

Tintorería: 

Proceso 

externo

envio a Tintorería

Tintorería tiñe según 

carta de colores 

(requisitos del cliente)

Empaque en 

Depósito

T
e

ñ
id

o

Recepción en 

Depósito

archivo administrativo

T
e

rm
in

a
c
ió

n

Inspección 

de 

Recepciónvalidación del proceso externo

P.S.P

1

 
 


