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RESUMEN

RESUMEN

Debido a la necesidad con la que se contaba en el laboratorio de Aerondutica de
poseer los planos del VANT aDAX, es que nace este trabajo final.

Se procedié entonces, a realizar la ingenieria inversa y digitalizar totalmente la
informacion de la que se disponia hasta el momento del VANT aDAX.

Se desarroll6 el modelo 3D de la aeronave, los planos 2D y las plantillas para corte por

laser, de las piezas factibles de cortar con esta tecnologia.
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Capitulo | - Introduccién

CAPITULO |

1 INTRODUCCION

En complemento con trabajos de grado realizados ya en el Laboratorio de
Aeronautica, sobre el motoplaneador a escala del aDAX, es que se decidio digitalizar
el material que se dispone actualmente. Es nuestro caso se dispone del prototipo de la

aeronave.

Para esto se realizé el modelo completo 3D de la aeronave, se codificé todas las
piezas que la componen y se realizaron los planos 2D y plantillas para poder de esta

forma fabricar la aeronave en serie.

1.1 BASE DE DATOS

A continuacion se detallan datos geométricos de la aeronave, ver Ref [1].

ALA
Envergadura b 3.750 m
Superficie del ala Sw 1.116 m2
Cuerda raiz C, 0.4076 m
Cuerda puntera C 0.1876 m
Superficie expuesta o neta Shet 0.995 m2

Cuerda media aerodinamica CAM 0.311m

Alargamiento geométrico N 12.6
Ahusamiento Aw 0.46
Diedro geométrico M 2.50 deg

Flecha al 25% de la cuerda AW -1.68 deg

Tabla 1.1-1 Datos geométricos del ala del aDAX
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Alerones
Envergadura del aleron b, 0.825m
Cuerda del alerén a la mitad de la envergadura del mismo Ca 0.06 m
Superficie del alerén por detras del eje de charnela Sa 0.0495 m?
Cuerda del ala a la mitad de la envergadura del alerén Caw 0.2360 m

Cuerda del eje de charnela al borde de ataque del elevador  Cp, 0.0056 m

Coordenada segun y-y de la estacion inicial del alerén Ya 1.05m

Tabla 1.1-2 Datos geométricos de los alerones del aDAX

Fuselaje

Largo total fuselaje l¢ 1.909 m

Ancho maximo bs 0.3m

Tabla 1.1-3 Datos geométricos del fuselaje del aDAX

Empenaje horizontal

Envergadura del empenaje horizontal b, 0.950 m
Superficie del empenaje horizontal S 0.2137 m?
Cuerda del empenaje horizontal Ci 0.225m
Alargamiento geométrico N 4.223

Tabla 1.1-4 Datos geométricos del empenaje horizontal del aDAX
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Elevador
Envergadura del elevador be 0.950 m
Superficie del elevador por detras del eje de charnela Se 0.06075 m?
Cuerda del elevador por detras del eje de charnela Ce 0.0675m
Cuerda del eje de charnela al borde de ataque del elevador  C, 0.0075 m

Tabla 1.1-5 Datos geométricos del elevador del aDAX

Empenaje vertical

Envergadura del empenaje vertical b, 0.3901 m
Cuerda raiz del empenaje vertical Cw 0.4055 m
Cuerda puntera del empenaje vertical Cuw 0.195m

Superficie del empenaje vertical Sy 0.1171 m?

Tabla 1.1-6 Datos geométricos del empenaje vertical del aDAX
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Timon de direccion

Envergadura del timén de direccion by 0.3901 m

Superficie del timén de direccion por detras del eje de charnela Sq 0.4055 m

Cuerda del timdn de direccion por detras del eje de charnela

_ _ _ Cq 0.195m
(medida a la mitad de la envergadura del timén)

Cuerda del timén de direccién por delante del eje de charnela

_ _ o C,  0.1171m?
(medida a la mitad de la envergadura del timén)

Tabla 1.1-7 Datos geométricos del timon de direccion del aDAX
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Capitulo Il — Linea de forma de la aeronave

CAPITULO I

2 INTRODUCCION

La digitalizacion del motoplaneador, a escala DAX, se realiz6 mediante el software de
disefio Catia V5. El proceso para obtener la definicion matemética de la aeronave
consistié de dos etapas, una primera fue de generar la linea de forma a partir un plano
2D, del que se dispone en el Departamento de Aerondutica. En este plano esta la
informacion basica para llegar a obtener esta geometria. En una segunda etapa, la

cual se la utilizé de control, se realizé un escaneado 3D de la aeronave prototipo.

De este trabajo de escaneado se obtuvo una nube de puntos; la que luego mediante
una proceso de post procesado con el software de disefio, se pudo llegar parcialmente
por zonas a una superficie para poder establecer una comparacion con la geometria

gue se genero a partir del plano 2D.

La herramienta de disefio utilizada para la digitalizacibn es un programa muy
poderoso, ya que éste nos permite tener la historia de las piezas modeladas para que
éstas puedan ser reeditables en cualquier momento, ademas la herramienta nos
facilita también parametrizar gran cantidad de variables de las operaciones y entidades
creadas; los que nos ayudaria a nosotros en el futuro a realizar cualquier cambio que

se desee sobre la linea de forma desde una simple hoja de calculo.

Para el proceso de modelado de estas superficies en Catia se hizo uso de una
metodologia muy utilizada en la Aeronautica llamada “filosofia esqueletal’. Este
procedimiento consiste en colocar toda la informacidon necesaria para el disefio en
detalle de las piezas que daran forma a la aeronave, sobre un solo archivo de Catia.
La informacion que se coloque sobre este archivo pueden ser: puntos, lineas, planos,
sketch, superficies; es decir, toda geometria que se tiene que generar para poder

llegar a la linea de forma y que no debe que ser sélida.

Estas geometrias generadas en el esqueleto deben luego llevarse con links a las

piezas avion, y a partir de éstas, dar la forma definitiva a las piezas finales.

2.1 OBENCION DE LINEA DE FORMA DEL VANT aDAX.

A continuacion se detalla lo realizado para generar la linea de forma.

2.1.1 LINEA DE FORMA DEL FUSELAJE

Para el desarrollo del modelo 3D del VANT aDAX se bas6 en principio en un plano

digital, como ya se explicd, con las tres vistas de la aeronave y la correspondiente
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Capitulo Il — Linea de forma de la aeronave

definicion del fuselaje en 15 estaciones mediante secciones, ver Figuras 2.1.1-1 y
2.1.1-2.
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Figura 2.1.1-1 Secciones de fuselaje del DAX
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Figura 2.1.1-2 Vistas principales de la aeronave. Cotas generales

Se dispone de este plano en el departamento de Aeronautica; también fueron
obtenidos datos geométricos de Ref [1].
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El proceso para obtener la linea de forma del fuselaje consistié en un primer paso en
dibujar la geometria externa de ésta, acorde a lo que se muestra en las
Figuras 2.1.1-1y 2.1.1-2.

A continuacion se listan las ubicaciones de las estaciones correspondientes a las

distintas secciones del fuselaje segun Figura 2.1.1-1; éstas son:

ESTACION P?:SR'SST'\LS'(‘) 'F;QTO NUMERO DE SECCION
1 0 Seccion n°® 1
2 186 Seccion n° 2
3 267 Seccion n°® 3
4 339 Seccion n° 4
5 407 Seccion n® 5
6 475 Seccion n° 6
7 543 Seccion n® 7
8 611 Seccion n° 8
9 678 Seccion n® 9
10 746 Seccion n° 10
11 814 Seccion n° 11
12 882 Seccion n°® 12
13 1188 Seccion n° 13
14 1496 Seccion n° 14
15 1756 Seccion n° 15

Tabla 2.1.1-3 Posiciones de las secciones en el fuselaje.

Cada seccion del fuselaje mencionada en la Tabla 2.1.1-3 se discretiz6 sobre el plano
de la Figura 2.1.1-1 en varios puntos, acorde al tamafio de la seccion, para obtener la

mejor definicion posible de la posicidn relativa entre estos puntos.
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Capitulo Il — Linea de forma de la aeronave

Una vez que se tuvo las coordenadas de cada una de estas entidades, se los modeliz6
en Catia V5. En la Figura 2.1.1-4 se observan los puntos, por ejemplo, de la seccion

en el plano a 186mm del plano frontal cero.

Figura 2.1.1-4 Puntos en el espacio de la seccion en estacion a 186mm de PF 0

Luego, con sucesivas correcciones sobre las posiciones de éstos se puede llegar a
una definicion suave de la linea que una todos estos puntos para cada seccion.
Obteniéndose de esta forma la definicibn matematica de la geometria externa del
fuselaje mediante estas secciones descriptas. En la siguiente Figura 2.1.1-5 se aprecia

la linea suavizada para la estacién a 186mm.
CM/
Figura 2.1.1-5 Geometria de la linea de la seccion en la estaciéon a 186mm

en estacion a 186mm de PF 0

Como ya se comento al principio del capitulo que el software es paramétrico; es decir,
gque las coordenadas “Xx”, “y" y “z" de todos los puntos de las quince estaciones del
fuselaje, ala y empenajes estan parametrizadas en del programa; por lo cual son

susceptibles de modificacién por el usuario por medio de éstas coordenadas.
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Capitulo Il — Linea de forma de la aeronave

Luego a estos parametros se los ha relacionado a una hoja de calculo, manteniendo
un link univoco desde esta hoja de célculo hacia el archivo de Catia. De esta manera
se encuentra centralizada la definicion matematica del avibn completo en este archivo;
es decir que cualquier cambio que se desee hacer en la linea de forma, se puede
realizar éste directamente en las coordenadas de la hoja de calculo y por ende debido

al link existente el cambio se veré reflejado en el archivo 3D de Catia.

En el Anexo | se lista la definicion matematica de todas las coordenadas de los puntos

del fuselaje, ala y empenajes de la aeronave.

A continuaciéon en la Figura 2.1.1-6 se observan todas las secciones de fuselaje
obtenidas a partir de los puntos modelados en Catia y en la Figura 2.1.1-7 la superficie
o linea de forma del fuselaje de la aeronave en base a las secciones de la
Figura 2.1.1-6.

{

Figura 2.1.1-6 Estaciones del fuselaje
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Figura 2.1.1-7 Linea de forma del fuselaje

2.1.2 LINEA DE FORMA DEL ALA

El procedimiento para generar la linea de forma del ala es similar al seguido para el

fuselaje.

Los datos geométricos del ala que se necesitaron para obtener la linea de forma son

los que se listan a continuacion:

Cuerda raiz Cr 0,4076 m
Cuerda puntera C 0,1876 m
Diedro geométrico Mw 2,5 deg
Flecha al 25% de la cuerda JAYY -1,68 deg
Perfil de raiz y puntera FX 61-184

Tabla 2.1.2-1 Datos geométricos del ala

Primero se posicionaron correctamente los puntos correspondientes en la seccion raiz
del ala y en la seccién puntera, respetando los datos geomeétricos ya mencionados. En

las Tablas 16 y 17 del Anexo | se observa la definicion matemética de los perfiles.

Cabe aclarar aca, que todas las coordenadas de los puntos para la definicion del ala
se encuentran parametrizados en Catia, y a su vez estos parametros relacionados con

una hoja de calculo, de la misma forma que los puntos de las secciones del fuselaje.
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Capitulo Il — Linea de forma de la aeronave

De esta forma se pueden realizar cambios en el 3D de la linea de forma del ala

directamente por las coordenadas desde este archivo.

En las siguientes figuras se muestran las posiciones de puntos del perfil raiz y puntera

ala.

JRE S

407 .6

Figura 2.1.2-2 Geometria perfil raiz del ala

187.6

Tt

Figura 2.1.2-3 Geometria perfil puntera del ala

La definicidn del perfil raiz y puntera se descarg6 de Ref [2].

En la siguiente figura se observa la linea de forma de la semiala izquierda de la

aeronave, generada a través de los puntos previamente colocados en el espacio, que

se muestran en las Figuras 2.1.2-2y 2.1.2-3.
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Figura 2.1.2-4 Linea de forma de semiala izquierda

En la siguiente figura se muestra la linea de forma del ala completa junto con la de

fuselaje.

Figura 2.1.2-5 Linea de forma del ala completa

2.1.3 LINEA DE FORMA DE EMPENAJE HORIZONTAL Y EMPEN AJE VERTICAL

En las Tablas 2.1.3-1 y 2.1.3-2 se observa la informacién necesaria para la definicién

de los empenajes horizontal y vertical.

El perfil de los empenajes es el FX 71-L-150-K30, cuya definicibn matematica

encontrada en Ref [3] es la que se muestra en las Tablas 18 a 20 del Anexo I.
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Capitulo Il — Linea de forma de la aeronave

EMPENAJE HORIZONTAL

Envergadura del empenaje horizontal by 0,950 m
Cuerda del empenaje horizontal Ci 0,225 m
Perfil de empenaje horizontal FX 71-L-150-K30
ELEVADOR
Envergadura del elevador be 0,950 m
Cuerda del elevador por detras del eje de charnela Ce 0,0675 m
Cuerda del eje de charnela al borde de ataque del Co 0,0075 m

Tabla 2.1.3-1 Datos geométricos del empenaje horizontal

EMPENAJE VERTICAL
Envergadura del empenaje vertical by 0,3901 m
Cuerda raiz del empenaje vertical Cwn 0,4055 m
Cuerda puntera del empenaje vertical Cuw 0,195 m
Perfil de empenaje vertical FX 71-L-150-K30
TIMON DE DIRECCION
Envergadura del elevador by 0,390 m
Cuerda del timén de direccion por detras del eje de Cq 0,0675 m

charnela (Medida a la mitad de la envergadura del timon)

Cuerda del timén de direccion por delante del eje de 0,0075 m

va
charnela (Medida a la mitad de la envergadura del timon)

Tabla 2.1.3-2 Datos geométricos del empenaje vertical

El proceso para obtener la linea de forma tanto del empenaje horizontal como del
empenaje vertical consistié primero en disponer de los puntos en el espacio con el
software Catia V5; basandose en la informacion disponible. Una vez que se generaron

estos puntos se construyo la geometria de las superficies.

En el caso del ala y los empenajes tanto horizontal y vertical, la obtencién de las
geometrias fue mas sencilla por la simplicidad en las secciones generatrices de éstas
y ademds por la significativa reduccion de la cantidad de puntos en comparacion con

el fuselaje.

En las Figuras 2.1.3-3 y 2.1.3-4 se observan los puntos en el espacio del perfil raiz y
puntera tanto del empenaje horizontal como del empenaje vertical con las

correspondientes superficies generadas a través de éstos.
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Figura 2.1.3-3 Empenaje horizontal

Figura 2.1.3-4 Empenaje vertical

Finalmente en la Figura 2.1.3-5 se observa la superficie completa de la aeronave

obtenida mediante los procedimientos descriptos anteriormente.
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Figura 2.1.3-5 Superficie completa de la aeronave

Una vez obtenida mediante Catia las superficies externas de la aeronave, se realizé
con esta geometria y en conjunto con relevamientos en el taller el modelo 3D de las

piezas individuales.

En el Capitulo V se ilustra mediante imagenes los modelos 3D de las piezas.
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Capitulo Il — Escaneado de la aeronave

CAPITULO Il

3 INTRODUCCION

En este capitulo se detalla el procedimiento llevado a cabo sobre la aeronave para

obtener un modelo digital aproximado de la linea de forma mediante un escaner.

Debido a que obtener este tipo de geometria de una aeronave haciendo ingenieria
inversa, no es sencillo; se procedidé a realizar un relevamiento digital mediante un
escaner 3D para luego poder comparar estos resultados con la geometria ya

desarrollada y cuyo procedimiento se describié en el Capitulo II.

3.1 EQUIPAMIENTO

El equipo utilizado para el relevamiento de la superficie es un escaner 3D marca
FARO, modelo focus3D X 330.

El funcionamiento del equipo consiste en un haz de laser desde un espejo giratorio
hacia el area que se desea escanear. A continuacion, la unidad distribuye el haz en un
rango vertical de 305° y un rango horizontal de 360°. Luego el haz de laser vuelve al
escaner mediante la reflexion en objetos que encontr6 en el camino. Se calcula la
distancia hacia los objetos que definen el area asi como los angulos verticales y
horizontales relativos. Los datos se almacenan y luego se recopilan con un software

propio del escéner.
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Capitulo Il — Escaneado de la aeronave

Figura 3.1-1 Imagen escaner FARO focus3D X330

Las caracteristicas técnicas del equipo son las que se detallan a continuacion:
- Alcance Focus3D X 330: 0,6m — 330 m
- Velocidad de medicion: hasta 976.000 puntos/segundo
- Error de rango: +- 2mm
- Cémara a color integrada: hasta 70 mega pixeles
- Peso: 5,2kg
- Multi-sensor: GPS, brujula, altimetro
- Medidas: 240 x 200 x 100mm

A continuacién en las siguientes imagenes se muestra la aeronave montada sobre
soportes, posicion en la cual se escaned. Se colocaron ademas en el laboratorio, en
un espacio proximo al avion, siete esferas que son utilizadas por el software del equipo

como puntos fijos de referencia.

Estos puntos fijos, de referencia, son los que el software propio del escaner hace
coincidir cuando se realiza la recopilacion de la informacion para las distintas

posiciones en todos los escaneos que se hicieron en el laboratorio.

Para realizar los escaneados, se posiciond el equipo en ocho lugares diferentes
cercanos a la aeronave; y desde estas posiciones se llevaron a cabo estos

relevamientos parciales desde distinta perspectivas. Luego; éstos, son compaginadas
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por el software, uniendo toda la informacion por medio de los puntos fijos de referencia

colocados en el laboratorio.

En las Figuras 3.1-2 y 3.1-3 se observan algunas de las esferas colocadas en el
laboratorio para realizar el escaneado, dichas esferas estan encerradas en un circulo

amarillo para una rapida identificacion en la figura.

Una vez que las ocho nubes parciales de puntos son compaginadas se obtiene una
nube general mas densa y que contiene a todos las entidades de los distintos

escaneos.

En la Figura 3.2-1 se muestra la nube de puntos ya compaginada por el software
propio del escaner.

Figura 3.1- 2 Imagen de aeronave en el laboratorio previo

al proceso de escaneado
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Figura 3.1- 3 Imagen de aeronave en el laboratorio previo

al proceso de escaneado

3.2 RESULTADOS OBTENIDOS

Una vez que se obtuvo la nube de puntos final y compaginada por el software del
escéner, ver Figura 3.2-1, se procedié a procesarla con el programa de disefio. Se
reconstruyé lo mejor posible algunas superficies parciales de la geometria de la

aeronave en base a los puntos recuperables del trabajo de escaneado realizado.

Luego de haber suavizado la geometria escaneada, se colocaron planos o estaciones,
en las mismas posiciones dadas por la Figura 2.1.1-1 del Capitulo Il. Asi de esta forma
podemos cortar con estos planos la superficie y poder tener secciones en las mismas
ubicaciones, ya descriptas en el capitulo anterior; para luego establecer
comparaciones entre la linea de forma ya generada como se describié y la que resulté

de la nube de puntos de la aeronave escaneada.
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Figura 3.2-2 Imagen de nube de puntos con distorsiones en zona nariz

Figura 3.2-3 Imagen de nube de puntos con distorsiones en semiala derecha
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Figura 3.2-4 Imagen de nube de puntos con distorsiones en la deriva

En las Figuras 3.2-2, 3.2-3 y 3.2-4 se observa la nube de puntos en la zona de nariz,
semiala derecha y deriva. En estas imagenes se puede apreciar la distorsion que hay
en algunas zonas de la superficie y en otras zonas la falta de puntos. Lo cual no nos

permite tener completa la informacion de la geometria de la aeronave.

En base a la informacién que se puede recuperar, se generd una linea de forma del

fuselaje, la cual luego se la compara con la descripta en el Capitulo I1.

Figura 3.2-5 Imagen de secciones en fuselaje de la nube de puntos
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Se colocaron planos ubicados en las 15 estaciones del fuselaje definidos en la Tabla
2.1.1-3 del Capitulo 2, luego se procedi6 a cortar con éstos la superficie reconstruida,
para obtener de esta manera la definicion de la geometria externa escaneada en esas

secciones particulares, ver Figura 3.2-5.

Luego a esta geometria resultante de los cortes con los planos, antes de suavizarla, se
la superpuso con las secciones modeladas para establecer una primer aproximacion

entre los dos tipos de curvas.

Figura 3.2-6 Superposicion de las secciones

En las Figuras 3.2-6 y 3.2-7 se presentan en color azul las secciones del fuselaje que
se modelaron descriptas en el Capitulo Il y las secciones mas claras las secciones

resultantes de la superficie escaneada.
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Figura 3.2-7 Ampliacion zona nariz

La imagen de la Figura 3.2-7 representa una ampliacién de la zona nariz de fuselaje,
en donde se puede observar ya a priori una gran divergencia entre ambas seccionas

para las mismas estaciones.

1{‘2‘
5 u o
i/

Figura 3.2-8 Suavizado de secciones escaneadas

Una vez que se tuvo la geometria en las distintas secciones de la superficie
escaneada, para poder realizar la comparacion final con la superficie modelada como
ya se menciond, se procedi6 a realizar el suavizado de éstas mediante las

herramientas del programa de disefio.
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En la Figura 3.2-8 se muestran estas curvas suavizadas superpuestas con las curvas

antes de suavizar.

Figura 3.2 -9 Comparacion con secciones suavizadas

En la Figura 3.2-9 se muestra una comparacion entre las curvas ya suavizadas de la
superficie escaneada y las curvas modeladas en Catia V5 desde el plano que se
disponia en el departamento de Aerondutica. En esta imagen se observa, al igual que
en la Figura 3.2-6, la divergencia existente entre ambos grupos de curvas.

aS

Figura 3.2 -10 Comparacion de superficies
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Figura 3.2 -11 Comparacion de superficies

En las Figuras 3.2-10 y 3.2-11 se observa la superposicién de las dos superficies,
ambas de la zona de fuselaje de la aeronave. Estas superficies se generaron con las

curvas que se muestran en la Figura 3.2-9.

La superficie azul transparente representa la linea de forma descripta en el Capitulo 11,
y la superficie de color amarillo es la linea de forma de la superficie escaneada de la

aeronave.

Se observa como consecuencia de estas comparaciones realizadas y confirmando
luego con relevamientos sobre la aeronave que el resultado de lo escaneado en las

zonas de fuselaje donde presenta gran discrepancia no ha sido satisfactorio.

Con respecto a las demés &reas de la aeronave como las semialas, y empenajes, se

ilustra en la Figura 3.2-12 las curvas resultantes de la geometria escaneada.

En la imagen de observa que hay zonas en donde la informaciéon no es completa y en
general en las otras zonas donde las curvas de la superficie escaneada han resultado
ser mas grandes que la superficie descripta en el Capitulo 1.

Las curvas de la superficie escaneada se obtuvieron por un proceso similar al
mencionado para el fuselaje, es decir, se colocaron planos separados entre si y con
los cuales se obtuvo la interseccion de éstos con la geometria digital escaneada. Estas
curvas se pueden se pueden ver en la Figura 3.2-12
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Figura 3.2-12 Curvas resultantes de la superficie escaneada

En estas zonas se concluyé que no se podia reconstruir una superficie definitiva
debido a la falta de geometria.

En resumen el trabajo de escaneado fue satisfactorio por la experiencia adquirida y
por la comparacion cualitativa de las superficies, aunque no se haya podido obtener
una geometria escaneada en detalle, y a partir de ésta las piezas constitutivas de la

aeronave.

Por ende, toda la geometria 3D de las piezas y los planos se obtuvieron de la linea de
forma descripta en el capitulo I, en base al plano que se disponia en el departamento

de Aeronautica y sucesivos relevamientos dimensionales sobre la aeronave.
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CAPITULO IV

4 INTRODUCCION

A continuacién en este capitulo se detalla un sistema simple, definido y utilizado para

la designacion de las piezas y conjuntos para el motoplaneador, a escala, aDAX.

4.1 ESTRUCTURA DE PRODUCTO

En principio, la estructura de producto se codificO respetando el proceso de

fabricacion que se ha llevado a cabo para los prototipos construidos.

La numeracion se efectla sin dejar espacios en blanco y esta formada por 15

caracteres alfanuméricos de acuerdo al esquema de la Figura 4.1-1.

Cabe aclarar, que la numeracién mencionada aca es adaptable a cualquier desarrollo
aeronautico que se realice en el futuro en el Laboratorio de Aeronautica de la Facultad

de Ciencias Exactas Fisicas y Naturales.

- - e e -]
e B A e e o

CODIGO AERONAVE

APLICACION

CLASIFICACION ZONA AVION

NUMERACION PRIMER. NIVEL DE SUBCONJUNTOS
NUMERACION SEGUNDO NIVEL DE SUBCONIUNTOS
NUMERACION TERCER NIVEL DE SUBCONJUNTOS

NUMERACION PIEZAS

Figura 4.1 -1 Detalle de la codificacion de las piezas
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Con este numero que identifica univocamente a una pieza o conjunto se ha nombrado

a todas las piezas del modelo 3D y los planos, para su rapida identificacion.

Se explica a continuacién como se compone cada parte del cédigo identificatorio de

las piezas y conjuntos, mencionado en la Figura 4.1-1.

- CODIGO AERONAVE: Es una combinacion de tres letras que hace referencia

a la aeronave en desarrollo, en nuestro caso es “DAX".

- APLICACION: La aplicacion hace referencia a cual de los grupos pertenece el
objeto en cuestion, en la siguiente tabla se mencionan las posibilidades para
este item. En esta posicion del P/N se debera colocar la letra correspondiente a

la clasificacion que pertenezca:

Con la letra P se indicara que el P/N en cuestién es de

una pieza

Con la letra C se indicara que el P/N en cuestién es de

un conjunto.

Con la letra W se indicara que el item en cuestién es un

plantilla del correspondiente P/N.

Con la letra M se indicara que el item en cuestién es un
M molde del correspondiente P/N. Estos pueden ser de

corformado, laminado, etc.

Tabla 4.1-2 Variantes para la “Aplicacién”

- CLASIFICACION ZONA AVION: En este lugar se indica, con una letra
previamente definida, la zona de la aeronave en la cual esta montada la pieza
0 el subconjunto. Se seleccioné y asigndé una letra para cada una de las
distintas partes principales de la aeronave, de manera que se pueda identificar
rapidamente si la pieza pertenezca, por ejemplo, al conjunto ala o al conjunto

empenaje horizontal.

En la siguiente Tabla 4.1-3 se listan las letras asignadas para la clasificacion

de las zonas principales de la aeronave.
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Los digitos del P/N cuando se trata del nivel de la zona avion deben

permanecer en cero.

A Conjunto ala

F Conjunto fuselaje

H Conjunto empenaje horizontal
\% Conjunto timén de direccién
M Conjunto propulsivo

E Conjunto equipamiento

T Conjunto tren de aterrizaje
Se debe utilizar el cero “0" para toda
pieza que no pertenezca a los conjuntos
arriba mencionados y que ademas se

0 encuentre inmediatamente por debajo del

nivel del conjunto:

DAX-C-00000-00 AVION DAX

Tabla 4.1-3 Clasificacién zona avién

NUMERACION PRIMER NIVEL DE SUBCONJUNTOS: Para la numeracion
del primer nivel de subconjuntos dentro de una misma zona avién, se compone
de dos numeros en orden incremental de 10 en 10, comenzando por el 10 y
finalizando en el 90. Es decir para este nivel tenemos la posibilidad de tener
nueve subconjuntos. Los demas digitos restantes en el P/N correspondientes al
segundo y tercer nivel de subconjuntos deben permanecer en cero “0". Los
ultimos dos digitos pertenecientes a la numeracién de las piezas también

deben permanecer en cero “0”".

En el caso de la codificacion para el conjunto mayor que identifica una “ZONA
AVION”, estos dos primeros digitos deben ser cero “0”. En los siguientes

ejemplos se clarifica lo anterior mencionado.
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Ejemplos:
*  “DAX-C-F00000-00 CONJUNTO FUSELAJE”

En este caso el P/N se refiere al conjunto fuselaje, siendo este el subconjunto

inmediato inferior al conjunto de la aeronave completa cuyo P/N es:
“DAX-C-000000-00 AVION DAX".
*  “DAX-C-F10000-00 SEMI FUSELAJE IZQUIERDO”

Este P/N es un subconjunto del “DAX-C-F00000-00 CONJUNTO FUSELAJE”,
cuya codificacion mantiene la estructura hasta la clasificacion de zona avién, es
decir, “DAX-C-F" incrementandose en diez “10” los dos digitos

correspondientes a la numeracion del primer nivel de subconjuntos.

NUMERACION SEGUNDO NIVEL DE SUBCONJUNTOS: Para la numeracion
del segundo nivel de subconjuntos dentro de una misma zona avion, se
compone de dos numeros en orden incremental de 10 en 10, comenzando por
el 10 y finalizando en el 90. Es decir para este nivel tenemos la posibilidad de
tener nueve subconjuntos. Los deméas digitos restantes en el P/N
correspondientes al tercer subnivel de subconjuntos y los pertenecientes a la

numeracion de las piezas deben permanecer en cero “0”.
Ejemplo:
*  “DAX-C-F10100-00 CONJUNTO COSTILLA EMP 1ZQ”

En este caso el P/N es un subconjunto del conjunto “DAX-C-F10000-00 SEMI
FUSELAJE 1ZQUIERDOQO”. Como se puede ver la codificacion, se mantienen
igual los caracteres numéricos al del conjunto superior salvo en los dos digitos
gue indican el segundo nivel de subconjuntos, que en este caso, se ha

incrementado en diez “10".

NUMERACION TERCER NIVEL DE SUBCONJUNTOS: Para la numeracion
del tercer nivel de subconjuntos dentro de una misma zona avioén, se compone
de s6lo un numero, ubicado en la posicion n°12 del P/N. Este nUmero estara en
orden incremental de 1 en 1, comenzando por el uno “1” y terminando en el
nueve “9”. Es decir para este nivel tenemos la posibilidad de tener nueve
subconjuntos. Los demas digitos numéricos restantes en el P/N deben

permanecer igual que en el nivel superior.
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NUMERACION PIEZAS: Para la numeracion de las piezas sueltas dentro de
los subconjuntos se utilizan los ultimos dos digitos del P/N. La codificacion de
las piezas se hace incrementando de 1 en 1, comenzando por el uno “01” y
terminando en el noventa y nueve “99”. Es decir que por cada subconjunto ya
sea de cualquier nivel podemos tener 99 piezas. Los demas posiciones del P/N
deben permanecer invariantes e igual al conjunto inmediato superior al cual

pertenecen las piezas a numerar.

En el caso para la numeracion de los comerciales, mantendran el P/N de la
norma a cual corresponda para el caso de los miscelaneos o el asociado a las

caracteristicas de sus especificaciones comerciales.

En las siguientes imagenes se observa la estructura de producto ya explicada
en los distintos subniveles y conjuntos de armado, aplicado en nuestro caso al

motoplaneador DAX.

En la estructura de producto que se muestra en las siguientes imagenes no se

han incluido los P/N de comerciales y miscelaneos.
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Figura 4.1-4 Subconjuntos y piezas pertenecientes al conjunto

DAX-C-000000-00 AVION DAX.
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Figura 4.1 -5 Subconjuntos y piezas del conjunto

DAX-C-FO0000 CONJUNTO FUSELAJE.
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Figura 4.1 -6 Subconjuntos y piezas del conjunto

DAX-C-FO0000 CONJUNTO FUSELAJE. Continuacion de figura anterior
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Figura 4.1 -7 Subconjuntos y piezas del conjunto

DAX-C-F10000-00 SEMI FUSELAJE IZQUIERDO.
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Figura 4.1 -8 Subconjuntos y piezas del conjunto

DAX-C-F20000-00 SEMI FUSELAJE DERECHO.
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DAX-C-A00000-00 CONJUNTO ALA

DAX-C-A10000-00 SEMIAL A IZQUIERDA

DAX-P-A20000-00 SEMI ALA DERECHA

Figura 4.1 -9 Subconjuntos del conjunto

DAX-C-A00000-00 CONJUNTO ALA.
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Figura 4.1 -10 Subconjuntos del conjunto

DAX-C-A10000-00 SEMI ALA IZQUIERDA.
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Figura 4.1 -11 Subconjuntos del conjunto

DAX-C-A20000-00 SEMI ALA DERECHA.
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Figura 4.1 -12 Subconjuntos del conjunto

DAX-C-HO0000-00 CONJUNTO EMPENAJE HORIZONTAL
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Figura 4.1 -13 Subconjuntos del conjunto

DAX-C-H10000-00 EMPENAJE IZQUIERDO.
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Figura 4.1 -14 Subconjuntos del conjunto

DAX-C-H20000-00 EMPENAJE DERECHO.
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Figura 4.1 -15 Subconjuntos y piezas del conjunto

DAX-C-V00000-00 CONJUNTO TIMON DE DIRECCION.
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Figura 4.1 -16 Piezas del subconjunto

DAX-C-F30000-00 SOPORTE TREN.
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Capitulo IV — Estructura de producto
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Figura 4.1 -17 Piezas del subconjunto

DAX-C-A10500-00 CONJ ALOJAMIENTO SERVO.
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Capitulo IV — Estructura de producto
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Figura 4.1 -18 Piezas del subconjunto

DAX-C-A20500-00 CONJ ALOJAMIENTO SERVO.

Pagina 62




Capitulo IV — Estructura de producto
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Figura 4.1 -17 Piezas del conjunto

DAX-C-T00000-00 TREN DE ATERRIZAJE.
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Capitulo V — Modelo 3D

CAPITULO V

5 INTRODUCCION

A continuacion en este capitulo se detalla en forma concisa con imégenes las piezas

rmodeladas para la digitalizacion de la aeronave completa.

5.1 MODELO 3D DE LA AERONAVE

En la siguiente figura se observa el modelo 3D completo de la aeronave realizado con
el software Catia V5.

Como ya se explicé en capitulos anteriores, las variables de las coordenadas de todos
los puntos que definen la linea de forma, ya sea fuselaje, ala y empenajes estan

parametrizados y relacionados a una hoja de célculo.

Por este motivo todo cambio en alguna de estas coordenadas de los puntos

parametrizados se debe hacer desde este archivo.

Figura 5.1-1 Modelo 3D de la aeronave completa

Pagina 65



Capitulo V — Modelo 3D

5.1.1 MODELO 3D DE SUBCONJUNTOS

DAX-C-FO0000-00 CONJUNTO FUSELAJE

DAX-C-F10000-00 SEMIFUSELAJE
IZQUIERDO

DAX-C-F20000-00 SEMIFUSELAJE

DERECHO

Figura 5.1.1-1 Subconjunto fuselaje
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Capitulo V — Modelo 3D

DAX-C-A00000-00 CONJUNTO ALA

DAX-C-A10000-00 SEMIALA IZQUIERDA

DAX-C-A20000-00 SEMIALA DERECHA

Figura 5.1.1-2 Subconjunto ala
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Capitulo V — Modelo 3D

DAX-C-H10000-00 EMPENAJE
IZQUIERDO

DAX-C-HO0000-00 CONJUNTO
EMPENAJE HORIZONTAL

DAX-C-H20000-00 EMPENAJE
DERECHO

Figura 5.1.1-3 Suconjunto empenaje horizontal
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Capitulo V — Modelo 3D

Figura 5.1.1-4 Subconjunto empenaje vertical

Figura 5.1.1-5 Subconjunto propulsivo
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Capitulo V — Modelo 3D

Figura 5.1.1-6 Subconjunto equipamiento

Figura 5.1.1-7 Subconjunto tren de aterrizaje

Ademés del modelo 3D, se realizaron los planos 2D de todas las piezas, conjuntos y

plantillas de corte por laser de la aeronave.
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Capitulo V — Modelo 3D

En el Anexo Il se adjuntan imagenes de todos los planos y plantillas de la aeronave.

Pagina 71



CONCLUSIONES

CONCLUSIONES

Se desarrollé el modelo digital 3D del motoplaneador, planos 2D y las plantillas de
corte por laser necesarias.

Esta informacion digital con la que se cuenta en el laboratorio ayudara a futuros
estudiantes a construir nuevos prototipos acorde a los planos, logrando de esta forma
un proceso de fabricacion seriado.

El modelo 3D con el que se cuenta ahora sera de soporte para futuros trabajos finales
sobre verificaciones estructurales de las distintas zonas de la aeronave, para lograr
optimizaciones de la estructura.
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ANEXO |
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ANEXO |

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

P15

P16

P17

P18

P19

P20

P21

P22

P23

P24

P25

P26

P27

P28

P29

P30

P31

P32

P33

P34

P35

P36

P37

P38

P39

P40

P41

ESTACION 1

Tabla 1 Coordenadas de los puntos de la estacion “1” del fuselaje

[eNeNeoNeoNoNeoNoNoNoNeoNoNoNoNoNeoNoNoNoNeoNoNoNoNeoNoNoNoNeoNeoNoNoNoNeoNoNoNoNoNoNolNololNoRlb J
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ANEXO |

ESTACION 2

P42
P43
P44
P45
P46
P47
P48
P49
P50
P51
P52
P53
P54
P55
P56
P57
P58
P59
P60
P61
P62
P63
P64
P65
P66
P67
P68
P69
P70
P71
P72
P73
P74
P75
P76
P77
P78
P79
P80
P81
P82
P83
P84
P85

186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186

[l
o oo <

20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110
115
120
125
130
135
140
144
140
135
130
125
120
115
110
105
100
95
90
85
80
75

ESTACION 2

P86
P87
P88
P89
P90
PO1
P92
P93
P94
P95
P96
P97
P98
P99
P100

186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186
186

70
65
60
55
50
45
40
35
30
25
20
15
10

-134
-136
-138
-139
-141
-142
-143
-144
-145
-145
-146
-146
-147
-147
-147

Tabla 2 Coordenadas de los puntos de la estacion “2" del fuselaje
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ANEXO |

ESTACION 3

P101
P102
P103
P104
P105
P106
P107
P108
P109
P110
P111
P112
P113
P114
P115
P116
P117
P118
P119
P120
P121
P122
P123
P124
P125
P126
P127
P128
P129
P130
P131
P132
P133
P134
P135
P136
P137
P138
P139
P140
P141
P142
P143
P144

267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267

[l
o uo <

ESTACION 3

P145
P146
P147
P148
P149
P150
P151
P152
P153
P154
P155
P156
P157
P158
P159
P160
P161

267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267
267

80
75
70
65
60
55
50
45
40
35
30
25
20
15
10

-146
-148
-151
-153
-154
-156
-157
-158
-160
-160
-161
-162
-163
-163
-163
-164
-164

Tabla 3 Coordenadas de los puntos de la estacion “3” del fuselaje
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ANEXO |

ESTACION 4

P162
P163
P164
P165
P166
P167
P168
P169
P170
P171
P172
P173
P174
P175
P176
P177
P178
P179
P180
P181
P182
P183
P184
P185
P186
P187
P188
P189
P190
P191
P192
P193
P194
P195
P196
P197
P198
P199
P200
P201
P202
P203
P204
P205

Tabla 4 Coordenadas de los puntos de la estacion “4” del fuselaje

339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339

[l
hB oo <

100
100
100
100

ESTACION 4
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P206
P207
P208
P209
P210
P211
pP212
P213
P214
P215
P216
P217
P218
P219
P220
pP221
pP222

339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339

80
75
70
65
60
55
50
45
40
35
30
25
20
15
10

ul

-144
-146
-148
-150
-152
-153
-154
-156
-157
-158
-159
-160
-160
-160
-161
-161
-161
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ESTACION 5

P223
P224
P225
P226
pP227
P228
P229
P230
P231
P232
P233
P234
P235
P236
pP237
P238
P239
P240
P241
P242
P243
P244
P245
P246
P247
P248
P249
P250
P251
pP252
P253
P254
P255
P256
P257
P258
P259
P260
P261
P262
P263
P264
P265
P266

Tabla 5 Coordenadas de los puntos de la estacion “5” del fuselaje

407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407

[l
hB oo <

127
126
126
125
124
123
122
120
118
116
113
110
107
103

ESTACION 5
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P267
P268
P269
P270
P271
pP272
P273
P274
P275
P276
P277
P278
P279
P280
P281
pP282
P283

407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407
407

80
75
70
65
60
55
50
45
40
35
30
25
20
15
10

ul

-142
-145
-147
-149
-151
-153
-154
-155
-156
-157
-158
-159
-159
-159
-160
-160
-160




ANEXO |

ESTACION 6

P284
P285
P286
pP287
P288
P289
P290
P291
P292
P293
P294
P295
P296
P297
P298
P299
P300
P301
P302
P303
P304
P305
P306
P307
P308
P309
P310
P311
P312
P313
P314
P315
P316
P317
P318
P319
P320
P321
P322

Tabla 6 Coordenadas de los puntos de la estacion “6” del fuselaje

475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475

[l
b B oo <

20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
149
150
152
150
145
140
135
130
125

145
145
144
144
143
142
141
140
138
136
133
129
125
122
117
112
107
101

ESTACION 6

Pagina 79

P323
P324
P325
P326
pP327
P328
P329
P330
P331
P332
P333
P334
P335
P336
P337
P338
P339
P340
P341
P342
P343
P344
P345
P346
P347

475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475
475

120
115
110
105
100
95
90
85
80
75
70
65
60
55
50
45
40
35
30
25
20
15
10

-108
-113
-119
-123
-128
-131
-134
-137
-140
-142
-144
-146
-148
-150
-151
-152
-154
-155
-155
-156
-156
-157
-157
-157
-157
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ESTACION 7

P348
P349
P350
P351
pP352
P353
P354
P355
P356
P357
P358
P359
P360
P361
P362
P363
P364
P365
P366
P367
P368
P369
P370
P371
P372
P373
P374
P375
P376
pP377
P378
P379
P380
P381
P382
P383
P384
P385
P386

Tabla 7 Coordenadas de los puntos de la estacion “7” del fuselaje

543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543

e
b oo <

20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
151
152
150
145
140
135
130
125

153
153
153
153
152
152
150
148
147
144
141
138
135
131
126
121
116
110
104

ESTACION 7
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P387
P388
P389
P390
P391
P392
P393
P394
P395
P396
P397
P398
P399
P400
P401
P402
P403
P404
P405
P406
P407
P408
P409
P410
P411

543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543
543

120
115
110
105
100
95
90
85
80
75
70
65
60
55
50
45
40
35
30
25
20
15
10

-105
-111
-116
-121
-125
-128
-132
-134
-137
-140
-142
-145
-147
-148
-150
-151
-152
-153
-154
-155
-155
-155
-155
-155
-155
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ESTACION 8

P412
P413
P414
P415
P416
P417
P418
P419
P420
P421
P422
P423
P424
P425
P426
P427
P428
P429
P430
P431
P432
P433
P434
P435
P436
P437
P438
P439
P440
P441
P442
P443
P444
P445
P446
P447
P448
P449
P450

Tabla 8 Coordenadas de los puntos de la estacion “8” del fuselaje

611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611

(R
mno e <

20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
151
150
145
140
135
130
125
120

155
155
155
154
154
153
152
151
149
148
145
142
138
133
129
124
118
112
106

ESTACION 8
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P451
P452
P453
P454
P455
P456
P457
P458
P459
P460
P461
P462
P463
P464
P465
P466
P467
P468
P469
P470
P471
P472
P473
P474

611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611
611

115
110
105
100
95
90
85
80
75
70
65
60
55
50
45
40
35
30
25
20
15
10

(6]

-107
-112
117
-122
-125
-129
-132
-135
-137
-140
-142
-144
-146
-148
-149
-150
-151
-152
-152
-153
-153
-153
-153
-153
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ESTACION 9

P475
P476
P477
P478
P479
P480
P481
P482
P483
P484
P485
P486
P487
P488
P489
P490
P491
P492
P493
P494
P495
P496
P497
P498
P499
P500
P501
P502
P503
P504
P505
P506
P507
P508
P509
P510
P511
P512
P513

Tabla 9 Coordenadas de los puntos de la estacidn “9” del fuselaje

678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678

[l
b B oo <

20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110
115
120
125
130
135
140
143
144
140
135
130
125
120
115
110
105

149
149
149
149
148
148
147
146
144
142
141
137
134
131
126
122
116
111
105

ESTACION 9
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P514
P515
P516
P517
P518
P519
P520
P521
pP522
P523
P524
P525
P526
pP527
P528
P529
P530
P531
P532
P533
P534

678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678
678

100
95
90
85
80
75
70
65
60
55
50
45
40
35
30
25
20
15
10

-112
-116
-120
-124
-127
-130
-132
-134
-136
-138
-140
-141
-142
-143
-144
-144
-145
-145
-146
-146
-146
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ESTACION 10

P535
P536
P537
P538
P539
P540
P541
P542
P543
P544
P545
P546
P547
P548
P549
P550
P551
P552
P553
P554
P555
P556
P557
P558
P559
P560
P561
P562
P563
P564
P565
P566
P567
P568
P569
P570
P571
pP572
P573

Tabla 10 Coordenadas de los puntos de la estacidon “10” del fuselaje

746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746

[
oo <

136
136
136
136
136
135
135
134
132
131
129
127
123
120
116
111
107
102

ESTACION 10
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P574
P575
P576
P577
P578
P579
P580
P581
P582
P583
P584
P585
P586
P587
P588
P589
P590
P591

746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746
746

85
80
75
70
65
60
55
50
45
40
35
30
25
20
15
10

-114
-118
-121
-124
-126
-128
-131
-133
-134
-136
-137
-138
-138
-138
-139
-139
-139
-139
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ESTACION 11

P592
P593
P594
P595
P596
P597
P598
P599
P600
P601
P602
P603
P604
P605
P606
P607
P608
P609
P610
P611
P612
P613
P614
P615
P616
P617
P618
P619
P620
P621
P622
P623
P624
P625
P626
P627
P628
P629
P630
P631
P632

814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814

[l
o oo <

20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110
115
120
125
128
129
125
120
115
110
105
100
95
90
85
80
75
70
65

112
112
111
111
111
110
109
108
106
105
103
100

ESTACION 11

P633
P634
P635
P636
P637
P638
P639
P640
P641
P642
P643
P644
P645

814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814
814

60
55
50
45
40
35
30
25
20
15
10

-121
-123
-125
-127
-128
-130
-131
-132
-133
-133
-134
-134
-134

Tabla 11 Coordenadas de los puntos de la estacion “11” del fuselaje
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ESTACION 12

P646
P647
P648
P649
P650
P651
P652
P653
P654
P655
P656
P657
P658
P659
P660
P661
P662
P663
P664
P665
P666
P667
P668
P669
P670
P671
P672
P673
P674
P675
P676
P677
P678
P679
P680
P681
P682
P683
P684
P685
P686

Tabla 12 Coordenadas de los puntos de la estacion “12” del fuselaje

882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882
882

[l
hB oo <

20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110
115
120
115
110
105
100
95
90
85
80
75
70
65
60
55
50
45
40

[oe
[
ESTACION 12
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P687
P688
P689
P690
P691
P692
P693
P694

882
882
882
882
882
882
882
882

35
30
25
20
15
10

-122
-123
-125
-125
-126
-127
-127
-127
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P695
P696
P697
P698
P699
P700
pP701
pP702
P703
P704
P705
P706
pP707
pP708
P709
P710
P711
pP712
P713
P714
P715
P716
P717
P718
P719
P720
pP721
pP722
P723
P724
P725
P726
pP727
pP728
P729

ESTACION 13

Tabla 13 Coordenadas de los puntos de la estacion “13” del fuselaje

1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
1188
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20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
81
80
75
70
65
60
55
50
45
40
35
30
25
20
15
10

(6]




ANEXO |

X Y z
P730 1496 0 33
P731 1496 5 32
P732 1496 10 31
P733 1496 15 30
P734 1496 20 28
P735 1496 25 26
P736 1496 30 24

< P737 1496 35 20

Z P738 1496 40 16

O P739 1496 45 5

S P740 1496 46 -5

5 P741 1496 45 -19

W p742 1496 40 -35
P743 1496 35 -44
P744 1496 30 -50
P745 1496 25 -55
P746 1496 20 -58
P747 1496 15 -61
P748 1496 10 -63
P749 1496 5 -65
P750 1496 0 -66

Tabla 14 Coordenadas de los puntos de la estacion “14” del fuselaje

X Y z
P751 1756 0 20
n P752 1756 5 20
Z P753 1756 10 19
O P754 1756 15 18
Q P755 1756 17,5 17,5
5 P756 1756 15 1
W p757 1756 10 -32
P758 1756 5 -40
P759 1756 0 -41

Tabla 15 Coordenadas de los puntos de la estacion “15” del fuselaje
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PERFIL RAIZ

P760
P761
P762
P763
P764
P765
P766
P767
P768
P769
P770
P771
P772
P773
P774
P775
P776
P777
P778
P779
P780
pP781
pP782
pP783
pP784
P785
P786
pP787
P788
P789
P790
P791
pP792
P793
P794
P795
P796
P797
P798
P799
P800
P801
P802
P803
P804
P805
P806
P807

X
418
418,426
419,764
422,013
425,114
429,077
433,892
439,56
445,98
453,203
461,179
469,844
479,207
489,214
499,752
510,883
522,491
534,584
546,998
559,839
572,894
586,215
599,7
613,343
626,987
640,685
654,274
667,755
681,08
694,189
706,975
719,44
731,479
743,091
754,218
764,814
774,763
784,126
792,711
800,766
807,989
814,464
820,082
824,897
828,856
831,962
834,206
835,544

Tabla 16 Coordenadas de los puntos del perfil raiz de ala

[eNeoNoNeoNeoNoNoNeoNeoNoNeoNeoNoNoNeoNeoNoNeoNeoNoNoNeoNoNoNeoNeoNoNoNeoNoNoNeoNeoNoNeNoNoNoNeoNoNolNeoNoNoNoNoNolN ol 4

y4
-119
-115,606
-112,646
-109,591
-106,435
-103,158
-99,78
-96,399
-93,063
-89,824
-86,714
-83,776
-81,038
-78,534
-76,247
-74,233
-72,49
-71,073
-69,994
-69,288
-68,953
-69,016
-69,467
-70,32
-71,537
-73,129
-75,065
-77,376
-80,03
-82,973
-86,075
-89,218
-92,269
-95,195
-97,954
-100,537
-102,941
-105,169
-107,217
-109,098
-110,82
-112,396
-113,842
-115,155
-116,325
-117,295
-118,089
-118,67

PERFIL RAIZ
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P808
P809
P810
P811
P812
P813
P814
P815
P816
P817
P818
P819
P820
P821
P822
P823
P824
P825
P826
pP827
P828
P829
P830
P831
P832
P833
P834
P835
P836
P837
P838
P839
P840
P841
P842
P843
P844
P845
P846
P847
P848
P849
P850
P851
P852
P853
P854
P855

X
836
835,544
834,206
831,962
828,856
824,897
820,082
814,464
807,989
800,766
792,711
784,126
774,763
764,814
754,218
743,091
731,479
719,44
706,975
694,189
681,08
667,755
654,274
640,685
626,987
613,343
599,7
586,215
572,894
559,839
546,998
534,584
522,491
510,883
499,752
489,214
479,207
469,844
461,179
453,203
445,98
439,56
433,892
429,077
425,114
422,012
419,763
418,426

[eNeNeoNoNoNeoNeoNoNoNeoNoNoNoNoNeoNoNoNoNeoNoNoNoNoNeoNoNoNoNeoNoNoNoNeoNoNoNoNeoNeoNoNoNeoNeoNoNoNoNoNoNol ol 4

y4
-119
-118,871
-118,461
-117,981
-117,492
-116,936
-116,451
-116,091
-115,899
-115,878
-116,066
-116,488
-117,161
-118,102
-119,313
-120,801
-122,565
-124,601
-126,891
-129,429
-132,158
-134,955
-137,651
-140,075
-142,09
-143,641
-144,732
-145,417
-145,752
-145,781
-145,538
-145,041
-144,309
-143,373
-142,24
-140,949
-139,507
-137,931
-136,259
-134,52
-132,731
-130,917
-129,09
-127,255
-125,428
-123,61
-121,804
-120,015
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PERFIL PUNTERA

P856
P857
P858
P859
P860
P861
P862
P863
P864
P865
P866
P867
P868
P869
P870
P871
pP872
P873
P874
P875
P876
pP877
P878
P879
P880
P881
pP882
P883
P884
P885
P886
pP887
P888
P889
P890
P891
P892
P893
P894
P895
P896
P897
P898
P899
P9O00
P9O01
P902
P9O03

Tabla 17 Coordenadas de los puntos del perfil puntera de ala

X
418,191
418,793
419,804
421,199
422,982
425,147
427,967
430,584
433,833
437,42
441,317
445,528
450,029
454,769
459,775
464,996
470,435
476,018
481,794
487,665
493,656
499,721
505,858
511,994
518,155
524,267
530,33
536,323
542,219
547,97
553,576
558,99
564,213
569,217
573,983
578,458
582,669
586,53
590,153
593,402
596,314
598,84
601,006
602,787
604,183
605,193
605,795
606

Y
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875

Z
-38,474
-37,143
-35,769
-34,349
-32,875
-31,356
-29,835
-28,335
-26,878
-25,479
-24,158
-22,926

-21,8
-20,772
-19,866
-19,082
-18,45
-17,959
-17,642
-17,491
-17,519
-17,722
-18,106
-18,653
-19,369
-20,24
-21,279
-22,473
-23,797
-25,192
-26,605
-27,978
-29,294
-30,535
-31,697
-32,778
-33,78
-34,701
-35,547
-36,321
-37,03
-37,681
-38,271
-38,797
-39,233
-39,591
-39,852
-40

PERFIL PUNTERA
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PO04
P9O05
P9O06
P9O07
P9O08
P909
P910
PO11
PO12
PO13
P14
P915
P916
P17
P918
P919
P920
PO21
pP922
P923
P924
P925
P926
pPo27
P928
P929
P930
P931
P932
P933
P934
P9O35
P9O36
PO37
PO38
P939
P940
P941
P942
P943
P944
P945
P946
P947
P948
P949
P950

X
605,193
604,183
602,787
601,006
598,84
596,314
593,402
590,153
586,53
582,669
578,458
573,983
569,217
564,213
558,99
553,576
547,97
542,219
536,323
530,33
524,267
518,155
511,994
505,858
499,721
493,656
487,665
481,794
476,018
470,435
464,996
459,775
454,769
450,029
445,528
441,317
437,42
433,833
430,584
427,697
425,147
422,982
421,199
419,804
418,793
418,191
418

Y
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875
-1875

Z
-39,758
-39,542
-39,322
-39,072
-38,854
-38,692
-38,606
-38,596
-38,681
-38,871
-39,173
-39,596
-40,141
-40,81
-41,603
-42,519
-43,549
-44,69
-45,918
-47,175
-48,388
-49,478
-50,385
-51,082
-51,573
-51,881
-52,032
-52,045
-51,936
-51,712
-51,383
-50,962
-50,452
-49,871
-49,223
-48,514
-47,762
-46,98
-46,175
-45,359
-44,538
-43,713
-42,891
-42,073
-41,261
-40,456
-40
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PERFIL EMPENAJE HORIZONTAL

P951
P952
P953
P954
P955
P956
P957
P958
P959
P960
P961
P962
P963
P964
P965
P966
P967
P9O68
P969
P970
P971
P972
P973
P974
P975
P976
Po77
P978
P979
P980
Po81
P9o82
P983
Po84
P985
P9O86
Po87
P9o88
P989
P990
P991
P992
P993
P994
P995
P996

X
1616
1616,241
1616,963
1618,162
1619,834
1621,969
1624,563
1627,601
1631,073
1634,961
1639,247
1643,918
1648,951
1654,321
1660,015
1665,997
1672,25
1678,744
1685,448
1692,338
1699,383
1706,551
1713,817
1721,142
1728,5
1735,858
1743,183
1750,449
1757,617
1764,662
1771,552
1778,256
1784,75
1791,003
1796,985
1802,676
1808,049
1813,082
1822,039
1829,399
1835,031
1838,838
1840,759
1841
1840,759
1838,838

[eNeoNeoNoNeoNeoNoNoNoNoNoNoNoNeoNoNoNoNoNeoNoNoNoNeoNoNoNoNeoNeoNoNoNeoNeoNoNoNoNeoNoNoNoNeoNeNoNolNolNoNoR ¢

Z
45
46,829
48,233
49,266
50,494
51,626
52,796
53,905
55,013
56,029
57,047
57,944
58,806
59,551
60,242
60,782
61,265
61,58
61,823
61,875
61,843
61,587
61,243
60,68
60,001
59,11
58,151
57,067
55,912
54,594
53,39
52,065
51,169
50,281
49,59
48,845
48,258
47,648
46,701
45,979
45,511
45,2
45,022
45
44,978
44,8

PERFIL EMPENAJE HORIZONTAL

P9O97

P998

P999
P1000
P1001
P1002
P1003
P1004
P1005
P1006
P1007
P1008
P1009
P1010
P1011
P1012
P1013
P1014
P1015
P1016
P1017
P1018
P1019
P1020
P1021
P1022
P1023
P1024
P1025
P1026
P1027
P1028
P1029
P1030
P1031
P1032
P1033
P1034
P1035
P1036

X
1835,031
1829,399
1822,039
1813,082
1808,049
1802,676
1796,985
1791,003

1784,75
1778,256
1771,552
1764,662
1757,617
1750,449
1743,183
1735,858

1728,5
1721,142
1713,817
1706,551
1699,383
1692,338
1685,448
1678,744

1672,25
1665,997
1660,015
1654,324
1648,951
1643,918
1639,247
1634,961
1631,073
1627,601
1624,563
1621,969
1619,834
1618,162
1616,963
1616,241

[eNeoNeoNoNoNeoNoNoNoNeoNeoNoNoNoNeoNoNoNoNeoNoNoNoNeoNoNoNoNoNoNoNoNoNeoNoNoNoNoNoNoNolNo Rt ¢

44,489
44,021
43,299
42,352
41,742
41,155
40,41
39,719
38,831
37,935
36,61
35,406
34,088
32,933
31,849
30,89
29,999
29,32
28,757
28,413
28,156
28,125
28,177
28,42
28,735
29,219
29,758
30,449
31,194
32,056
32,953
33,971
34,987
36,095
37,204
38,374
39,506
40,734
41,767
43,171

Tabla 18 Coordenadas de los puntos del perfil del empenaje horizontal
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PERFIL RAIZ EMPENAJE VERTICAL

ANEXO |

P1037
P1038
P1039
P1040
P1041
P1042
P1043
P1044
P1045
P1046
P1047
P1048
P1049
P1050
P1051
P1052
P1053
P1054
P1055
P1056
P1057
P1058
P1059
P1060
P1061
P1062
P1063
P1064
P1065
P1066
P1067
P1068
P1069
P1070
P1071
P1072
P1073
P1074
P1075
P1076
P1077
P1078
P1079
P1080
P1081

X
1473
1473,447
1474,789
1477,017
1480,123
1484,09
1488,909
1494,552
1501,002
1508,225
1516,188
1524,865
1534,216
1544,198
1554,769
1565,884
1577,5
1589,563
1602,02
1614,819
1627,907
1641,224
1654,721
1668,331
1682
1695,669
1709,279
1722,776
1736,093
1749,181
1761,98
1774,437
1786,5
1798,116
1809,231
1819,802
1829,784
1839,135
1855,775
1869,448
1879,91
1886,983
1890,553
1891
1890,553

Tabla 19 Coordenadas de los puntos del perfil raiz de empenaje vertical

3,398
6,007
7,925
10,208
12,31
14,484
16,544
18,601
20,49
22,38
24,048
25,648
27,032
28,315
29,319
30,217
30,802
31,254
31,35
31,291
30,815
30,175
29,13
27,868
26,213
24,432
22,417
20,273
17,824
15,587
13,125
11,462
9,81
8,527
7,144
6,053
4,92
3,16
1,818
0,949
0,372
0,042

-0,042

eNeoNoNelNeoNoNeoNoNeoNolNoNolNolNoNoNoNoNeoNeolNolNoNeoNolNoNeoNolNolNeoNeoNoNolNoNoNolNoNolNolNolNolNolNolNoelNolNoRNo RN

PERFIL RAIZ EMPENAJE VERTICAL
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P1082
P1083
P1084
P1085
P1086
P1087
P1088
P1089
P1090
P1091
P1092
P1093
P1094
P1095
P1096
P1097
P1098
P1099
P1100
P1101
P1102
P1103
P1104
P1105
P1106
P1107
P1108
P1109
P1110
P1111
P1112
P1113
P1114
P1115
P1116
P1117
P1118
P1119
P1120
P1121
P1122

X
1886,983
1879,91
1869,448
1855,775
1839,135
1829,784
1819,802
1809,231
1798,116
1786,5
1774,437
1761,98
1749,181
1736,093
1722,776
1709,279
1695,669
1682
1668,331
1654,721
1641,224
1627,907
1614,819
1602,02
1589,563
1577,5
1565,884
1554,769
1544,198
1534,216
1524,865
1516,188
1508,225
1501,002
1494,552
1488,909
1484,09
1480,123
1477,017
1474,789
1473,447

-0,372
-0,949
-1,818
-3,16
-4,92
-6,053
-7,144
-8,527
-9,81
-11,462
-13,125
-15,587
-17,824
-20,273
-22,417
-24,432
-26,213
-27,868
-29,13
-30,175
-30,815
-31,291
-31,35
-31,254
-30,802
-30,217
-29,319
-28,315
-27,032
-25,648
-24,048
-22,38
-20,49
-18,601
-16,544
-14,484
-12,31
-10,208
-7,925
-6,007
-3,398

[eNeNeoNeoNeoNoNoNoNoNoNoNoNoNoNoNoNolNeoNoNoNoNoNoNoNeoNoNoNeoNoNoNoNoNoNolNoelNolNoNolNolNoRoRl |
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PERFIL PUNTERA EMPENAJE VERTICAL

P1123
P1124
P1125
P1126
P1127
P1128
P1129
P1130
P1131
P1132
P1133
P1134
P1135
P1136
P1137
P1138
P1139
P1140
P1141
P1142
P1143
P1144
P1145
P1146
P1147
P1148
P1149
P1150
P1151
P1152
P1153
P1154
P1155
P1156
P1157
P1158
P1159
P1160
Pl161
P1162
P1163
P1164
P1165
P1166
P1167

X
1715
1715,209
1715,835
1716,874
1718,323
1720,173
1722,422
1725,054
1728,063
1731,433
1735,147
1739,196
1743,558
1748,214
1753,146
1758,331
1763,75
1769,378
1775,198
1781,16
1787,265
1793,478
1799,774
1806,124
1812,5
1818,876
1825,226
1831,522
1837,735
1843,84
1849,811
1855,622
1861,25
1866,669
1871,854
1876,786
1881,442
1885,804
1893,567
1899,946
1904,827
1908,126
1909,791
1910
1909,791

0
1,585
2,802
3,697
4,762
5,743
6,757
7,718
8,677
9,559
10,44

11,218
11,965
12,611
13,209
13,677
14,097
14,37
14,58
14,625
14,598
14,375
14,077
13,59
13,001
12,228
11,398
10,458
9,458
8,315
7,272
6,123
5,347
4,577
3,978
3,333
2,824
2,295
1,474
0,848
0,443
0,174
0,02

-0,02

359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359

PERFIL PUNTERA EMPENAJE VERTICAL

P1168
P1169
P1170
P1171
P1172
P1173
P1174
P1175
P1176
P1177
P1178
P1179
P1180
P1181
P1182
P1183
P1184
P1185
P1186
P1187
P1188
P1189
P1190
P1191
P1192
P1193
P1194
P1195
P1196
P1197
P1198
P1199
P1200
P1201
P1202
P1203
P1204
P1205
P1206
P1207
P1208

X
1908,126
1904,827
1899,946
1893,567
1885,804
1881,442
1876,786
1871,854
1866,669

1861,25
1855,622
1849,811

1843,84
1837,735
1831,522
1825,226
1818,876

1812,5
1806,124
1799,774
1793,478
1787,265

1781,16
1775,189
1769,378

1763,75
1758,331
1753,146
1748,214
1743,558
1739,196
1735,147
1731,433
1728,063
1725,054
1722,422
1720,173
1718,323
1716,874
1715,835
1715,209

-0,174
-0,443
-0,848
-1,474
-2,295
-2,824
-3,333
-3,978
-4,577
-5,347
-6,123
-7,272
-8,315
-9,458
-10,458
-11,398
-12,228
-13,001
-13,59
-14,077
-14,375
-14,598
-14,625
-14,58
-14,37
-14,097
-13,677
-13,209
-12,611
-11,965
-11,218
-10,44
-9,559
-8,677
-7,718
-6,757
-5,743
-4,762
-3,697
-2,802
-1,585

359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359
359

Tabla 20 Coordenadas de los puntos del perfil puntera de empenaje vertical
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ANEXO Il
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ANEXO Il

VISTA ISOMETRICA

| Wimero | cantided [Wimero de parte " Desigracion
d
ordan
| 1 1 DAX +G-FOOOD0-00 |CONJUNTO FUSELAJE
= T [BAK-6-A00000-00 |COMJUNTD ALK
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|
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I
e [
L
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[

N\

Meterdal [Dbsarvaciones

Figura 1 Imagen de hoja 1 del plano DAX-C-000000-00
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ANEXO Il
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Figura 3 Imagen de hoja 3 del plano DAX-C-000000-00
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ANEXO Il

Cantidad

" Namero de parte Designacion Material Observaciones
o
|_orden
1 1 SEMI FUSELAJE IZQUIERDO = NOMENCLATURA PROPIA
2 1 SEMI FUSELAJE DERECHO - NOMENCLATURA PROPIA
] al SONJINTO SOPORTE TREN £ NOVEMCLATURA PROPIA
4 1 CONJUNTO SOPORTE MOTOR = NOMENCLATURA PROPIA
5 1 CUADERNA SOPORTE BATERIA - NOMENCLATURA PROPIA
[ 1 COSTILLA RAIZ EWP VERT - NOMENCLATURA PROPIA
¥ 1 FUNDA LARGUERO TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO BIDIRECCIONAL DE
— | | 200grju? Y RESINA EPOXI COM VFIBRA~),§
8 1 DAX-P-F00000-02 BANDEJA BATERIAS MADERA TERCIADA
8 1 _DAX-P-F00000-03 BANDEJA EQUEPAMIENTO MADERA TERCIADA
10 2 DAX-P-F0000C-04 ESCUADRA REFUERZO MADERA TERGIADA
1 1 DAX-F-F00000-06 BANDA DE UNION 1 TEJIDO DE FIBAA DE VIDAIO BIDIAECCIONAL DE
90gr/m2 Y RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5
12 1 DAX-P-F00000-06 BANDA DE UNION 2 TEJIDO DE FIBRA DE VIDAIO BIDIRECCIOMAL DE
- — | 90gr/w@ Y RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5 |
13 1 DAX-F-FO0000-0T BANDA DE UNION 3 TEJIDO DE FIBAA DE VIDRIO BIDIRECCIONAL DE
90gr/m2 Y RESINA EPOXI CON VFIBRA=Q,5
14 1 DAX-F-FO0000-08 BANDA DE UNION 4 TEJIDD DE FIBRA DE VIDAIO BIDIRECCIONAL DE
| 90gr/m2 Y RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5
15 1 DAX-P-FO0000-08 BANDA DE UNION & TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO BIDIRECCIONAL DE
80gr/m2 Y RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5
16 1 TUERGA W4 TUERGA ROSGA METRICA M4 GOMERGIAL
a7 1 TORNILLO M4x6 | TORNILLO ROSCA WMETRICA W4x6 GOMERCIAL

VISTA ISOMETRICA

Qe
VISTA ISOMETRICA

HOgp 1/ |

=
15

Figura 4 Imagen de hoja 1 del plano DAX-C-F00000-00
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ANEXO Il

8080
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81(REF.)

_ 1 lls3(rEF.)

PEGAR GOMJUNTO P/M DAX-G-F30000-00 COMJUNTO SOPORTE TREN
", UNA VEZ ARMADO EL COMJUNTO FUSELAJE CON RESINA ADHESIVA
1 EPOXI SISTEMA AW 106

1753
1864

PEGAR ESTAS SUPEFICIES CON RESINA ADHESIVA EPOXL
SISTEWA AW 106 EN COMJUTO CON EL PEGADO DE LAS
BISABRAS MONTADAS EN EL P/N

*DAX-C-VODO0D-00 CONJUNTO TIMON DE DIRECGION®

PEGAR BANDEJAS UNA VEZ ARMADO
EL CONJUNTO FUSELAJE CON RESINA ADHESIVA
EPOXT STISTEMA AW 108

\  REALIZAR UNION DE LOS P/N "DAX-G-F10000-00"
' Y "DAX-GC-F20000-00" MEDIANTE EL PEGADO
CON RESINA EDHESIVA EPOXI DE LOS
“P/N_DAX-P-FOO000-06/-08/ -07/-08/-08"

— CORTE A-A

PEGAR TUERCA EN FUSELAJE CON
RESINA ADHESIVA EPOXI SISTEWA AW 106

DETALLE G
Esc 1:2 {108 (REF.) /1)
o 318(REF.) £
N
/o ¥ g
NOTAS: T vistao =

AN

Realizar perforacién tomando como referencia las cotas.
Ajustar finalmente en montaje para pasaje de cable comando direccién.

‘2 Realizar perforaciones en empenaje vertical como se indica en planc
pero tomando como referencia y contraperforar con la costilla.

i\ Realizar perforacidén acorde como se indica en plano
pero tomando como referencia y contraperforar con la costilla.

Fal
/4" Realizar 4 perforaciones a7 tomando como referencia el P/N
DAX-P-000000-01 Cdpula

SECCION B-B

Esc 1:2

Vista girada 132

Figura 5 Imagen de hoja 2 del plano DAX-C-F00000-00
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ANEXO Il

13).
14,
At
VISTA ISOMETRICA
Nomero de/Cantidad Namero de parte Designacion Waterial Observaciones
orde
1 1| DAX-P-F10000-01 FIBRA EXTERNA FUSELAJE 1ZO TEJIDO DE FIBAA DE VIDRIO BIDIRECCIONAL DE |
| | 200gr/m2 Y RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5 |
2 1| DAX-C-F10200-00 (GONUNTO COSTILLA DEL 1ZQ [NOMENGLATURA PROP1A
% | 1 DAX-G-F10300-00 |CONJUNTO COSTILLA TRAS 1ZQ |NOMENGLATURA PROPIA
4 1
5 1 0000-05 |INTERMEDIARLO EMP 1Z0  POLIESTIRENO EXPANDIDO DE DENSIOAD 40kg/m3
B 1 DAX-P-F10000-04 INTERMEDIARIO FUSELAJE /POLIESTIRENO EXPANDIDO DE DENSIOAD 40kg/m3
TRAGERO IZO |
7 1 DAX-P-F10000-03 INTERMEDIARIQ FUSELAJE POLTESTIRENQ EXPANDIDQ DE DENSIDAD 40kg/m3
| |GENTRAL 120
8 1 DAX-P-F10000-02 INTERMEDIARIO FUSELAJE /POLIESTIRENO EXPANDIDO DE DENSIDAD 40kg/m3
[DELANTERQ 170 N : _ |
-] 1 DAX-P-F10000-06 FIBRA DELANTERA 1Z0 TEJIDO DE FIBAA DE VIDRIO BIDIRECCIONAL DE
N [ [90ge /N2 Y' RESTMA EPOXT CON VFIRRAZG,E.
10 1 DAX-P-F10000-07 FIBRA CENTRAL 1ZQ TEJIDO DE FIBAA DE VIDRIO BI
|90gr/m2 ¥ RESINA EPOXT CON VFIBRA=O
1" DAX-P-F10000-08 FIBRA TRASERA 120 TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO BIDIRECCIONAI
| 90gr/m2 Y RESINA EPOXT GON VFIBRA=O, |
2 1 DAX-P-F10000-08 [FIBRA EMP 170 ‘751[00 DE FIBRA DE VIDRIO BIDIRECCIONAL DE
| ‘90]!‘,'12 Y RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5
13 1 | DAX-P-F10000-10 :!D'BRTE BISAGRAS 170 WADERA BALSA
14 1 DAX-P-F10000-11 REFUERZO SOPORTE BISAGRA  |MADERA BALSA
15 2 DAX-P-F10000-12 SOPORTE PIN |AGERD

VISTA ISOMETRIGA

VISTA ISOMETRICA

Figura 6 Imagen de hoja 1 del plano DAX-C-F10000-00
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ANEXO Il
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NOTAS: —
1- EL PROCESO DE FABRICACION DEL CONJUNTO
ES POR MEDIO DE LA TECNOLOGIA SANDWICH POR SACO DE vacto

2- LA UBIGACION DE LOS INTERMEDIARIOS SE REALIZA | 3l g
ACORDE A PLANTILLA EN EL WOLDE. Modk: 243 [ 5% rooono.00
(st | V0 Bt s E;:‘.;,m...{f.

Figura 7 Imagen de hoja 2 del plano DAX-C-F10000-00
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ANEXO Il
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ACORDE A PLANTILLA EN EL WOLDE.
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Figura 8 Imagen de hoja 3 del plano DAX-C-F10000-00
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ANEXO Il

18]

VISTA ISOMETRICA

) 2) 14
“Wimero Cantided| Nimerc de parte Designacion Material [observaciones
de
orden |
1 1 DAX-P-F20000-01 |FIBRA EXTERNA FUSELAJE DER TEJIDO DE FIBRA DE VIDAIO BIDIRECCIONAL DE -
|200gr/m2 Y RESINA EPOXI CON VF1BRA=0,5
1 200-00 |CONUNTO COSTILLA DEL DER INOMENCLATURA PROPIA
1 DAX-C-F20300-00 |CONJUNTO COSTILLA TRAS DER NOMENGLATURA PROPTA
1 DAX-C-F20100-00 |CONJUNTO COSTILLA EMP DER INOMENCLATURA PROPIA
1 DAX. 10 EMP DER ALTA DESINDAD =
B s _|INTEAMEDIARIO FUSELAJE TRASERO DER f ALTA DESINOAD |
1 DAX-P-F20000-03 |INTERMEDIARIO FUSELAJE CENTRAL DER [TELGOPOR ALTA DESINDAD =
1 DA 0 2 | \RI0 FUSELAJE DELANTERD DER [TELQO? A T ——
1 DAX-P-F20000-06 |FIBRA DELANTERA DER TEJIDO DE FIBRA DE VIDALO BIDIRECOIONAL DE 90gr/m2|
¥ RESINA EPOXI CON VFIBAA=0,5
10 1 DAX-P-F20000-07 |FIBRA GENTRAL DER [TEJI00 D€ FIBRA DE VIDRIO BIDIREGCIONAL OE 00or/az
11 1 DAX-P-F20000-08 FIBRA TRASERA DER I i;_ [RECCIONAL DE 90gr/m2|
[Y RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,6
12 1 DAX-F-F20000-09 |FIBRA EMP DER [TEJI0O DE FIBRA DE VIDAIO BIDIRECCIONAL OE S0gr/nz
¥ RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5
(] 1| DAX-P-F20000-10 |SOPORTE BISAGRAS DEA
_ 14 1 | DAX-P-F20000-11 |REFUERZ0 SOPORTE BISAGRA
15 2 [

Figura 9 Imagen de hoja 1 del plano DAX-C-F20000-00
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ANEXO Il

1850

582

5
70

60 |

523

1753.8

NOTAS:

1- EL PROCESO DE FABRICACION DEL CONJUNTO
ES POR MEDIO DE LA TECWOLOGIA SANDWICH POR SACO DE Vacto
2- LA UBICACION DE LOS INTERWEDIARIOS SE REALIZA
ACORDE A PLANTILLA EN EL MOLDE.

Figura 10 Imagen de hoja 2 del plano DAX-C-F20000-00
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ANEXO Il

1 5 PEGAR CON REBINA ADHEBIVA EPOXT
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== Eaals 111 e I%
SECCION H-H NOTAS:
1- EL PROCESO DE FABRICAGION DEL CONJUNTO
ES POR MEDIC DE LA TECNOLOGIA SANDWICH POR SACO DE vacio
2- LA UBICACION DE LOS INTERMEDIARIOS SE REALIZA
ACORDE A PLANTILLA EN EL MOLDE. i ES s
Ty, e

Figura 11 Imagen de hoja 3 del plano DAX-C-F20000-00
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ANEXO Il

VISTA ISOMETRICA

Nimere de |Cantidad| Nimerc de parte Designacion Material |Observaciones
orden [e | [Descripotén:
1 1 DAX-P-F30000-01 |LATERAL DELANTERQ Wadera A | [ Deecrancién:
terciada WODIFICACIONES: [A | I [o] \ [c] [o]
2 1 DAX-P-F30000-02 |LATERAL TRASERO Wadera Waterial: Efe-Aquisro hio-id
terciada vﬁ‘fg‘::"ggrﬁ" il
8 1 DAX-P-F30000-03 |LATERAL IZOUIERDO wadera 7T | Tratanientos eLam,
terciada pibujado: | PENIZZOTTO| Sustituye a:
4 1 DAX-P-F30000-04 |LATERAL DERECHO Madera
terciada ‘Elv@' Disefiado: Sustituide por:
5 1 DAX-P-F30000-05 |BASE SOPORTE Madera Aprobado: . Origen:
xeretada Doneninaoddn; CGonjunto:
6 1 DAX-P -F30000-06 |REFUERZC BASE Madera HOJA 1/2 d DAX-C-F00000-00
terclada
Engala: Ratarenaia: Rey.
7 1 [AX-P-FS0000-07 |AEFUERZ0 CENTRAL Wadera . GONJUNTG SOPORTE TREN
frdtase 141 PAX-G-F30000-00 A

Figura 12 Imagen de hoja 1 del plano DAX-C-F30000-00
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ANEXO Il
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Lor,

55

Pegar con resina

Pegar con resina

adhesiva epoxi sistema AW106

Pegar con resina

adhesiva

epoxl sistema AW106

CORTE A-A

VISTA ISOMETRICA

26

CORTE B-B

adhesiva epoxi sistema AW106 [ e ] [Dascripcién:
| A ‘Dnl:ripc“n:
WDTFIGAGTONES: [A | I [o] I [c] [o]

aman susas | Materdal;
CHAFLAM

VIVAS M

0.x4 0.4

Tratamianto:

Efa-Aqujero hig-Hid
Tornillo tusrca #3-84
Longd tud OTH 7168
mediam

Dibujado: | PENIZZOTTO| Sugtituye a:

Disefiado: gustituide por:

=&

Aprobado: . Origen:
HOJA 272 [Postmotén: ‘BAX-C- F00000-00
Engala: 159 GONJUNTO SOPORTE TREN Ratarencia: Rev.|
E PAX-G-F30000-00 A

Figura 13 Imagen de hoja 2 del plano DAX-C-F30000-00
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ANEXO I

PH O

198

LINEA DE FORMA FUSELAJE

Z40 (2x)

pagax) B

49.5
A

i LENEA DE FORMA FUSELAJE

N

L
AJUSTAR GEOMETRIA AL MONTAJE
50
LINEA DE FORMA FUSELAJE CORTE A-A
- [+
% o
4.3 TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA
g CAPA. | TRAMADO OBSERVACIONES
] is\ 02-90¢ ACORDE A LO INDICADD EN LA HOJA DE ESTE PLANOQ
Il wv | B ‘ |Des=r1pc.|.6n:
k- o A | |Descripcién: PLAND WUEVD
WOOTFICAGTONES: |A | ] [8] ] [c] [o]
NOTAS: - aye sy | Wetorial S,
Sxna Tratamianto: Lwl!“um
1 - PG = PLANO CENTRAL GORTE B'B pibujado: | PENIZZOTTD Sustituye a:
2 - PH = PLANO HORIZONTAL G @
- Disefiade: Sugtituide por:
Nimgre |Cantldad | Nimerc de parte Designacion Waterial Ohservaciones Aprobado: . Origen:
de orden . DenciLnaodon Gonjunto:
1 1 DAX-G-F40000-01 |SOPORTE MOTOR WADERA TERCIADA GALLTiCGCU: DAX-C-F00000-00
F 1 DAX-C-F40000-02 |REFUERZO SOPORTE |TEJIDO DE FIBAA DE VIDAIO Egcala: Reforonedn: TR
BIDIRECCIONAL DE 90gr/n2 Y 1:9 COMJUNTO SOPORTE MOTOR
RESINA_EPOXI GON VFg;RA=O,5 DAX-G-F40000-00 A

Figura 14 Imagen del plano DAX-C-F40000-00
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ANEXO I

100

P@4.5(6x) 12.

5

10.6

o

I

'

a8

==

50

@
N

OFFSET A 5,8mm DE LINEA DE FORMA FUSELAJE

LINEA DE FORMA FUSELAJE

VISTA ISOMETRICA

i
: #3834 (2x)

902
a5¢e
o
/,
i
st
-

AT ArATATAmIT

CORTE A-A

TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA

GAPA

TRAMADO

OBSERVACIONES

/3

02-90¢

ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

| Descripclén:

A

|Descripcién: PLAND WUEVD

WODTFILACTONES: |A | ]

\ [e] [o]

(47 3

0.xA 0.4

anan ausras | Waterdal:
G CHAFLAY

Efs-Aqujero hig-Hid
Torrillo tusrce #y-8

Longdtud MTH 71
medinng

Tratamianto:
pibujada: | PENIZZOTTO| Sugtituye a:
G*@' Disefiade: Sugtituide por:
Aprobado: 0. Origen:
Denoninavidn; antos

Nimero |Cantidad| Ndamero de parte Designacion Material Observaciones
de

orden
1 1 DAX-CG-F50000-01 |CUADERNA SOPORTE |MADERA TERCIADA
2 1 DaX-G-F50000-02 |REFUERZG CUADERNA | TEJIDO DE FIBRA DE

SOPORTE

VIDRIO BIDIRECCIOMAL DE
90gr/m2 Y REBINA EPOXI

CON YFIBRA=(,S

Calificacion:

Eggala:

1:1

CUADERNA SOPORTE BATERIAS

BAX-C- F00000-00

PAX-G-F50000-00 A

Raferancia: Rev.)

Figura 15 Imagen del plano DAX-C-F50000-00
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ANEXO I

OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA EMPENAJE HORIZONTAL

LINEA DE FORMA EMPENAJE HORIZONTAL

A\

P21
&6

N

18

N

/ SECCION A-A

| [ s
99 K P
167
TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA
CAPA | TRAMADO OBSERVACIONES
NOTAS: i4\ 02-90¢ ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANQ
| B | ‘Dewripcl.én:
A Dascripcién: PLANOD MUEVO
1- PF= PLANC FRONTAL WDTFICACTONES: |A l\ [ | [5] [ ¢ To]
2- PG= PLAND GENTRAL — — Frm——
[} CHAFLAM
- - PLANG UNION EMPENAJE HORIZONTAL ©2493 | rratantontor o itane
VISTA ISOMETRIGA CON FUSELAJE pibujado: | PENIZZOTTO| Sugtituye az -
Nimero (Cantidad [ NOmero de parte Designacion Material Observaciches 67@' Dissfiado: Bustituido por: 1
de orden Aprobado: . Origen: \«_.}
1 1 DAX-P-F10100-01 |COSTILLA EMP 17O |WADERA BALSA ] e —
2 2 | DAX-P-F10100-02 |REFUERZO GOSTILLA | TEJIDO DE FIBRA DE YIDAIO i penownacitn DAX-C- F10000-00
EMP 170 BIDIRECGIONAL DE 90gr/n Y Encala: katorenoda: T2
4 CONJUNTQ COSTILLA EMP IZQ
VETRA0S =1 PAX -G - F10100-00 A

Figura 16 Imagen del plano DAX-C-F10100-00
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ANEXO I

OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA ALA

[re]]
@
_ =
B oI
T | 2
LINEA DE FORMA ALA =] |
e | !
/-/ i ] | |
o Bt -
= | 452
/’/ ' &
7 | o2 m | /A
ra o«
/ AN
Ve M~
/' 5.3
o
’K . ﬁﬁi . T ) § = :
e N » 1=t
PH 114 S A
e 0]} wl =
S w|
T | o« 0
e | g ol
e I &
— i
T =
NOTAS: | T —— 0.5
; o 51
B O o)
1- PF= PLANO FRONTAL ;
2- PH= PLANO HORIZONTAL Ll 5.6
3- PG= PLANO CENTRAL A D
& o) .
A- PLANO A 20% DE CUERDA RAIZ @ 2 SECCION A-A
FLANC UBICACION DE LARGUERO ALA j|
(I
- PLANO UNION ALA-FUSELAJE VISTA ISOMETHICA n_|n_
| B ‘ |Descr1pc.|.6n:
TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA s i |‘ L I |""|°;1|"°“"’ "'"""’ m‘ il il
CAPA | TRAMADO OBSERVACIONES FRR P p——
A Toenillo tusrce g-4H
6 02-90¢e ACORDE A LQ INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO M # otk Tratantontos Longitod 17U 7160
Himers |Cantidad| Nimere de parte Designacion Materdal Qbservaclongs bibujado: | PENIZZOTTD Sustituys a:
o::on ‘Elv@' Disefiade: gustituide por: i
1 1 DAX-P-F10200-01 |COSTILLA DELANTERA |WADERA BALSA Aprobado: B. Origen: b
IZQUIERDA 460 ; Conjunto:
2 2 DAX-P-F10200-02 |REFUERZO FIBRA DEL |TEJIDO DE FIBRA DE YIDRIQ L peroninasan DAX-C-F1 0000-00
1Z0 BIDIRECGIONAL DE 90gr/m2 Encala: Ketaranoda: Fiov |
i CONJUNTO COSTILLA DEL IZQ
VEIBRASDE =1 hAX -G-F10200-00 A

Figura 17 Imagen del plano DAX-C-F10200-00
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ANEXO I

LINEA DE FORMA ALA | 1
2/a
| ~
_.IA OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA ALA | W
m
o <]
: ol
w
x 2.3
e g
:\..I "
<+
=
‘ BHNA
i 0.5
.Y $16
10.6 | 74 §
| 5.0
| 102
| - SECCION A-A
|
g
[=3k- ¢
© - ‘
o A NOTAS:
o <t
= ‘I.D
5“_._ 1- PF= PLANC FRONTAL TABLA INDIGATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA
oo 21 e PLANG CENTRAL CAPA_| TRAMADD OBSERVACIONES
- PLANO A 30% DE CUERDA RAIZ f5\ 02-90¢ ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO
PLANC UBICAGION DE LARGUERO ALA
‘ B ‘ |Descr1pc16n:
- % [ a ] |peecripcisn: PLAND WEVO
PLANO UNION ALA-FUSELAJE ST ‘ e | & o]
- aun ausag | Waterdal: Eja-Aqujsro mo-id
VISTA ISOMETRICA P o ki T
& 2 Tratamiento: Bedinng
Nimers |Centided | Nimers de parte Dagignacion Waterial Observaciones bibujada: | PENLZZOTTD| Sugtitye a:
orddaen «E‘w@» Disefiade: Sustituide por:
1 1 DAX-P-F10300-01 |COSTILLA TRASERA WADERA BALSA Aprohado: D. Origen:
IZQUIERDA . Dencninasdion; Conjunto:
2 2 DAX-P-F10300-02 |REFUERZG FIBRA TRAS |TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO - DAX-C-F10000-00
BIDIREGCIONAL DE 90gr/m2 Encala: Ketaranoda: Fiov |
. CONJUNTQ COSTILLA TRAS IZQ
Ao ke 141 PAX-G -F10300-00 A

Figura 18 Imagen del plano DAX-C-F10300-00
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ANEXO I

OFFSET A ©0,5mm DE LINEA DE FORMA ALA

LINEA DE FORMA ALA

NOTAS:

1- PF=
2- Pc=

PLANO FRONTAL
PLANO CENTRAL

- PLANO A 30% DE CUERDA RAIZ
PLANC UBIGCAGCION DE LARGUERO ALA

- PLAND UNION ALA-FUSELAJE

S

E

70 (REF.)

VISTA ISOMETRICA

214

Z8

25

PLANO 30% CR
PF 543,4

>

5.6

SECCION A-A

| B ‘ |Descr1pc.|.6n:
TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA A [Dascrapeisn: PLAND WEVD
WODTFICACTONES: [A | ] [8] I [c] [o]
GAPA | TRAMADO (OBSERVACIONES
ourman aeras | Materdal: Eja-Aqujero hid-Hid
02-90¢ AGORDE A LO INDIGADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO FINAB GO CHAFLAN ot Tt T
5 S-EA%3 | rratantento: wilang
Nl.'u;arn Cantidad | NGmerc de parte Designacion Material Ohservaclones pibujado: | PENIZZOTTO) Sustituye a:
Ha G—@» Disefiado: Sustitutds por:
1 1 DAX-P-F20200-01 |COSTILLA WADERA. BALSA Aprobado: . Origen:
DELANTERA DERECHA DenoRLNaeL0n; Gonjunto: N
2 2 DAX-P-F20200-02 |REFUERZG FIBRA  |TEJIDG DE FIBRA DE VIDRIO Sulificacion: ' DAX-C-F20000-00
DEL DER BIDIRECCIONAL DE 80gr/m2 Engalar [ Ren e
Y RESINA EPOXI GON : 211 CONJUNTO COSTILLA DEL DER #fgransis: -
VFIBRA=0,5 3 DAX-G-F20200-00 A

Figura 19 Imagen del plano DAX-C-F20200-00
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ANEXO I

LINEA DE FORMA ALA

71 (REF.)

23

?186

PC 185

28

PLANO 30% CR

PF 543,4

PLANC FRONTAL
PLANG GENTRAL

- PLANO A 30% DE CUERDA RAIZ
PLANO UBICACION DE LARGUERC ALA

- PLANO UNION ALA-FUSELAJE

SECCION A-A

TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA

CAPA | TRAMADD

OBSERVACIONES

A pe-aQe

ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

‘ ‘Dewripclén:
‘ ‘Dnl:ripcibn: PLAND NUEVO
MODTFICACTONES: [4 | I [] \ [e] [o]
s o austas | Material: Eje-tguiro nid-Hid
VISTA ISOMETRICA e s et 4
Tratamfento:z mediano
Nimarq NOmera deé parte Material Chsarvacionss pibujado: | PENLZZOTTO| Sustituye a:
de - . :
orden ‘G’ @' Disefiado: Sustituide por;
1 DAX-P-F20300-01 |COSTILLA TRASERA |MADERA BALSA Aprobado: 0. Origen:
u Dencininaoddn; onjuntn:
2 DAX-P-F20800-02 TEJIOO DE FIBRA DE VIDRIO Ltisteinn: -C-F20000-00

BIDIREGCIONAL DE BOgr/m2 ¥
RESINA EPOXT GON

VFIBRA=0,5

Engala:

18

CONJUNTQ COSTILLA TRAS DER

Ratarencia:

DAX-G-F20300-00 A

Rey.|
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Figura 20 Imagen del plano DAX-C-F20300-00




ANEXO Il

OFFSET A 5,8mm DE LINEA DE FORMA FUSELAJE

LINEA DE FORMA FUSELAJE

/ . .
\ |o®
| a
i
L=
w
R10 (& - 4
o o
[+
w ~
o
22 ~
95 i 85
b
275
} B | }Dewripclén:
o A Dascripcibn: PLANO MUEVO
O B I M I PH 54 BODTFICACTONES: [A | | [5] \ [e] [o]
L s, [t S
CORTE A -A #4232 | Tratanfontos Longhtd EIH 7icy
pibujado: | PENIZZOTTO| Sugtituye a:
6*@' Disefiade: Sustituide por:
NOTAS i Aprobado: D. Origen:
1 PC = PLANO CENTRAL Calificacion: Dencininaoddn; Qﬁn unt_nzc_ FO0000-00
- = Engala: P BANDEJA BATERIAS Ratarencia: Aev.
2 - PH = PLANO HORIZONTAL 1:1 o,

VISTA ISOMETRICA

Figura 21 Imagen del plano DAX-P-F00000-02

Péagina 114



ANEXO Il

LINEA DE FORMA FUSELAJE

CORTE A-A

OFFSET A 5,8mm DE LINEA DE FORMA FUSELAJE

276 (REF.) @28 (24x)
! [ -
| DDl i
: LN NN N /; .
AR n W an N A
NN AN A AN AN AN /}' I
I WanWantla s WanWantl | B/ S "
i LN SN WS \\J// o
| AN AN AN
LA N INDS AL &J,'\ TA
b T Lo
| I - I } |
| 8 ! /\ R10 | \ VISTA ISOMETRICA
% & 2!2 | _— \
| | | LINEA DE FORMA FUSELAJE
! 20,20, \
| 80 i 60 ! : } Iz:::::::: PLAND NUEVD
: T WODTFTCAGTONES: |4 | ] [8] ] [c]
100 100 e
236 (REF.) 43 :1::;:: e ::t::::::uur
—— e — BAX-C-F00000-00
ol g BANDEJA EQUIPAMIENTG ;:;(rfn:-.;coooo-oaux.

Figura 22 Imagen del plano DAX-P-F00000-03
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ANEXO Il

srala:
ﬂ 1:2

SOPORTE BISAGRAS

15 7 (REF.)
e .
o L N ’
= _ -
& |
g CORTE A-A
T Esc 1:1
o o
o & i
[n]]
A 3]
14 2]
o |l
S |
|| 7
_ w
e o] * =
o ! =
0 3
~ B VISTA ISOMETRICA
14 (REF.)
B Daacripalin:
A Deacripcién: PLANO HUEVD
WIDIFTCAGTONES: |A | [ (8] [ [¢] (o]
wrman snsas | Materdal:
Prdkid:s Tratamiento:
Dibujede: | PENLZZOTTO| Sustituys a:
mu@ Dissfiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
: Conjunto:
Caltticaston; | Denominsotsn: DAX - P - F10000-00

DAX-P-F10000-10 A

Refarancia: Rev.

Figura 23 Imagen del plano DAX-P-F10000-10
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ANEXO Il

27 (REF.) OFFSET A 0,8mm DE LfNFA DE FORMA FUSELAJE
10
5 27
W 1
| w
A | | @ | a -
) )' ®
[ ] I/ I e =
f
/'/ -
1/’
fi
p ol @
20 (REF.) ) 18
LINEA DE FQORMA DE FUSELAJE
NOTAS:
1- DAX-P-F10000-11 REFUERZO SOPORTE BISAGRA - DIBUJADA
DAX-P-F20000-11 REFUERZO SOPORTE BISAGRA - SIMETRICA
‘ B | ‘Descripc.l.ﬁn:
[ |Deecripcitn: PLAND WUEVO
WODTFICAGTONES: A | I [ ] [c] [o]
RS s ausias | Material: Eju-Agujero hid-id
m.\:io:gi:m" WJE’E&"
E 2 Tratanfonto: wotiana
COHTE A_A ribujada: | PENIZZOTTO| Sugtituye a:
‘Elv@' Disefiade: gustituide por:
. Aprobado: B. Origen:
VISTA ISOMETRICA CaLLTLERELONE Dononinaodon: "I")" Y- F10000-00
Engala: 51 REFUERZQ SOPORTE BISAGRA Ratarenaia: Rev.)
2 DAX-P-F10000-11/ A

Figura 24 Imagen del plano DAX-P-F10000-11
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ANEXO Il

a0

22.

3 45.5

13

% i 0

36

AJUSTAR GEOMETRIA AL MONTAJE

1

CORTE

VISTA

ISOMETRICA

B Dascripeibn:
A Deacripcién: PLANG WUEYD
WIDIFICAGIONES: [A | | [B ] _ [¢] [o]
uITAR AncsTas | MAterial:
VIVAB CON CHAFLAN
Petds:d Tratamiento:
PENLZZOTTO Bustituys a:

Sustituido por:

=

Aprobada:

D. Origen:

Calificacien:

Escala:

1

i1

Denominaoidn:

LATERAL DELANTERO

“BAX - G- F30000-00

Refarancila:

AX -P-F30000-01

AaY.

A

Figura 25 Imagen del plano DAX-P-F30000-01
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ANEXO Il

22.3

13

33

e . '

2 ] | =8

AJUSTAR GEOMETRIA AL MONTAJE

CORTE A-A VISTA ISOMETRICA

Figura 26 Imagen del plano DAX-P-F30000-02
Péagina 119

B Dascripsidn:

A Deacripcién: PLANG HUEYD

VODTFICAGTONES: |A | [ [B ] _ [c] [o]

wrian ancsms | MAterdal:

VIVAD COM CHAFLAN
0.2 A 0.5

Tratamiento:
Dibujede: | PENIZZOTTO| Bustituya a:
mu@ Disefiado: Sustituido por;:
Aprobada: D. Origen: L
Coltrscecton: | Denominaoton: ‘BAX "¢ - F30000-00
[Escala: LATERAL TRASERO Refarancia: Rev.
Ll AX-P-F30000-02 A




ANEXO Il

130

42.

S0
>

65 @16 {2x)

CORTE A-A

VISTA ISOMETRICA

B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WODIFICACIONES: [A | | [B ] _ [¢] (o]
QUITAR ARCSTAs | MAterial:
VIVAB CON CHAFLAN
L Tratamlento:
pibujede: | PENIZZOTTO| Bustituys a:
mu@ Dissefiado: Sustituide par;:
Aprobada: D. Origen: o
Denominacddn: Conjunto:
Calitsoacion: BAX-¢- F30000-00
Eacala: 1:1 EASE SOPORTE Refarsncia: Rav.
: JAX-P-F30000-05 A

Figura 27 Imagen del plano DAX-P-F30000-05

Péagina 120




ANEXO Il

215 (2x)

22
50

40

80

©
©

VISTA ISOMETRICA

B Dascripeibn:
A Deacripcién: PLANG WUEYD
WODIFICACTONES: A | I T8 | _ T¢] (o]
wIan sazsees | Material:
VIVAB CON CHAFLAN
Pedcss Tratamiento:
Dibujade: | PENLZZOTTO| Bustituye a:
mu@ Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
Colaticaton; | Denowinaoion: "BAX-C-F30000-00
Ezcala: 1:1 REFUERZO BASE Refarsncia: Rav.
* AX-P-F30000-06 A

Figura 28 Imagen del plano DAX-P-F30000-06
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ANEXO I

290

®8.1 (2x)

VISTA ISOMETRICA

AJUSTAR GEOMETRIA AL WONTAJE

17

10
20

-5 22

LINEA DE FORMA DE FUSELAJE

CORTE A-A

HJUSTAR GEOMETRIA
AL WONTAIE

OFFSET A 0,3 DE
LINEA DE FORMA FUSELAJE

B Dascripeibn:
A Deacripcién: PLANG WUEYD
VODTFICAGTONES: |A | [ [B | _ [¢] [p]
wIan sazsees | Material:
VIVAB CON CHAFLAN
Pedcss Tratamiento:
Dibujade: | PENLZZOTTO| Bustituye a:
mu@ Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
Colaticaton; | Denowinaoion: "BAX-C-F30000-00
Ezcala: . REFUERZO GENTRAL Refarsncia: Rav.
2:1 AX -P-F30000-07 A

Figura 29 Imagen del plano DAX-P-F30000-07
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ANEXO Il

50

44

12

OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA

LEINEA DE FORMA SEMIALA IZQUIERDA

NOTAS:

VISTA ISOMETRICA

- DAX-P-F30000-03 LATERAL IZQUIERDO - DIBUJADO
DAX-P-F30000-04 LATERAL DERECHO - SIMETRICO

Dascripeibn:

A

Deacripcién: PLANG WUEYD

VODIFICACIONES: [A |

| [¢]

[p]

wiman ancsmas | Material:
YIVAD CON CHAFLAN

0.2 A 0.5

Tratamiento:

Dibujede: | PENIZZOTT Bustituys a:
mu@ Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
Coltticacon; | Perowtnaotén: "BAX "¢ - F30000-00
Escala: . LATERAL IZQUIERDO Refarancia: Rav.|
pel AX-P-F30000-03 A

Figura 30 Imagen del plano DAX-P-F30000-03
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ANEXO Il

@5

)

14
GORTE A-A

©)

VISTA ISOMETRICA

B Dascripeibn:
A Deacripcién: PLANG WUEYD
VODTFICAGTONES: |A | [ [B ] _ [c] [o]
wiman ancsmas | Material:
VIVAB COM CHAFLAN
Pedcss Tratamiento:
Dibujade: | PENLZZOTTO| Bustituye a:
mu@ Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
Colaticaton; | Denowinaoion: "BAX-¢-F10000-00
Ezcala: 211 SOPORTE PIN Refarsncia: Rav.
E AX-P-F10000-12 A

Figura 31 Imagen del plano DAX-P-F10000-12
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ANEXO Il

—+
CORTE A-A
Escala 2:1
I ]
N~ -
— o
2 B
CORTE B-B
Escala 2:1
| B | |Des=r1pc.|.6n:
| a |Descripcisn: PLAND WUEVO
WODTFICACTONES: [A | I [8] ] [c] [o]
TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTAGION DE LA FIBRA o Fro——
GAPA | TRAMADO OBSERVAGIONES S2404 " rratmtantor R
A 02-90¢ ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO —— m pibujado: | PENIZZOTTD sustituye a:
Bustitulde por:
A 459-(-452)| AGORDE A LO INDICADC EN LA HOJA DE ESTE PLANO | —.] \/ omn P Wi
A 02-90¢ ACORDE A LO INDICADQ EN LA HOJA DE ESTE PLANO  |osutricacton: PERLnAGANS BAXTE- FO0D00-00
e P Engala: FUNDA LARGUERO Refaransda: Rev.
4\ |96%-(-462) ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO 1:9 NAX..G- F00000-01] A

Figura 32 Imagen del plano DAX-C-F00000-01
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ANEXO Il

556
Ly
.-
pron
)
11
[
(]
B Dascripeibn:
A Deacripcién: PLANG WUEYD
WODIFICACTONES: A | I T8 | _ T¢] (o]
wIan sazsees | Material:
VIVAB CON CHAFLAN
R0 Tratamiento:
Dibujade: | PENLZZOTTO| Bustituye a:
mu@ Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
Caltrscupton; | Denowinaosén: "BAX-¢-F00000-00
Ezcala: 1:1 ESCUADRA Refarsncia: Rav.
= AX-P-FO0000-04 A

Figura 33 Imagen del plano DAX-P-F00000-04
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ANEXO Il

VISTA ISOMETRICA

@)

Watarial |Observasianaa

SEGGION A-A

Escala 2:1

“BRK-c-00000-00
= =
pAX-C-A00000-00 A

Figura 34 Imagen de hoja del plano DAX-C-A00000-00
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ANEXO Il

N
49 a7

T

Namero | Cantidad Nimero de parte Designacion MWaterial ‘Obsowacionu ////A /
de orden -
1 1 DAX-C-A10100-00 CONJUNTO LARGUERO SEMI ALA IZQUIERDA NOMENGLATURA PROPIA
2 1 DAX-C-A10200-00  |CONJ COSTILLA DELANTERA 1Z0 NOMENCLATURA PROPIA
3 1 DAX-C-A10300-00 CONJ COSTILLA TRASERA IZQ NOMENCLATURA PROPIA
4 1 DAX-C-A10400-00 CONJ COSTILLA PUNTERA IZQUIERDA NOMENCLATURA PROPIA "
5 1 DAX-C-A10500-00  |CONJ ALOJAMIENTO SERVO NOMENCLATURA PROPIA VISTA ISOMETRICA
] 1 DAX-P-A10000-01 NTG SEWT ALA 170 TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO BIDIRECCTIONAL DE
200gr/m2 Y RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5
7 1 DAX-P-A10000-02 | INTERWEDIARIO 1 SEWI ALA IZQUIERDA |POLIESTIRENO EXPANDIDO DE DENSIDAD 40kg/m3
] 1 DAX-P-A10000-03 10 2 SEMI ALA IZQUIERDA |POLIESTIRENO EXPANDIDO DE DEN: 40kg/m3
9 1 DAX-P-A" 10 3 SEWI ALA IZOUIERDA |POLIESTIRENO EXPANDIDO DE DENSIDAD 40kg/m3
10 i DAX-P-A10000-05 |INTERWEDIARIO 4 SEMI ALA TZQUIERDA | POLIESTIRENO EXPANDIDO DE DENSIDAD 40kg/mS ;
11 q DAX-P-A10000-08  |PASADOR EN LARGUERO ACERO [Desoripeion: PLANO MEVD
12 1 DAX-P-A10000-07  |PIN LOGALIZACION ALA ACERO [ - Taf [ Tef [o] I
13 1 SERVO ALERONES  |SERVD ALERONES COMERCIAL |Bs-705 [ g mooms
14 ] CLEVIS CLEVIS CON ROTULA DOBLE COMERGIAL CODIGO HELTTEC 141-A ‘“-2:‘5'-'.;_{'»&‘
15 1 CUERNO SUPERFICIE |CUERNO SUPERFIGIE COMERGIAL CODIGO HELITEC 145-C
18 1 CUERND SERVO  |CUERND SERVO COME CODIGD HELITEC 108-A L | PRI ST .
17 4 TORNILLO M3x10 | TORMILLO ROSGA METRICA M3xi0 COMERCIAL Sttt pts
18 2 TUERCA M3 TUERCA ROSCA WMETRIGA W3 COMERCIAL By-Origead
19 2 DAX-P-A10000-08  |PIN ANTIGIRO ACERD HOJA 1/3 |Dewosinectin: AR - AC000D-00
20 1 DAX-P-A10000-09 FIBRA REFUERZO LARGUERQ TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO BIDIRECCIONAL DE s SEMI ALA IZQUIERDA m
200gr/m2 Y RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5 . 2G-A10000-00 A

Figura 35 Imagen de hoja 1 del plano DAX-C-A10000-00
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ANEXO Il

1106

SEGCION A-A

PEGAR SUPERFICIES CON RESINA EPOXI SISTEMA
o S

%

AW106
7

///f Bl

DETALLE C
Escala 2:1

DETALLE D
Escala 2:1

REFUERZO DE FIBRA A LO LARGO
DE TODA LA SEMI ALA

LINEA DE FORMA ALA
\

| REFUERZO DE FIBRA A LO LARGO
bl | DE ToDA LA SEMI ALA
] Ol | Beseripaita ;.
WIS A 0 o o
P [znan)
1710 ™ i et
TABLA TNDICATIVA DE LA ORTENTACION DE LA FIBRA 1) [esmjese: romzr] Jowrioms =
CAPA | TRAMADO OBSERVACIONES = \4._Hm‘\ | | uovson pors
|\, | 02-80% | ACORDE A LO INDICADO EN LA HOUA DE ESTE PLANO [roroman | - I [ orioms o
[\ | 97-90% | ACORDE A LO INDICADO EN LA HOUA DE ESTE PLANG Mﬂ{ e A TR DAY AD0000:00
& 1:6(2:1) 'W'U-A“)WU-;;Jl
Figura 36 Imagen de hoja 2 del plano DAX-C-A10000-00
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ANEXO Il

I

DETALLE
Escala 6:1

SECCION E-E
Escala 1:1

REALIZAR PERFORACION PARA PASAJE DE CABLES

UNA VEZ FINALIZADO EL ARMADO DEL CONJUNTO

4

DETALLE K
DETALLE L
Escala 6:1

Escala 5:1

DETALLE M
Escala 1:1

UNA VEZ REALIZADA LA PERFORACION EN EL CONJUNTO

REALIZAR PEGADO DE CONJUNTO ALOJAMIENTO
SERVO MEDIANTE RESINA EPOXI SISTEMA AW 106

SECCION F-F
Escala 1:1
SECCION G-G

Escala 1:1

X -G-A10000-1

it

T
e

. REALIZAR PERFORACION PARA EL ALOJAMIENTO DEL
SERVO Y RANURA DE 202 PARA LA SUPERFICIE ALERON

UNA VEZ FINALIZADO EL ARMADO DEL CONJUNTO

‘(

lﬁ"
SECCION H-H

Escala 1:1

A10000-00

C

Figura 37 Imagen de hoja 3 del plano DAX
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ANEXO Il

Namero de
orden

Designacion

Material

QObservaciones

GONJUNTO LARGUERO SEMI ALA DERECHA

NOMENGLATURA PROPIA

CONJ COSTILLA DELANTERA DER

(GONJ COSTILLA TRASERA DER

|GONJ COSTILLA PUNTERA DEREGHA

GONJ ALOJAMIENTO SERVO

NOMENCLATURA PROPIA

NOWENCLATURA PROPTA
NOMENGLATURA PROPIA
NOMENGLATURA PROPIA

CACAENI]

REGUBRIMIENTO SEMI ALA DERECHA

TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO BIDIREGCIONAL DE
200gr/m2 Y RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5

VISTA ISOMETRICA

Doscrinasion; boa funto:

7 1 INTERMEDIARIO | SEMI ALA DERECHA | POLTESTIRENO EXPANDIDO DE DENSIDAD 40kg/m3
8 1 INT 10 2 SEWI ALA DERECHA  |POLIESTIRENO EXPANDIDO DE DENSIDAD 40kg/m3
9 1 INTERMEDIARIO 3 SEWI ALA DERECHA  |POLIESTIRENO EXPANDIDO DE DENSIDAD 40kg/m3
10 1 5 |INTERMEDIARTO 4 SEMI ALA DERECHA  |POLTESTIRENO EXPANDIDO DE DENSIDAD 40kg/m3
11 1 DAX-P-A20000-06 |PASADOR EN LARGUERO ACERO [Descripaténs
12 1 PIN LOCALIZACION ALA ACERD W‘M
18 i SERVO ALERONES COMERGTAL Bus-705 I =] T Le] |1 N
14 1 GLEVIS GON ROTULA DOBLE GOMERCIAL GODIGO HELITEC 141-A ‘%@F’P
15 1 GUERNO SUPERFICIE COMERCIAL CODIGO HELITEC 145-C : | e
18 1 CUERNO SERVO COMERCIAL CODIGO HELITEC 106-A | PRNLZZOTTD Sustiteye a:
17 4 TORNILLO ROSGA METRIGA M3x10 COMERGIAL ; Bustituldo por:
18 [l TUERCA ROSCA METRICA W3 COMERCIAL &
19 2 PIN ANTIGIRO ACERD
1

20

FIBRA REFUERZO LARGUERO

TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO BIDIREGCIONAL DE

200gr/m2 Y RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5

HOJA 1/8

Encala:

DAX-C-00000-00
SEMI ALA DEREGHA |

Figura 38 Imagen de hoja 1 del plano DAX-C-A20000-00
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ANEXO Il

REFUERZO DE FIBRA A LO LARGO
DE TODA LA SEMI ALA
_LINEA DE FORMA ALA

b1
‘_LEINEA DE FORMA ALA

X
\ REFUERZO DE FIBRA A LO LARGO
DE TQDA LA SEMI ALA

DETALLE B
Escala 2:1
F G H
- T N IR S W
i 8, g ]
E| i 9 H
DETALLE C
Escala 2:1
—
A g‘ A
DETALLE D
Escala 2:1
|
T L — ST
09-909 ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO prr
4 09-90% | AGORDE A LD INDICADO EN LA HOUA DE ESTE PLANO i..!.‘.% SEMT AUA OEREGHA "Sﬁ“ﬁ:mm-o&
2 :5(1:252:1 -mx-c-Aznow-no{A
Figura 39 Imagen de hoja 2 del plano DAX-C-A20000-00
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ANEXO Il

DETALLE I

Escala 6:1

SECCION E-E
Escala 1:1

| REALIZAR PERFORACION PARA PASAJE DE CABLES

UNA VEZ FINALIZADO EL ARMADO DEL CONJUNTO

DETALLE J
Escala 6:1
SECCION F-F
Escala 1:1

% = .
// R DETALLE K
/ Escala 5:1
|
!
‘\
SECCION G-G \
Escala 1:1 REALIZAR PEGADO DE CONJUNTO ALOJAMIENTO N
SERVO MEDIANTE RESINA EPOXI SISTEMA AW 106
L

UNA VEZ REALIZADA LA PERFORACION EN EL COMJUNTO.
— /

DETALLE M
Escala 1:1
. !\r ‘.| REALIZAR PERFORAGION PARA EL ALOUAMIENTO DEL
SECCION H-H Al \_\\ SEAVO Y RANURA DE 202 PARA LA SUPERFICIE ALERON
Escala 1:1 “| UNA VEZ FINALIZADO EL ARMADO DEL CONJUNTO
Figura 40 Imagen de hoja 3 del plano DAX-C-A20000-00
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ANEXO Il

871

WA

P pLang 30% cR /3

LINEA DE FORMA ALA
LINEA DE FORMA ALA

5

N\

LINEA DE FORMA ALA

10.6

5\

i OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA ALA

-_—
I

VISTA AUXILIAR D

VISTA AUXILIAR E

TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA

OBSERVACIONES
ACORDE A LD INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

CAPA | TRAMADO
o, oot |
il il

ACORDE A LD INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

/3~ PLANO A 30% DE CUERDA RAIZ

4
Ty

/a\- pLano uniéw

GORTE A-A

PH= PLANO HORIZONTAL
PC= PLANO

FLANO UBICAGION DE LARGUERD ALA
ALA- FUSELAJI

E
EL PROCESO DE FABRICACION DEL CONJUNTO
ES POR MEDIO DE LA TECNOLOGEA SANDWICH POR SACO DE VACTO

VISTA ISQMETRICA

/
/A

SECCION B-B
Escala 2:1

™
w
o
0
©
DETALLE C o~
Escala 1:1
Nimero de |Cantidad | Nimero de Designacion Material Qbservaciones
orden
1 1 DAX-P- MADERA BALSA
A10100-01
2 1 DAX-P-  |FIBRA REFUERZO TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO
A10100-02 |LARGUERD 1ZQUIERDO BIDIRECCIONAL DE 80gr/m2 Y
RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,6 |
v oripcita;
osecespoien, s wEw
i 1 I O I} o —
o) i) [agmeal
™ et it

= otmion ez Tiom & T
FED) ot | I [swrsna s

[rorenns | I [s. ortams | d
[—

1:2(1:1)

—— BAG-A100

& 00-00
GOMJUNTO LARSUERD SEMI ALA IZOUIERDA [Mierecias [
-G-A10100-00 A

Figura 41 Imagen del plano DAX-C-A10100-00
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ANEXO Il

871

o

I

PC 156

OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA ALA

7

CORTE A-A

"\_OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA ALA

40

AN

+A PLANO 30% CR/3\

LENEA DE FORMA ALA

/
SECCION B-B 5’;\3 /

Escala 2:1

4
w
w
=
s
T} = \
= [ gt | DETALLE C LENEA DE FORMA ALA|
@) ] Escala 1:1
~ - e g s
e
VISTA AUXILIAR D
Nimero | Cantidad | NGmero de parte Designacion Material [observaciones
do
_orden 1 - . —
1 1 DAX-P-AZ0100-01 |LARGUERO SEMI ALA WADERA BALSA
TAR ECHA
VIATA AUMELIAR B z 1| DAX-P-A20100-02 |FIBRA REFUERZO TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO
LARGUERD DERECHO BIDIRECCIONAL DE 90gr/m2 Y
RESTHA EPOXI CON VFIBRA=0,5
v ettt
N_OIAS-i [Das0rapEL: PLANE WEVS
. v
1- PH= PLANO HORIZONTAL p— e
z;\ PC= PLANO CENTRAL  inom )
ABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA /3\- PLAND A 50% DE GUERDA RAIZ Singo: | ez s
[ TRAMADO | OBSERVACIONES ~PLANO UBIGACION DE LARGUERO ALA e
/g, | 0°-90% | AGORDE A LO THDIGADO EN LA HOJA DE ESTE PLAND 4\~ PLANO UNION ALA-FUSELAJE e Tem - R
0%-809 | ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLAND 6- EL PROCESO DE FABRIGACION DEL COMJUNTO i o g 0
/B ES POR VEDIO DE LA TECHOLOGIA SANDWICH FOR SACO DE VACIO [ Ri iy | oWUMTe HAmUSR0: EC ALK DR mmw-wﬁ

Figura 42 Imagen del plano DAX-C-A20100-00
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LENEA DE FORMA ALA

QFFSET A 0,5mm DE LfNFA DE FORMA ALA

10.86
—.

10

5.3 (REF.)
M~
) -, | PH 114
- 7 =4 ] -
e - ©
NOTAS: TR w @6
“\k\k\_ o ‘ E’
1- PF= PLANO FRONTAL B . ‘ @
2- PH= PLANO HORIZONTAL e — m—— |
3- PC= PLANO CENTRAL = — w0
A - ¥ ©
- PLANO A 30% DE GUERDA RAIZ '-‘ " ~—
PLANO UBICACION DE LARGUERO ALA gg | cg i t o
- PLANO UNION ALA-FUSELS\JE w | 0 o
6- EL PROGESO DE FABRIGACION DEL GONJUNTQ L LL
ES POR MEDIO DE LA TECNOLOGIA SANDWICH POR SAGO DE VACI0 . o SECCION A-A
TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA T e
CAPA | TRAMADO OBSERVACIONES & [Descripcitn: PLAND MUEVO
02-80° | ACORDE A LO INDIGADO EN LA HOJA DE ESTE PLANC uooreIGACTOngs: |4 | I [o] [ [c] [p]
K g, woria: gt o
o\ | 0%-90% | AGORDE A LO INDIGADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO e ot T 74
Nlmers |Cantidad | Nimero de parte Designacion Material Observacionas bibujado: | PENIZZOTTO Suatituye a:
uf:an 6*@' Disefiade: Sustituide por:
1 1 DAX-P-A10200-01 | COSTILLA DELANTERA |MADERA BALSA Aprobado: D. Origen:
IZQUIERDA . Denoningeddn; Conjunto:
2 2 DAX-P-A10200-02 |[REFUERZO COSTILLA |TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO ' DAX-C-A10000-00
DEL. IZ@. BIDIREGGIONAL DE S0gr/m2 Y Engala: Ratarencda: eV,
7 CONJ COSTILLA DELANTERA IZQ
cggm:gfgxr CON 2: PAX-G-A10200-00 A

Figura 43 Imagen del plano DAX-C-A10200-00
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ANEXO Il

o
PF 543,4

25

266.86

OFFSET A 0,5wm DE LTNEA DE FORMA ALA
LINEA DE FORMA ALA 3

NOTAS:
1- PF= PLANO FRONTAL
2- PC= PLANO CENTRAL

- PLANO A 30% DE CUERDA RAIZ
PLANO UBICACICN DE LARGUERO ALA

4°- PLANO UNION ALA-FUSELAJE
5- EL PROCESO DE FABRIGACION DEL CONJUNTO

Lo NP

DETALLE B ES POR MEDIO DE LA TECNOLOGIA SANDWICH POR SACO DE VACLQ

Escala 5:1

[=>
PC 165

SECCION A-A

Escala 2:1

o] [oascripaténs

CAPA | TRAMADO OBSERVACIONES

Qurn anims
L

TABLA INDIGATIVA DE LA ORIENTAGION DE LA FIBRA  wcimsils | oo

PLANO NUEVD
[e]

Matsrial:

Az o
t.ah 03

‘ Tratanianto:

:si 02-902 ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

£ 02-90¢ ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

Dihujado: | PENEZZOTTD

Suatituye o

7 G@ Disshada: Bustituide por:
Nimero de |Cantidad| Nimero de parte Designacion |Iluuru1 [Ohuervxa(ums Aprobadot 0. Origen:
orden ! : o 02
1 1 DAX-P-A10300-01 |COSTILLA TRASERA IZQUIERDA WMADERA BALSA [Pt pton: e I’DA').(“—(:—.M 0000-00
VISTA ISOMETRICA k I it ekt N 0P P e l ot COMJ COSTILLA TRASERA 1ZQ T
RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,6 | f:1(2:1,5:1 -G-A10300-00

Figura 44 Imagen del plano DAX-C-A10300-00
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ANEXO Il

182 (REF.)

OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA ALA

LINEA DE FORWMA ALA

S -
DETALLE B Ve "
Escala 5:1

VISTA ISOMETRICA

NOTAS:

1- PC= PLANO CENTRAL

(4]
PC 1875
(o

7
/5
A 5 SECCION A-A
- PLANO UBICACION PERFIL PUNTERA Escala 5:1
8- EL PROCESO DE FABRIGACION DEL GONJUNTO
ES POR MEDIO DE LA TECNOLOGIA SANDWICH POR SACO DE VACIo
Hﬁll:o de |Cantidad | Nimero de parts Dasignacian Waterial [Observacionss
orden
1 1 DAX-P-A10400-01 |COBTILLA PUNTERA DERECHA ADERA BALSA

2 2 DAX-P-A10400-02 |REFUERZO COSTILLA PUNTERA DER |TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO
BIDIRECCIONAL DE SOgr/m2 ¥
RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,E
[ o] I
L T [Descripeisn: PLANO MEVD
WOIFICAGIONES: [a | I Is] [e] I [o] ‘ I
i, L v o o
m"“ﬂw‘rthu ‘ . —T
Dibujado: | PENIZZ0TTO) Suatituye e
TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA S@ e P
CAPA | TRAMADO OBSERVACIONES Aprobador D. OrLgon:
?} 02-90% | ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO  |ciirioeoton: Dororineatin: 2 10000:00
0¢-80¢ | ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO ™+ CONJ COSTILLA PUNTERA IZQUIERDA etorpnata i
5 2:1(5:1) -G-A10400-00 A

Figura 45 Imagen del plano DAX-C-A10400-00
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ANEXO I

NOTAS:

1-
2-
3_

6-

OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA ALA

LINEA DE FORMA ALA

10.6

PF 543,4

70 (REF.)

10

E

PF= FLANQ FRONTAL S

PH= PLANO HORIZONTAL
PC= PLANO CENTRAL

24

D12

- PLANO A 30% DE CUERDA RAIZ
PLANO UBICACION DE LARGUERO ALA

- PLANC UNION ALA-FUSELAJE
EL PROCESO DE FABRICACION DEL CONJUNTO
ES POR MEDIO DE LA TECNOLOGIA SANDWICH POR SACO DE vacfo

VISTA ISOMETRICA

-A

TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA

‘ Dascripcitn:

CAPA | TRAMADO OBSERVACIONES

[N

|Dascripcibn: PLAND WEVO

UODTFTLACTONES: |

A

I [] I [e]

[o]

/N

02-p02 ACORDE A LO INDICADC EN LA HOJA DE ESTE PLANO

o ausas | Materdal;
CHAFLAM

(473

Q.84 0.8

02-900 AGORDE A LO INDICADRG EN LA HOJA DE ESTE PLANO

Tratamianto:

Eje-Agujsro hid-Hid
Toeeillo tusrca -
Longrdtud OTH 7168
meciang

/6

Nissre |Cantidad
de orden

Hingro de parte

Degignacion

Material

Dpibujado:

PENIZZOTTOH

Sustituye a:

Obzervaclgnes

Disefiado;

Sustitulde por:

=@

1 1

DAX - P-A20200-01

COSTILLA DELANTERA
DERECHA

MADERA BALSA

Aprobado:

0. Origen:

2 2

DAX-P-A20200-02

REFUERZO GOSTILLA
DEL DER

TEJIDD DE FIBRA DE
VIDRIC BIDIRECCIONAL DE
gogr/m2 Y RESINA EPOXI
CON VFIBRA=0,E

Calificacion:

Eggala:

2:1

Dencalnaoidn;

CONJ COSTILLA DELANTERA DER

BAXZC-A20000- 00

Raforencia:

PAX -G-A20200-00

Rey.|

A

Figura 46 Imagen del plano DAX-C-A20200-00
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ANEXO Il

T ||~
ARE:]
< || &
0|0
™ w
oo
|
]
= /a\
|
_10.6 =
b 5.3 1
= 10 |
¥ PH 114
T LT
wl o
L N
78 /
112.3
266
OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA ALA
— //1>
[Tl LINEA DE FORMA ALA
l
‘ NOTAS:
\\ SECCION A-A
\ Escala 2:1
o 1- PF= PLANQ FRONTAL
% 2- PH= PLANO HORIZONTAL
DETALLE B \\ 3- PG= PLANG CENTRAL
Escala 5:1
4\- PLANO A 30% DE CUERDA RATZ
PLANO UBICAGION DE LARGUERQ ALA
6- EL PROCESO DE FABRICACION DEL CONJUNTO
/’% ES POR MEDIO DE LA TECNOLOGIA SANDWIGH POR SAGO DE vAcio
[ s I
N ] [Desortpostn: PLANO WUEVD
/ TABLA INDIGATIVA DE LA ORIENTAGION DE LA FIBRA WOLFICAGONES: [ | I [a] [e] [o] I
CAPA | TRAMADO OBSERVACIONES Ly [ wem
@ 02-80° | AGORDE A LD INDIGADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO 2803 Tratantonto: | =
| | 02808 | AGORDE A L0 INDIGADO EN LA HOJA DE ESTE PLAND | . /fy vien? | roin Snentuins
7 - (& | ptasiada: Sustituide por:
m'\;u de |Cantidad| Niwsro de parte Designapion ‘unnm Observaciones | Aprobador 0. origon: ™
orden i o1
VISTA ISOMETHICA 1 ;] DAX-P-A20300-01 |COSTILLA TRASERA DEREGHA MADERA BALSA [cuttt1oeotont i ¥ -A20000-00
2 2 DAX-P-A20300-02 |REFUERZD COSTILLA TRAS DER TEJIDO DE FIBAA DE VIDRIO [Emcala: [Retaroneia: |Rev.
CONJ COSTILLA TRASERA DER
RESINA EPOXT CON YFYoRAZ0,6 1:1(2:1) -G-A20300-00 A

Figura 47 Imagen del plano DAX-C-A20300-00
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ANEXO Il

l;
w
PC 1875

182 (REF.)
4
LINEA DE FORMA ALA
//
S OFFSET A 0,6nm DE LINEA DE FORUA ALA
\\M/ SECCION A-A
DETALLE B Edoalaisil
Escala 5:1
NOTAS: NGmero de |Cantidad| Nimero de parte Designacion [lauﬂal Observaciones
orden
oS 1 1 DAX-P-A20400-01 |GOSTILLA PUNTERA DERECHA WADERA BALSA
1= PC— PLAND cE“m 2 2 DAX-P-A20400-02 REFUERZO COSTILLA PUNTERA DER |TEJIDD DE FIBRA DE VIDRIO
BIDIRECCIONAL DE 90gr/m2 Y
RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5
A- PLANO UBICAGION PERFIL PUNTERA T To] i
| — a1 [ FLANG MIEVD
3- EL PROGESO DE FABRIGACION DEL CONJUNTO | Juotrrcrcroies: Ja [ ‘ L] Le] . [o] ‘
ES POR MEDIO DE LA TECNOLOGIA SANDWICH POR SACO DE VACIO g sue | Wetardal: [ e
S = e
/ . |Dtbutedo: | peizzorTo Suatituye a:
TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA g@)— Diseflada: Sustatutdo por:
L CAPA | TRAMADO OBSERVACIONES T [Aprobaco: . origans a
VISTA ISOMETRICA 7\ | 02-90¢ | AGORDE A LD INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLAND lousrsmeimm; | Positesion ‘54K A20000-00
2 o CONJ COSTILLA PUNTERA DERECHA [Prforarcia; o
09-50% | ACORDE A L0 INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLAND |0, .y, w-c-mm-;]‘t\

Figura 48 Imagen del plano DAX-C-A20400-00
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ANEXO I

By
f y | _t
z e s | i i
o | :
|
LN
7 A
7
] LA
CORTE A-A 80 ,
VISTA ISOMETRICA
LINEA DE FORMA ALA =AHER DE' EORUA-ALA NOTAS:

LINEA DE FORMA ALA

1- DAX-G-A10500-00 CONJ ALOJAMIENTO SERVO - DIBUJADO
DAX-C-A20500-00 CONJ ALOJAMIENTQ SERVQ DER - SIMETRICO

| B ‘ |Descr1pc.|.6n:
| a |peecripcisn: PLAND WEVO
UODTFIGACIONES: [A [ ] [8] [ [e] [e]
i saias | Materdal Efs-Kguijero hip-Hid
CORTE B-B - T e
5 ' Tratemlonto: meddang
pibujado: | PENIZZOTTO| Bugtituye a: k-
NGmero de |Cantidad| Nimero de parte Designacion Material Observaciones 67@' Disefiado; Sustitulde por:
orden ]
1 1 DAX-F-A10500-01 LATERAL 1 MADERA BALSA Aprohee: B frigen: &
2 1 DAX-P-A10500-02 LATERAL 2 MADERA BALSA calificacion: Do AR °|'5"A"x"'.°E>-A1 0000-00
3 1 DAX-P-A10500-03 LATERAL 3 MADERA BALSA = T
4 1 DAX-P-A10500 -04 LATERAL 4 MADERA BALSA A P | CONJ. ALQJAMIENTQ SERVG Riforencta: .
B 2 DAX-P-A10300-06 LATERAL 6 MADERA BALSA PAX-G-A10500-00

Figura 49 Imagen del plano DAX-C-A10500-00
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ANEXO Il

539.4
A
-
g 0 T
@ \ .
0 ‘ @ VISTA ISOMETRICA
| o
\i\ ~
"y A‘
— ‘ 10.86
IS -
[Te)
F |8
| —
)
| &
|
3 |
i PLANO 30% CR-PF 543,4
NOTAS .
OFFSET A ©,5mm DE LINEA DE FORMA - 1- PC= PLANG CENTRAL
- 2- PF = PLANO FRONTAL
LINEA DE FORMA ALA o 3- CR= GUERDA RAIZ
o I B } IDescripc.lén:
L A Descripcifn: PLAND MUEVO
o UODTFICACIONES: |A | ] [B] ] I [e]
ml anran ausas | Material: e hguiaro Mot
(& 'N‘g_ﬂl w‘“ Tratamianto: wﬁE;"“
. pibujado: | PENIZZOTTO| Sustituys a:
8 G*@' Disefiade: Sustituide por:
T Aprobado: D. Origen:
SECCION A-A e 238 e ‘BAX"C-A10000-00
Escala 1:1 : 5 Eogala: INTERMEDIARIO 1 SEMI ALA IZQUIERDA [Reforencda: ey
‘ o 1:2(1:1) DAX-P-A10000-02 A

Figura 50 Imagen del plano DAX-P-A10000-02
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ANEXO Il

539.4
A
4
-
- —
-—
A
e
© \
PLANO 30% CR-PF 543,4 S 7 o
— \\\ \ \
0 o - ‘ 3
o F ] \\ N \\
[T (4] " “
w o <
=] o ) \\ \\‘ \\
= : o N "
© t N -
i « Sl e
<
« VISTA ISOMETRICA
RR_\\
T——
T
_\—\_L\_
NOTAS :
10.6
1- PC= PLANO CENTRAL
2- PF= PLANO FRONTAL
3- CR= GUERDA RAIZ
‘l s [ [Deasrapesns
@,ﬂ:lw - o] I o] I
h ppm, e T
an0d |“‘rmmlvx fud BN THGR
OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA @ @ Otbujedo: | pekrzzoTTy Suetitaye o
- — {5 | Disefiado; Bustituido por:
SECCION A-A ‘Aprabado: D. orlgen: ¢
Escala 1:1 i A ‘BAX-G-A10000-00
e INTERMEDIARIO 2 SEMI ALA IZOUIERDA [Rsferencis: v
1:2(1:1) -P-A10000-03 A

Figura 51 Imagen del plano DAX-P-A10000-03
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ANEXO Il

~ 580
A
< .
I S
| ~
\\—\\\ >
1 w
A
& I
& I~
g &
W
w
@ —_
o w| PLANO 30% CR
« o PF 543,4
@
o
[
L\'—\‘
—\_\‘—“—‘—‘—__\'—\_
\ NOTAS:
1= PG= PLANO GENTRAL

LINEA DE FORMA ALA

=

2- PF= PLANO FRONTAL
3- CR= CUERDA RAIZ

/h\

S

VISTA ISOMETRICA

[e]
& [Desorapostn: PLANO

SECCION A-A

OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA S e

I WEVD
MOOIFICAGIONES: [a | [e] [e] [o]
Waterdal: -
e o
i ==

Dibufado: | PEILZZOTTY Suatituye et
‘EI]"@ Dissfada: Sustituide por:

Aprobadox 0. Orlgon: 5

Denorinecdin; Geafune
A10000-00

lEncata:

1:2(1:1)

INTERMEDIARIO 3 SEMI ALA IZOUIERDA |M

atel 3 REV.
-P-A10000-04 A

Figura 52 Imagen del plano DAX-P-A10000-04
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ANEXO Il

575
M~
- /\
\\
/ \\
o 0 /
13\ . e N
& g T
= VISTA ISOMETRICA
w
w
o —
b .
3 m
(==
o
0
Y
e e
i T
NOTAS:
1- PC= PLANO CEMTRAL
LINEA DE FORMA ALA % PE=P1LANO: EROMTAL
A- PLANO UBICACION DE PUNTERA ALA
[ [e]
| [ a1 | PLANO WEVD
| WOTFIGAGIONES: [a | I [e] [ el I [o] I
i o | B 1+ e
L) ‘mo) ——
SECCION A-A Tomoteo: [raczzems e
" Escala 1:1 Q- )— Disefiado: Bustituids pors
OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA S ratader 5. orZgens
celticanton: | Poreniatotan: ‘BAX-¢-A10000-00
“""2 (1) INTERMEDIARIO 4 SEMI ALA IZOUIERDA ”'"-':';'_-Awnm_ ";-

Figura 53 Imagen del plano DAX-P-A10000-05
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ANEXO Il

539.4

70

ke L ) i

60

PC 715

R PLANO 30% CR-PF 543,4 N

OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA

LINEA DE FORMA ALA

SECCION A-A =iz

Escala 1:1

PLANO 30% CR-PF 543,4

l

NOTAS:

1- PG= PLANO GENTRAL
2- PF = PLANO FRONTAL
3- GR= GUERDA RAIZ

10

| B ‘ |Descr1pc16n:
| a |peecripcisn: PLAND WEVO
WODTFIRAGIONES: [A [ [ [8] | [c] o]
urTan arsTas | Material: TE:;MJ:::&';'!'“
VNA: ﬂ o AN Longdtud ITH 7168
& 2 Tratamfonto: medinno
pibujado: | PENIZZOTTD| Sugtituye a: i
6*@' Disefiadc: Sustituide por:
Aprobado: 0. Origen: R 2
& [+ =-H
Calstiescton; [ PoNOmnIen: BAX-C-A20000-00
Eggala: kafarencia: Rev.

1:2(1:1)

INTERMEDIARIQ 1 SEMI ALA DERECHA

PAX-P-A20000-02

A

Figura 54 Imagen del plano DAX-P-A20000-02
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ANEXO Il

72

60

PLANO 30% CR-PF 543,4

265 (REF.)

PC 165

PLAND 30% CR
PF 543,4

SECCION A-A

Escala 1:1

PC 715

198 (REF.)

VISTA ISOMETRICA

NOTAS:

LINEA DE FORMA ALA

1- PG= PLANO CENTRAL
2- PF= PLANO FRONTAL
3- GR= CUERDA RAIZ

v

o g | Baterdal:
‘waeram

/j;ﬁéggggé?gzp*Aquh_‘ l@EEﬂ?h| e

PLANO WUEVO
[e] [o] [

OFFSET A 0,5mm DE LfNEA DE FORMA

o { T
e | s
. [oibujate: | pevczzorie Sustituye
G@ Disefiado: Sustituido por:
Aprcbado: 0. origens o

caltricaoton:

lEscara:

1:2(1:1)

e
A

Penoninacdan; Gon junto:
DAX -C-A20000-00
INTERMEDIARIO 2 SEMI ALA DERECHA |Peforenata:
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Figura 55 Imagen del plano DAX-P-A20000-03
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ANEXO Il

580

a7 |

LINEA DE FORMA ALA

OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA

SECCION A-A
Escala 1:1
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VISTA ISOMETRICA

NOTAS:

1- PG= PLANO GENTRAL
2- PF= PLANO FRONTAL
3- CR= CUERDA RAIZ

Ts]
T«

WCOIFIGACIONES: A | I [s] [e] [o] ] I
anan wagus | Watordal: A o |
mmwlwmw I M:'E:u

Dibujado: | PEREZZOTTO) wetttye
G@» Dissfiado: Sustituido por:

‘Aprobado: D. Origen: .
ousricscsons | Porintedsns BAX-¢-A20000-00
Foaz INTERMEDIARIO 3 SEMI ALA DERECHA  [taforencia: -

1:2(1:1) H)AX-P-AZDOOO-D A

Figura 56 Imagen del plano DAX-P-A20000-04
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ANEXO Il
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LINEA DE FORMA ALA

OFFSET A 0,5nm DE LENEA DE FORMA |

SECCION A-A

Escala 1:1

VISTA ISOMETRICA

NOTAS:

1- PC= PLANO CENTRAL
2- PF= PLANO FRONTAL

3'- PLANO UBICACION DE PUNTERA ALA

[Descriposéns

s ]
A PLANO MUEVD

MODIFIGAGIONES: [a | I [s] ] [e] le]

aegited TN I
N Dibujado: | PEMIZZOTTO Sustituye a:
@-@)— Disshado: Bustituido pur:
Aprcbado: 0. Orfgen:
custiomion: | Perineten ‘BAXC-A20000-00
i INTERMEDIARIO 4 SEWMI ALA DERECHA  [Meferencia: | oad
1:2(1:1) PAX.-P-A20000-05 A

Figura 57 Imagen del plano DAX-P-A20000-05
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ANEXO Il

A A
?30
»6.5
uwn
CORTE A-A
B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WODIFICACIONES: [A | I o | _ Te] (5]
wITan scsms | Material:
VIVAB CON CHAFLAN
R0 Tratamiento:
pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Disefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
CaTEtEAE Denominaodsn: noﬁ_._x_._nu"
Aco: DAX -C-AQ0000-00
Escala: . ARSNDELA ESPECIAL Refarancia: Rey.
2:1 AX -P-A00000-01 A

Figura 58 Imagen del plano DAX-P-A00000-01
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ANEXO Il

020

A A
0.5x45
o
0.5%45% CORTE A-A
Escala 4:1
B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WODIFICACIONES: [A | I (8] _ ¢ (5]
wITan scsms | Material:
j.wﬂwﬁg Tratamiento:
pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Disefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
Coltticacton; | DenownaoLén: ‘DAX-¢-A10000-00
Escala: . PASADOR EN LARGUERO Refarancia: Rey.
4:1 >x-_...->3ooo.i A

Figura 59 Imagen del plano DAX-P-A10000-06
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ANEXO Il

2x45’
o
o
@8
B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WODIFICACIONES: [A | I o | _ Te] (5]
QUITAR ARCETAS | MAterial:
VIVAD COW CHAFLAM
IR Tratamiento:
pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen: %
Coltticacton; | DenownaoLén: ‘DAX-¢-A10000-00
[scata: . PIN LOCALIZACION ALA Referencia: Rev,
2:1 AX -P-A10000-07 A

Figura 60 Imagen del plano DAX-P-A10000-07
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ANEXO Il

B85
0.5x45
o
L |
m
AU
Y
w12
VISTA ISOMETRICA
B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WODIFICACIONES: [A | I o | _ Te] (5]
wITan scsms | Material:
___EF".MJ_.%.”_._.E Tratamiento:
pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Disefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
catsticacion; | PonomnaoLén: “DAX-C-A10000-00
Escala: . PIN ANTIGIRO Refarancia: Rev.
2:1 AX -P-A10000-08 A

Figura 61 Imagen del plano DAX-P-A10000-08
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ANEXO I

LINEA DE FORMA ALA

25 (REF.)

3
24 (REF.)

13

P

60

LINEA DE FORMA ALA

o

[

VISTA ISOMETRICA

NOTAS:

CORTE A-A

1- DAX-P-A10500-01 LATERAL 1 - DIBUJADO
LATERAL 1 - SIMETRICO

DAX-P-A20500-01

B Dascripcifn:

A Deacripcién: PLANG HUEYD

WIDTFICARIONES: |A | | _

B | _ [¢]

[e]

0.2 A 0.5

WITAR ARCsTAS | MAT
VIVAB CON CHAFLAN

arial:

Tratamiento:

Dihyjade: | PENLZZOTTO

Bugtituye a:

AX-P-A10500-01

mu@y Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen: o
g Cenominaoidn; noﬁ_._x_._nu"
ki DAX-C-A10000-00
[Escala: 01 LATERAL 1 Refersncia: Aev.

A

Figura 62 Imagen del plano DAX-P-A10500-01
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ANEXO Il

LINEA DE FORMA ALA

LEINEA DE FORMA DE ALA

—»)

]

CORTE A-A

VISTA ISOMETRICA

b | e
(11 ] i = =
= i —
e ; =+ ]
2 L]
a | »
ﬁ 4]}

%y

21

(3]
NOTAS:

1- DAX-P-A10500-02 LATERAL 2 - DIBUJADO
DAX-P-A20500-02 LATERAL 2 - SIMETRICO

B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
wbiFrcAnIonEs: A | I s | _ Te] (5]
QUITAR ARCETAS | MAterial:
VIVAB CON CHAFLAN
IR Tratamiento:
pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen: !
catsticacion; | PonomnaoLén: “DAX-C-A10500-00
[Escala: 01 LATERAL 2 Refersncia: Aev.
x AX-P-A10500-02 A

Figura 63 Imagen del plano DAX-P-A10500-02
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ANEXO I

LINEA DE FORMA ALA

/

23 (REF.)

13

13

22 (REF.)

60

VISTA ISOMETRICA

NOTAS:

1- DAX-P-A10500-03 LATERAL 3 - DIBUJADQ
DAX-P-A20500-03 LATERAL 3 - SIMETRICO

Dascripcifn:

A

Deacripcién: PLANG HUEYD

AX-P-A10500-03

VIDIFICACIONES: [A | _ [e ] _ [¢] [o]
WITAR ARCETAs | Material:
VIVAD OON CHAFLAN
L Tratamiento:
Dibujade: | PENLZZOTTO| Bustituye a:
mu@ Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
. Denomdnaodén: CGonjunto:
catatioasion: DAX-C-A10500-00
[Escala: 51 LATERAL 3 Referancia: ey,

A

Figura 64 Imagen del plano DAX-P-A10500-03
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ANEXO Il

LINEA

29.2(REF.)

A
DE FORMA ALA

LINEA DE FORMA ALA

D

13

|
/v;
|

24.8(REF.)

giw

NOTAS:

1- DAX-P-A10500-04 LATERAL 4 - DIBUJADO
DAX-P-A20500-04 LATERAL 4 - SIMETRICO

/

1

SECCION A-A

)

!

VISTA ISOMETRICA

Dascripcifn:

A

Deacripcién: PLANG HUEYD

WIDIFICAGTONES: [A |

[¢]

[e]

WUITAR ARLETAS
0.2A0.5

VIV COW CHAFLAN

Material:

Tratamiento:

pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
m @» Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
Calificasion: Deripminaton: DAY - C-A10500-00
[Escala: . —l>|_|mm>_l L. Refaroncia: Rev.
2:1 AX -P-A10500-04 A

Figura 65 Imagen del plano DAX-P-A10500-04
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ANEXO Il

27

27

VISTA ISOMETRICA

B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WODIFICACIONES: [A | I o | _ Te] (5]
wITan scsms | Material:
R0 Tratamiento:
pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Disefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
catsticacion; | PonomnaoLén: “DAX-C-A10500-00
Escala: 4:1 PLACA mc.._ ETA SERY(D Refarancia: Rev.
£ AX-P-A10500-05 A

Figura 66 Imagen del plano DAX-P-A10500-05
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ANEXO Il

VISTA ISOMETRICA

VISTA ISOMETRICA

s Namero de Cantidad [Namero de parte Designacion Material QObservaciones
\// orden b
1 1 DAX-P-H10000-02 | INTERMEDIARIO EMP 1ZQ POLIESTIRENO EXPANDIDO DE
DENSIDAD 40kg/m3
2 1 DAX-C-H10100-00 COSTILLA RAIZ EMP 1ZQ NOMENCLATURA
PROPIA
K] 1 DAX-C-H10200-00 COSTILLA RAIZ EMP IZQ NOMENCLATURA
PROPIA
4 1 DAX-P-H10000-01 REGUBRIMIENTO EMP 10Z TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO
BIDIRECGIONAL DE 200gr/m2 Y
RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5
5 1 DAX-C-H10300-00  |CONJ REFUERZO LARGUERO HOR NOMENGLATURA
PROPIA
[ 1 DAX-P-H10000-03 SOPORTE SERVD MADERA BALSA
T 1 CLEVIS CLEVIS CON ROTULA DOBLE COMERCIAL CODIGO
HELITEC 141-A
8 1 CUERNO SERVQ CUERNO SERVD CGOMERCIAL CODIGO
HELITEC 106-A
9 1 GUERNO SUPERFIGIE |CUERNO SUPERFICIE COMERCIAL CODIGOD
HELITEC 145-C
10 1 SERVO TIMON PROF SERVO TIMON DE PROFUNDIDAD COMERCIAL BMS -965DMG
11 4 TORNILLO M3x10 TORNILLO AOSCA METRICA M3x10 |COMERCIAL
12 4 TUERCA M3 TUERCA ROSCA METRICA M3 COMERCIAL
13 1 TORNILLO M3x5 TORNILLO ROSCA METRICA M3x5 COMERCTAL
14 1 DAX-P-H10000-04 SOPORTE ANTIGIRO EWP ACERQ
15 1 IARANDELA M4 ARANDELA M4 COMERCIAL
16 1 TORNILLO M4x16 TORNILLO ROSCA METRICA M4x16 |COMERCIAL
I Te] [Dsseripathn:
x :
o I e s 4 A M 13 o] ‘
min g | Matardals revidia foaroe e dt
R | reatantanto: =
| Dibujado: | penzzzomra] Soatituye o
G@ Disefieda; [ Bustituide por:
o Aprobado: [ 0. Origan:

VISTA ISOMETRICA

ala:

HOJA 1/3 Osnarinsotan;

‘BAX--H00000-00

EMPENAJE IZOUIERDO

[Ratarencis: Trev.
) A

-G-H10000-00

Figura 67 Imagen de hoja 1 del plano DAX-C-H10000-00
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ANEXO Il

4
5 439
902
A
= N —_ /! 4 09
e
w
w
o o /459
2 o 0e
R Ay —”&—%7777%7777”/777%' b
© 7 ,v/ T g I ,(v// 77 /
S ‘—‘\
\\
o RN
Z . \\
3 PEGAR COSTILLAS Y CONJUNTO REFUERZO LARGUERO
SECCIQN D-D /pegAR SOPORTE SERVO P/N DAX-P-H10000-03 CON RESINA ADHESIVA EPOXI SISTEMA AW 106
. CON RESINA ADHESIVA EPOXI SISTEMA AW 106
B
16 /9" ol NA—
£
7 7 /‘ 1
i 7 I .
. N I n
o ~ . 7 o
- /
B -
n 2 S T
sy o E
W V77 S, NOTAS:
1- EL PROCESO DE FABRICACION DEL CONJUNTO ES POR MEDIO DE LA TECNOLOGTA
CORTE C-C LS SANDWICH POR SACO DE VAcfo
Escala 2:1
\\ ﬁ 2- COMJUNTO DAX-C-H10000-00 EMPENAJE IZQUIERDO - DIBUJADO
CONJUNTO DAX-G-H20000-00 EMPENAJE DEREGHO - ARMADO SIMETRICAMENTE
c
Dl
G TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA
— CAPA | TRAMADD OBSERVACIONES
sl [\, | 03-80% | AGORDE A LO INDIGADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO
8 % ?g 7 NUIEY f\ ﬁh\j \\,77 4\ | 09-80% | ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO
T ] N l\?L:—g &J w-’ TD | I 0 ‘l [Dascripasént —
D \ [ WODIFICAGEONES: A | [ [s] [ [e] Jo| [
o= - R R
c Dibujado: | pENIZZOTTO Saetitoye ax
F 6@' Disefinde: Sustituddo por:
86 Aprobado: B. Origon:
54 HOUA 2/3 |Prrerinresen:
lnceta:
hi2(1:1,2:1 EMPENAJE IZOUIERDO

Figura 68 Imagen de hoja 2 del plano DAX-C-H10000-00
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ANEXO Il

SECCION A-A

Escala 1:1

SECCION B-B
Escala 1:1

REALIZAR EL ALOJAMIENTO PARA EL REFUERZO DEL LARGUERO Y

LA RANURA PARA LA DEFLEXION DE LA SUP MOVIL
UNA VEZ REALIZADO EL LAMINADO

17117

PEGAR EL CUERNO EN LA SUPERFICIE MOVIL

SECCION F-F | PEGAR CON RESINA ADHESIVA [t ey
Escala 1:1 CORTE G-G \\ EPOXI SISTEMA AW 106 6[ o e fti -
Escala 2:1 HOJA 8/3 |owominesson: ‘BAX-¢-H00000-00
Emcala: Far: 1 eV
- EMPENAJE IZOUIERDO ran :‘E‘:me_oqA

CON RESINA ADHESIVA EPOXI SISTEMA AW 106

REALIZAR LOS ALOJAMIENTOS PARA EL CUERNO Y
PARA EL SERVQO UNA VEZ REALIZADO EL LAMINADO

NOTAS:

1- EL PROCESO DE FABRIGA?IdN DEL CONJUNTO ES POR MEDIO DE LA TECNOLOGIA
CIo

SANDWICH POR SACO DE VA

2- CONJUNTO DAX-C-H10000-00 EMPENAJE IZQUIERDO -
CONJUNTO DAX-C-H20000-00 EMPENAJE DERECHO - ARMADO SIMETRICAMENTE

[

24

e

VISTA AUX. E-E

Escala 1:2

DIBUJADO

o
TS I

I PLANO MUEVD
Is] [ Te]

ann augne | Batordal:

A s
Cakad

[ Trotamtanto:

Dibujedo: | penizzoTe

Sustituye a2

Figura 69 Imagen de hoja 3 del plano DAX-C-H10000-00
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ANEXO Il

/'// m\ «i \ Nimero de|Cantid

(S;K " Namero de parte Designacion Uaterial Observaciones
’ il \(,_\ @ orden ad
T 13) 1 1 DAX-P-H20000-02 |INTERMEDIARIO EMP IZQ POLIESTIRENO EXPANDIDO
e 0 s DE DENSIDAD 40kg/m3d
‘\ e 2 1 DAX-C-H20100-00 [COSTILLA RAIZ EWP 1ZQ NOMENCLATURA
i PROPIA
s I} 3 1 DAX-GC-H20200-00 |COSTILLA RAIZ EMP IZQ NOMENCLATURA
PROPIA
4 1 DAX-P-H20000-01 |RECUBRIMIENTO EMP IQZ TEJIDO DE FIBRA DE
VIDRIO BIDIRECCIONAL
DE 200gr/m2 Y RESINA
12) 9 EPOXI CON VFIBRA=0,5
= 5 1 DAX-C-H20300-00 |CONJ REFUERZQ LARGUERO HOR NOMENCLATURA
PROPIA
: 6 DAX-P-H10000-03 |SOPORTE SERVQ WADERA BALSA
VISTA ISOMETRICA 7 CLEVIS CLEVIS CON ROTULA DOBLE COMERCIAL CODIGO
HELLTEC 141-A
8 1 CUERNO SERVQ  |CUERNO SERVD COMERCIAL FUTABA ©0DIGO
HELITEG 106-A
] 1 | CUERNO SUPERFIGIE |CUERNO SUPERFIGIE COMERCIAL c0DIGO
HELITEC 145-C
10 1 | SERVO TIMOM PROF |SERVO TIMON DE PROFUNDIDAD | COMERCIAL BNS-2650UG
1 a TORNILLO M3 |TORNILLO ROSGA METRICA M3xiD |COMERCIAL
12 2 TUERCA M3 TUERCA ROSCA METRICA M3 COMERCIAL
13 1 TORNILLO M3 |TORNILLO ROSCA METRICA M3x5 | COMERCIAL
14 1 DAX-P-H10000-04 |SOPORTE ANTIGIRQ EMP AGERD
16 1 ARANDELA M4 |ARANDELA W4 GOMERGIAL
186 1 TORNILLO M4x16 |TORNILLO ROSCA METRICA M4x16 | COMERCIAL
\& Te] : T—
I [o] I [o] | \
s
i e | ==
r] Dibujado: | pewrzzoTTO Suatituye et
5 T4 -+ | Disefiada: Sustituido por:
‘:I @f ‘Aprcbador ©. Origen:
VISTA ISOMETRICA HOJA 173  |Perorinecton:
Encala: [retersencia: TR
- EMPENAJE DERECHO o O-DQA

Figura 70 Imagen de hoja 1 del plano DAX-C-H20000-00
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ANEXO Il

54

38

41 (REF.)

16

/ 4 NN
-

46 (REF.)

S

L

Escala 2:1

CORTE D-D /

PEGAR SOPORTE SERVQ P/N DAX-P-H10000-03
CON RESINA EPOXI SISTEMA AW 106

439

LTI

W

v iy,

\f 1

"\ PEGAR COSTILLAS Y CONJUNTO REFUERZO LARGUERO
CON RESINA EPOXI SISTEMA AW 106

A 16 J—i —-?i A
i |
7/ / ‘ :
N = j
NN & @ N —
/N I 8 K.
: fE E
% NOTAS:
1- EL PROCESO DE FABRICACION DEL CONJUNTO ES POR MEDIO DE LA TECNOLOGIiA
CORTE G-G {[ SANDWICH POR SACO DE VAGEO
Escala 2:1
TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA
—ﬁ( CAPA | TRAMADD OBSERVACIONES
/£ A 02-80¢ ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO
1 i 09-80¢ ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO
ﬁ’ V NS —| b \@T_ S S | S 5 2 —
A.WéE; ::tgg;//// | s [ il P
= i lmmmtw S
74 | otougete: | penzzavrre Svatttiye
_ﬁ 6@’ Dissfiada; Sustituide por:
VISTA AUXILIAR F-F b i -
86 54 Escala 2:1 HOUA 273 |ererinteim: DAX-G-H00000-00

Eacala:
fez(1:1,2:1

EWPENAJE DERECHO

Refarancia: eV
-G-H20000-00 A

Figura 71 Imagen de hoja 2 del plano DAX-C-H20000-00
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ANEXO Il

24

VISTE AUXILIAR E-E

Escala 1:1

CORTE H-H

Escala 1:1

REALIZAR EL ALCJAMIENTO PARA EL REFUERZO DEL LARGUERO Y

LA RANURA PARA LA DEFLEXION DE LA SUP MOVIL

UNA VEZ REALIZADO EL LAMINADO

7

17 17

7

) a. . 7
7

g
< |
74 | ©
l PEGAR EL CUEANO EN LA SUPERFICIE MOVIL Z
157 | CON RESINA ADHESIVA EPOXI SISTEMA AW 108
GCORTE A-A v/ /'
Escala 1:1 /
P dch
REALIZAR LOS ALOJAMIENTOS PARA EL CUERNO Y  /
PARA EL SERVO UNA VEZ REALIZADO EL LAMINADO /-~
/]
7t
&
@/
N
CORTE G-G
Escala 1:1
CORTE B-B
Escala 1:1
NOTAS:
1- EL PROCESO DE FABRICAGION DEL CONJUNTO ES POR MEDIO DE LA TECNOLOGfA
SANDWICH POR SACO DE VACto
[ To] Tosscrigasbns
2- CONJUNTO DAX-G-H10000-00 EMPENAJE 1ZQUIERDO - DIBUJADO o A  —
COMJUNTO DAX-C-H20000-00 EMPENAJE DERECHO - ARMADO SIMETRICAMENTE o - e
u"ﬂ’:' |rr-mu.re-= ‘"@Eﬁ'
ey [rauiors S
6@- Disefinde; Sustituide por:
Aprobado: B. Origon:

PEGAR CON RESINA ADHESIVA
EPOXI SISTEMA AW 106

HOJA 3/3 |veaeinwesin;

lEscata:

EMPENAJE DERECHO

1:1

[Retarancia:

-G-H20000-

‘BAX-6-H00000-00

Rev.

Figura 72 Imagen de hoja 3 del plano DAX-C-H20000-00
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ANEXO Il

450 (REF.) ;
A
5
/
" LENEA DE FORMA DE EMPENAJE HORIZONTAL
4
2| A
AN 430 1
‘n-_? 1 " OFFSET A 0,5mm DE LINEA DE FORMA
] .
i SECCION A-A
! Escala 1:1
W s
\
i [Ie]
| ~
1 Tz
1 Y]
|
]
1
|
| &
1 48
1 436 il
NOTAS:
450
/1'\- PLANO UBLGAGION DE PUNTERA EMPENAJE HORIZONTAL
//‘\\\ B Dasor i
/:/ \\‘ I } A { ‘\mmxx: PLANG NUEVD.
pd Py, @ML I [u] - [o] ‘ ] —
\\\ \\\\? i |Manx _ [""“’:‘E&‘
. " Dibujade: | pENIZZOTTO Svatituye e:
\-\\ s G@» m.:.m i ln-u:;; por:
\\\\,ﬁ»j//.’/ Agrobado: [ 0. Origen: a!
VISTA ISOMETRICA cattioaoton; | PoRGRANROdn: ‘BAX=6-H10000-00
[Proate: INTERMEDIARIO EMP 1ZQ Aetornrmit, [
1:2,1:1 -P-H10000-02 A

Figura 73 Imagen del plano DAX-P-H10000-02
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ANEXO I

54

38

43.5

CORTE A-A

o=

o
VISTA ISOMETRICA
B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WODIFICACIONES: [A | I o | _ Te] (5]
QUITAR ARCETAS | MAterial:
j.wﬂwﬁg Tratamiento:
pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Disefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
Coltticacton; | DenownaoLén: ‘DAX-¢-H10000-00
[Escala: SOPORTE SERYO Refersncia: Rev.
2:1 AX-P -H10000-03 A

Figura 74 Imagen del plano DAX-P-H10000-03
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ANEXO Il

R A
4.6 5 /1\
4 |B
3\
‘A,I
I
/ 4909 \
PL T
P ——
\\ 02 //
\ 1—///
-— S
Ay
225 (REF.)
NOTAS: CORTE A-A
Escala 5:1
&- PLANO UBICACION PERFIL PUNTERA
DE EMPENAJE HORIZONTAL
2- IZQUIERDA DAX-G-H10100-00 DIBUJADA
DERECHA  DAX-G-H20100-00 SIMETRICA
mz de | Cantidad | Nimerc de parte | Designacion ‘m‘fi‘l Observaciones
orden
1 1 DAX-P-H10100-01 7IHHI[I.IA PUNTERA 1Z0 \mn BALBA
2 2 DAX-P-H10100-02 AREFUERZO COSTILLA EWP 1ZQ TEJIDO DE FIBRA DE VIDAIO
BIDIRECCIONAL DE 90gr/m2 Y
| ESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5
I \
| ] : | [ PLANO NEVD
|wotFIcactonss: [a | [ [&] [el I [o] [
VISTA ISOMETRICA [ s T
HE - rgitag 4 T80
., |Cbutetor | peurzzeTro Sustitiye e:
TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA F}@) Dtsstnto: suntstuten por
CAPA | TRAMADO OBSERVACIONES il Agproade: B Ortgint
a\ | 99-80% [ ACORDE A LO INDIGADO EN LA HOJA DE ESTE PLAND |ouuricwcms | Porsiniton ‘BAX-C-H10000-00
& oA COSTILLA PUNTERA EMP 1ZQ [retarenca: Ld
/; 08-908 ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO 2:1(5:1) W'O'H10100';J|A

Figura 75 Imagen del plano DAX-C-H10100-00
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ANEXO Il

721

2.6
e = 7 7]
2
CORTE A-A 2\
Escala 2:1 /A\ A
ONN
B > __LINEA DE FORMA EWPENAJE HORIZONTAL JK\ 'f'/
35.5 o /
OF
- | \\
/ - | o
/ | =

7 ¥ ol1.8
¥,

L,_,_if
— s | 8 e =
TA Y N » \I / A b
\‘\ __// /‘
7\‘—‘—\‘____— -——)/ |

Lo |
45,| %
| 54 7

LINEA DE FORMA EMPENAJE HORIZONTAL 4
75

CORTE B-B
87 Escala 5:1
158
NOTAS: Nimero de |Cantidad| Nimero de parte Deslgnacion ‘lat-ri.u Observaciones
NI . orden
1 1 DAX-P-H10200-01 COSTILLA RAIZ IZQ WADERA BALBA
1- IZQUIERDA DAX-C-H10200-00 DIBUJADA 2 2 DAX-P-H10200-02 |REFUERZO COSTILLA EMP 120 TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIQ
DERECHA  DAX-G-H20200-00 SIMETRICA FemTC el Yrvaeo b
T o]
[ 1a] PLANO WUEVO
WOIFICAGIONES: [A | [ [s] [e] [ [o] 7 [
v Watorial: - e n1s-ma
) “"““?‘:“u’:fhl Tratantanto: i"’.."‘:'?::ﬂ'yﬁ"'
TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA ,,t> ol g d
e - - | Disefiade: Bustituido por:
CAPA | TRAUADD OBSERVACIONES E @ —— —— }
A 09-80% | AGORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO e e
euiricacton: ‘ ~6-H10000-00
T ya
A Q9.-gp% ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO VISTA ISOMETRICA nuén':1 — GOSTILLA RAIZ EWP IZa [Fote

orerems o]
-G-H10200-00 A

Figura 76 Imagen del plano DAX-C-H10200-00
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ANEXO I

PEGAR CON RESINA ADHESIVA B
EPOXI SISTEMA AW 1086 41

s | P2 e Y
| L o J
B
268.5
271
CORTE A-A 21 L

Escala 1:1

S

i

S

e

CORTE B-B
Escala 2:1
Nimero de |Cantidad | NGmero de parte Deaignacion Material Observacionss
orden
1 1 DAX-P-H10300-01 | TAPA WADERA BALSA
2 1 DX -P-H10300-02 |SOPORTE LARGUERO TEJIDG DE FIBRA DE YIDRIO
4 BIDIRECGIONAL DE 200gr/m2 Y
VISTA ISOMETRICA (5] ‘Mm“ﬁ“m EEORON R IR0 S
[ a |Dascripcibn: PLAND MUEVD
WODTFICACTONES: [A | I [6] ] [c] ] [o]
TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTAGION DE LA FIBRA P F——
CAPA | TRAMADO OBSERVAGIONES LR S R F—— s e
A 02-90° ACORDE A LO INDIGCADO EN LA HOJA DE ESTE PLAND ] iy [P [ Sustitoye a:
Sustitulde por:
A 45°-(-452) | ACORDE A LO INDIGADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO | ] “f/ e P—
A 02-902 ACORDE A LD INDICADG EN LA HOJA DE ESTE PLAND  |oaistieseson: | Dfodineotsn: BB -H10000-00
(. o Encalas CONJ REFUERZ(Q LARGUERO HOR Refarencia: Rev.}
. 452-(-452) | ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO 5 8 s

Figura 77 Imagen del plano DAX-C-H10300-00

Péagina 170



ANEXO Il

10

210

M4

08

CORTE A-A

|
o
i

B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WODIFICACIONES: [A | I o | _ Te] (5]
wITan scsms | Material:
VIVAB CON CHAFLAN
IR Tratamiento:
pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
R Dernomdnaodén: no_N_._X_._no"
aglon: DAX -CG-H10000-00
Escala: . SOPORTE ANTIGIRO EMP Refarancia: Rev.
5:1 AX -P-H10000-04 A

Figura 78 Imagen del plano DAX-P-H10000-04
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ANEXO Il

A \ PEGAR LAS CUATRO BISAGRAS
o 58 \ CON RESINA ADHESIVA EPOXL
I SISTEMA AW 108
15
ity EERAIE ® @
<
=]
(=]
(=]
—
«
o
<
o
o
-
_e 2N EJE CHARNELA
CORTE A-A “_TIMON DE DIRECCION
Mﬁr-:dro de |Cantidad | H(mero de parte Designacion uaterial Iwuwlc!onu
grden
1 1 DAX-C-¥10000-00 |COSTILLA O | NOMENCLATURA
L e |
z 1 | DAX-C-¥20000-00 | COSTILLA 1 NOMENCLATURA @ ¢
atid ] VISTA ISOMETRICA
LINEA DE FORMA DE LINEA DE FORMA DE ) e s PopA Bk 18 »
EMPENAJE VERTICAL EMPENAJE VERTICAL s 1| DAX-G-V40000-00 | COSTILLA 3 NOMENCLATURA
PROPIA
L 1 DAX-C-V60000-00 |COSTILLA 4 NOMENCLATURA
PROPIA
[ 1 DAX-C-VB0000-00 |GUIROL TIWON DE DIRECCION NOMENCLATURA
PROPTA I Te] [Dsseripathn:
f3 1 DAX-P-V00000-04 | REFUERZO BISAGRA 4 =1 [Desoripoitn: FLANG NEVD
0] 1 DAX-P-Y00000-03 | REFUERZO BISAGRA 3 WOLFIGAGIONES: [A | [ [s] [ Tel [o] I
4 1 DAX-P-Y00000-02 | REFUERZO BISAGRA 2 [r—— ‘ [———
DAX-P-Y00000-01 | REFUERZO BISAGRA v o i it EA |
DAX-P-Y00000-05 | REFUERZO BISAGRA 4403 rratantanto; L et
F: DAX: REFUERZO BISAGRA | Dibujade: | PENEZZOTTY Suatituye ar
E DAX-P-V00000-07 | REFUERZ0_ BISAGRA el /N oo S
14 1 DAX-P-Y00000-08 | REFUERZO BISAGRA 8 LA £ Lzt
15 1 DAX-P-Y0I HEEUEII&EN‘N TINN DE LAMTHA mﬁmn DE LA Agrobado: 0. Origent >
DIRECCT BLASTICA HA DE ; oa funto:
0,6m B ‘BAX¢-000000-00
16 4 | BISAGRA BISAGRA COMERCTAL |CODI&GO iEncolas "
X . CONJUNTO TIWON DE DIRECCION Retaranalas i
r |HELITEC 46-8 1:2 -G-V00000-00 A

Figura 79 Imagen del plano DAX-C-VY00000-00
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ANEXO I

N _.Hum» DE FORMA u__mmv
l TIMON DE DIREGGION

OBSERVACIONES
ACORDE A LC INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO
122 (REF.)

02-902 | ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

02-90¢

6.6

26.6 (REF.) CORTE A-A

TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA

CAPA | TRAMADO

Figura 80 Imagen del plano DAX-C-V10000-00
Péagina 173

(3 =t
Nimero |Gantidad| Mimero de parte | Designhacion |Material Obsary.
de orden
1 1 DAX-C-Y10000-01 |GOSTILLA MADERA BALSA
2 2 DAX-C-¥10000-02 |REFUERZOD TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO
COSTILLA BIDIREGCIONAL DE 80grimz Y
RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5
B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WIDIFICACIONES: |4 | [ [B ] _ [c] _ [o] _

ITAR ARsTAs | MAterdal:
VIVAD COW CHAFLAM
0.240.8

Tratamiento:

pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:

Aprobada: D. Origen:
Coltticacton; | DenownaoLén: ‘DAX-¢-v00000- 00
[Escala: COSTILLA © Refarancia: Rev.

1:1 AX-G-V10000-00 A




ANEXO I

LINEA DE FORMA DE
TIMON DE DIRECCION

N

m m
m o o
MR B
ril N
L4 -
-l wl Ll
a =1 fan ]
-
ARERE
=82 |2 (2
H| S
_.m g = | =
- == L (18]
2Es |3 /a\
| =
® | m m o
oo b
= —
o O
M =z |2
[ (=]
[+
al |9 S
oL o |
w w |w
= 0 0
[+ [t
o m o
o o
M < |
E2Qla |a
ERE
LL | | CORTE A-A
= e |@ 22.7 (REF.)
=
% <<
[&]
Nimera |Camtidad| Ndmers de parts | Deaignacion Material Obasry.
de orden
1 1 DAX -C-V20000-01 |GOSTILLA WADERA BALSA
2 2 DAX -C-V20000-02 | REFUERZOD TEJIDO DE FIBRA DE YIDRIO
COSTILLA BIDIRECCIOMAL DE SOgrim2 Y
RESINA EPOXI CON VYFIBRA=0,5
B Dascripcifn:

A

Deacripcién: PLANG HUEYD

WIDIFICAGTONES: [A |

[¢] _

ITAR ARsTAs | MAterdal:
VIVAD COW CHAFLAM

0.2 A 0.5

Tratamiento:

pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
calificacion: Deripminaton: nmﬁ_._x_;.oo -V00000-00
Escala: . COSTILLA 1 Refarancia: Rev.
L AX-G-V20000-00 A

Figura 81 Imagen del plano DAX-C-V20000-00
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ANEXO I

Fa

(OBSERVACIONES
ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

02 -90¢

09-90¢ | ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA

CAPA | TRAMADO

LINEA DE FORMA DE 3.6
TIMON DE DIRECCION
/ 0.3

\..... (]

L

g (2)

[T9]

1 AYA

(3] b
Mimere |Gantidad | Nomero de parte | Deaignacion|Material Obasrv.
de orden
1 1 DAX-G-¥30000-01 |COSTILLA MADERA BALSA
2 2 DAX-G-V¥30000-02 [REFUERZO TEJIDO DE FIBRA DE YIDRIO
COSTILLA BIDIRECCIONAL DE 80gr/m2 Y
RESINA EPOXI CON YFIBRA=0,6
B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD

WIDIFICACIONES: |4 | [ [B ] _ [c] _ [o] _
WITAR ARCSTAs | Material:
VIVAD COW CHAFLAM

Pedcss Tratamiento:

pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
i Denominaoion: Gonjunto:
Gatiricagion: Q»x-o-c.ooooo-oo
Escala: 1:1 COSTILLA 2 Refarancia: Rev.
s AX-G-V30000-00 A

Figura 82 Imagen del plano DAX-C-V30000-00
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ANEXO I

OBSERVACIONES

LINEA DE FORMA DE
TIMON DE DIRECCION

02-902 [ ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANOQ

02-80¢2 | ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA

CAPA | TRAMADO

Sl

67 (REF.)

A

w = < -
._mAwm_u.w Oomn_.m >>
Nomero |Cantldad |Mimero de parte| Designacion |Material Observ.
de arden
1 1 DAX-C-V40000-01 | COSTILLA MADERA. BALSA
2 2 DAX-C-V40000-02 | REFUERZO TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO
COSTILLA BIDIREGCIONAL DE 90grim2 Y
RESINA EFOXI CON VFIBRA=0,5
B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WODIFTCACTONES: [A | I To ] _ T¢] _ (o] _
wITan ancsmas | Material:
VIVAD COW CHAFLAM
IR Tratamiento:
pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
calsticactons | Denomineoton: ‘BAX-¢-v00000-00
Escala: 911 COSTILLA 3 Refarancia: Rev.

AX-G-V40000-00 A

Figura 83 Imagen del plano DAX-C-V40000-00
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ANEXO I

OBSERVACIONES

02-902 | ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

(02-902 | ACORDE A LO INDICADC EN LA HOJA DE ESTE PLANO

TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA

LINEA DE FORMA DE
TIMON DE DIRECCION 0.3

5.8

I

49 (REF.)

3
A
P

o
m CORTE A-A
o 11 (REF.)
4
& <o
o
Nimera de|Gantidad| NGmere de parte Designacion | Material Ohsery.
orden
1 1 DAX-G-V50000-01 |COSTILLA MADERA BALSA
2 2 DAX - C-VE0000-02 | AEFUERZ( TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO
COSTILLA BIDIRECCIONAL DE 9H0grim2 Y
RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5

Dascripcifn:

A

Deacripcién: PLANG HUEYD

WIDIFICAGTONES: [A | _

8] _ [¢]

ITAR ARsTAs | MAterdal:
VIVAD COW CHAFLAM

0.2 A 0.5

Tratamiento:

Aprobada:

pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:

D. Origen:

calificacien: Denodnaoién:

[Escala:

2:1

COSTILLA 4

“DAX-C-V00000-00

Refarancia:

AX-G-V50000-00

Rav.|

A

Figura 84 Imagen del plano DAX-C-V50000-00
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ANEXO I

Fa

TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA
(OBSERVACIONES

ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

09-90¢ | ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

SECCION A-A

Escala 2:1
o
23
1
32
T n
o
W o< =
Mimere |Gantidad | Nomero de parte | Deaignacion|Material Obasrv.
de orden
i 1 DAX-G-V60000- 01 |GUIAOL MADERA BALSA
2 1 DAX - G-VE0000 - 02 | REFUERZO TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIO
GUIROL BIDIRECGIONAL DE 80gr/m2 Y
RESINA EPOXI COM VFIBRA=0,6

Dascripcifn:

A

Deacripcién: PLANG HUEYD

WIDIFICAGTONES: [A |

_ [¢] _ [e]

ITAR ARsTAs | MAterdal:
VIVAD COW CHAFLAM

0.2 A 0.5

Tratamiento:

pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Disefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
calificacion: Denpaingodon: s .
b GUINOL d_.._mz DE ,_W»x W<ooooo om.,.
1 " uHmmgH z arancia: =
2:1 AX-G-V60000-00 A

Figura 85 Imagen del plano DAX-C-V60000-00
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ANEXO Il

50

; 5
/ LINEA DE FORMA
TIMGN DE DIRECCION 3
17
AJUSTAR GEOMETRIA
AL MONTAJE
[
o
<
-3
& 1 (REF.)
AJUSTAR A ESPESOR
DE BISAGHRA
17 9 4
od
6
[y}
ol !
NOTAS:

1- DAX-P-VO0000G-01
DAX-P-V00000 - 06

IZQUIERDA DIBUJADA
DERECHA SIMETRICA

Dascripcifn:

A

Deacripcién: PLANG HUEYD

WIDIFICAGTONES: [A | _

_ [¢]

[e]

0.2 A 0.5

ITAR ARsTAs | MAterdal:
VIVAD COW CHAFLAM

Tratamiento:

Bugtituye a:

Sustituido por:

pibujade: | PENIZZOTTO
m ! @» Disefiado:

Aprobada: D. Origen: S
Coltticacton; | DenownaoLén: ‘DAX-¢-v00000-00
Escala: . REFUERZC BISAGRA 1 Refarancia: Rav.|
2:1 AX -P -V00000-01| A

Figura 86 Imagen del plano DAX-P-V00000-01
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ANEXO Il

LINEA DE FORMA 7
TIMON DE DIRECCION 5
AJUSTAR GEOMETRIA
AL MONTAJE
®
i
1 (REF.)
o AJUSTAR A ESPESOR
DE BISAGRA L
18 6
8
o \ﬂ_\
NOTAS:
1- DAX-P-V0O000-02 IZQUIERDA DIBUJADA
DAX-P-VO0000-06 DERECHA SIMETRICA
B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WIDIFICAGIONES: [A | [ (8| _ [¢] _ [o] _
wITan ancsmas | Material:
___EF".MJ_.%.”_._.E Tratamiento:

pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Disefiado: Sustituido por:

Aprobada: D. Origen: K
catsticacion; | PonomnaoLén: “BAX-C-V00000-00
Escala: . REFUERZO BISAGRA 2 Refarsncia: Rey.

2:1 AX-P-V00000-02 A

Figura 87 Imagen del plano DAX-P-V00000-02
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ANEXO Il

o <
e 9.5
LINEA DE FORMA
TIMON DE DIRECCION 7
AJUSTAR GEOMETRIA §
AL MONTAJE
[
(aT]
o
1{(REF.)
o AJUSTAR A ESPESOR
DE BISAGRA i
19 8
10
o]
~ @
NOTAS:
1- DAX-P-VOO000-03 IZQUIERDA DIBUJADA
DAX-P-V00000-07 DERECHA SIMETRICA
B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
VEDIFICABTONES: A | I To ] _ T¢] (o]
wITan scsms | Material:
j.wﬂwﬁg Tratamiento:
pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen: !
calsticactons | Denomineoton: ‘BAX-¢-v00000-00
[Escala: . REFUERZQ BISAGRA 3 Refarancia: Rav.
2:1 AX -P -V00000-03 A

Figura 88 Imagen del plano DAX-P-V00000-03
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ANEXO Il

AX -P-V00000-04

19
“ |
o b o
™ l\m.\?\
12
LINEA DE FORMA 10
S TIMON DE DIRECCION _
[ / i
AJUSTAR GEOMETRIA _
ol 2 AL MONTAJE _
o @ -
EY
1 (REF.) |
AJUSTAR A ESPESCR | i
DE BISAGRA __
= 3
o,
15 10.6
12
o -
NOTAS:
1- DAX-P-VOO00O0-04 IZQUIERDA DIBUJADA
DAX-P-V00000-08 DERECHA SIMETRICA
B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
VEDIFICABTONES: A | I To ] _ T¢] (o]
WITAR ARCSTAs | Material:
___EF".MJ_.%.”_._.E Tratamiento:
pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
catsticacion; | PonomnaoLén: "BAX-C-V00000-00
[Escala: N -._ REFUERZQ BISAGRA 4 Refarancia: Rav.

A

Figura 89 Imagen del plano DAX-P-V00000-04
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ANEXO Il

VISTA ISOMETRICA

Namero de Cantidad Nimero de parte Designacion Material Observaciones
orden
1 2 BATERIA MOTOR BATERIA NANO-TECH 4500 mah COMERCIAL
2 2 VELCRO BATERIA MOTOR VELCRO BATERIA MOTOR GOMERCIAL
3 1 VARIADOR VARIADOR PHOENIX ICE HV 80 COMERCIAL
a 1 VELCRO VARTADOR VELCRO VARIADOR COMERCIAL
5 2 BATERIA CENTRAL BATERIA TURNIGY 2200 mah COMERCIAL
6 2 VELCRO BATERIA CENTRALITA VELGRO BATERIA CENTRALLTA COMERGIAL
7 1 GENTRALTTA RX CENTRALITA COMERGIAL |W/D CDI REMOTE SWITCH
8 1 REGEPTOR RECEPTOR FUTABA RG6208SB COMERCIAL
9 1 SERVO DIRECCION HITEC HS-986M& COMERCIAL
10 1 DAX-G-EQ0100-00 GUINOL DIRECCION EN FUSELAJE
1 2 CABLE ACERO CABLE ACERO ACCIONAMIENTO TIMON | COMERCIAL |PUSHROD CON ALAMBRE DE
DIRECCION 1 mm x 2mm DE VAINA x
1m DE LARGO
12 6 CLEVI CLEVI ACCIONAMIENTO TIMON DE | GOMERGIAL
DIRECCION
13 2 CABLE SERVO ALERON CABLE SERVO ALERON COMERCIAL [u] [
14 2 GABLE SERVO TIMGN PROF CABLE SERVO TIMON PROF COMERCIAL T T P N, ST
15 1 GABLE SERVO TIMON DIREGCION GABLE SERVO TIMON DIREGGION COMERGIAL RS re—" [ rmoes mm
16 1 SERVO TREN SERVO RUEDA TREN COMERCIAL BMS-705 L [=eEr
17 1 GUINOL SERVO TREN GUINOL SERVO TREN COMERCIAL | CODIGO HELITEG 63-B T T e
18 8 TORNILLO M3x10 TORNILLO ROSCA METRICA M3x10 | COMERCIAL E}@ R e
19 10 TUERCA M3 TUERCA ROSCA METRICA W3 GOMERGIAL et PR L
20 1 DAX-P-E00100-01 GRAMPA s oagumto;
21 2 TORNILLO M3x16 TORNILLO ROSCA WETRICA W3x16 | COMERCIAL Houss 172 BAX-C-000000-00
B 4.y EQUIPAMIENTO HJTXM Rar.
EOOOQO-JA

Figura 90 Imagen de hoja 1 del plano DAX-C-E00000-00
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ANEXO Il

SUWJETAR CON VELCRO SUJETAR CON VELCRO
G LA BATERIA SOBRE LA PIEZA P/N LA BATERIA SOBRE LA PIEZA P/N
“DAX-P-F00000-02 BANDEJA BATERIAS*® "DAX-P-FQ0000-02 BANDEJA BATERIAS"

SECCION A-A

Escala 1:4
SUJETAR CON VELCRO
LA BATERIA SOBRE LA PIEZA P/N SUJETAR CON VELCRO

*DAX-P-F00000-03 BANDEJA EQUIPAMIENTO* S ERTER I BOCRE R ETREA BN

SECCION B-B

Escala 1:4

CONTRAPERFORAR LA PIEZA P/N "DAX-P-F00000-03 BANDEJA EQUIPAMIENTO"
CON LAS UBICAGIONES DE LOS AGUJEROS EN LA "CENTRAL RX' PARA SU SUJECION

—
e

CONTRAPERFORAR LA PIEZA P/N "DAX-P-FD0000-03 BANDEJA EQUIPAMIENTO"
CON LAS UBICACIONES DE LOS AGUJERCS EN EL SERVO PARA SU SUJECION

VISTA AUXILIAR C
Escala 1:4

—N

_'DAX-P-F00000-03 BANDEJA EQUIPAMIENTO"

CONTRAPERFORAR LA PIEZA P/N "DAX-P-F00000-02 BANDEJA BATERIAS"
CON LAS UBICACIONES DE LOS AGUJEROS EN EL SERVO PARA SU SUJECION

| [ ] [Desorspaténs
F ] a] | PLAND MUEVD
MODIFICAGIOMES: [a | | Ts] Tl [o] I
T miine |entm e
Bl (R
Dibujado: | PENLZZOTTD Suatituye e
6@ Dissfiado: Sustituido por:
‘Aprchadot 0. Orlgan: ol
GORTE D-D HOJA: 232 | Prerimete: BAX-G-000000-00
Escala 1:4 rnoate: E EQUIPAMIENTO [ratarancia: 2
s ~G-E00000-00 A

Figura 91 Imagen de hoja 2 del plano DAX-C-E00000-00
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ANEXO Il

54

5 (REF. ) 22

VISTA ISOMETRICA

B Dascripcifn:

A Deacripcién: PLANG HUEYD

WIDIFICACIONES: |4 | [ [8 ] _ [¢]

ITAR ARsTAs | MAterdal:
VIVAD COW CHAFLAM

0.2 A 0.5

Tratamiento:
bibujede: | PENIZZOTTO Bustituye a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
catsticacion; | PonomnaoLén: “DAX-C-A10500-00
[Escala: GRAMPA Reforencia: Aev.
o AX - P -E00000-01 A

Figura 92 Imagen del plano DAX-P-E00000-01
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ANEXO Il

CORTE C-C

Escala 1:1

CORTE A-A

Escala 1:1

Namero de | Cantidad |Nimero de parte Designacion Material |Observaciones
aorden
1 1 DAX-P-T00000-01 SOPORTE RUEDA NARIZ |ACERO
2 1 DAX-P-T00000-02 PIEZA AGARRE RESORTE 1 IAGERO
3 1 DAX-P-T00000-03 PIEZA AGARRE RESORTE 2 |AGERQ
4 2 DAX-P-T00000-04 PIEZA GUIA RUEDA NARIZ IACERO
5 3 DAX-P-TD0000-05 EJE |ACERQ
6 2 DAX-P-T00000-06 SOPORTE 1 /ACERQ
7 2 DAX-P -T00000-07 SOPORTE 2 IACERO
8 1 DAX-C-T10000-00 BALLESTA TREN NOMENCLATURA PROPIA
] 2 |RUEDA TRASERA RUEDA TRASERA COMERGIAL CORTE B-B
10 1 RUEDA TREN PRINC. RUEDA TREN PRINGIPAL COMERCIAL Escala 1:1
1 4 |TORNILLO Wsx35 TORNILLO CABEZA HEXAGONAL ROSCA METRICA MSX35 |COMERGIAL Vista pirada 299
12 2 TORNILLO MEx45 TORNILLO CABEZA HEXAGONAL ROSGA METRICA M5X45 |COMERGIAL E 1
13 8 ARANDELA M5 ARANDELA PLANA WS COMERGIAL :
14 8 TUERCA M5 TUERCA ROSCA METRICA M5 GOMERGIAL - J . j i e
18 8 TUERCA M4 TUERCA ROSCA METRICA W4 COMERCIAL WOLFICACIONES: [ | ] [o] _ Te] [o]
18 2 TORNILLO MBx40 TORNILLO CABEZA HEXAGONAL ROSCA METRICA M8x40 |COMERCIAL ganm e | Wrcardal: |iSsigns i me,
17 2 |ARANDELA W8 ARANDELA PLANA W8 COMERGIAL A3 reatantsntos | ==
18 2 TUERCA M8 TUERCA ROSGA WETRICA Mg COMERCTAL ihufesor | pEEZZOTT) ettty o
19 1 DAX-P-T00000-08 RESORTE TORSION |ACERO 6{@ Disataca: sustitutd por: @
20 1 TORNILLO M5x35 TORNILLO ROSCA METRICA MSx35 COMERCIAL Aprabado: o, origen:
21 1 ARANDELA W5 ARANDELA PLANA W5 COMERGIAL B3 6 - 000000 -00
22 2 TORNILLO FRESADO M4x16/TORNILLO CABEZA FRESADA ROSCA METRICA W4x16 |COMERGIAL revTrs TREN DE ATERRIZAJE T
23 1 ARO SEEGER ARD SEEGER PARA EJE @10 COMERGIAL 1:6(1:1) -G-T00000-00 A

Figura 93 Imagen del plano DAX-C-T00000-00

Pagina 186



ANEXO Il

10

497
N

R500

275

i 0 ‘
e \ / F ™ 10
LY )
" !
3 \ 50

v

10

SECCION A-A
Escala 1:1

-

@15[?x

)
ﬁti: }:\t} ‘\

50

420 = \/a\ |

PLANO NUEVD
TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA |WotFIcAGTONES: [ | [ [e] [ Te] o] T
CAPA | TRAMADO OBSERVAGIONES {3 \ g0 () o P [ orig wons
. | 02-902 | ACORDE A LO INDICADO EN LA HGJA DE ESTE PLANO ]/“-'Cb e | =
= o o & B Dibujado: | peNTZZOTTO| Sustituye a: F
A 02-802 ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO E @ g i
Ninero de TCentLded | Namero de parte Designacion Waterial Observaciones VISTA AUXILIAR B Aprobado: 0. origens ”
orden % " ion- 01
1 1 DAX-P-T10000-01 |SOPORTE BALLESTA TEJIDO DE FIBRA DE VIDRIC BIDIRECCIONAL DE |20 CAPAB Escala 2:1 [FaiEz pnelon: PR EDA').('EC—TODDOD-DO
200gr/m2 Y RESINA EPOXI CON YFIBRA=0,5 lEscata: BALLESTA TREN ot 2 ™
2 1 DAX-P-T10000-02 |FIBRA REFUERZO TEJIDO DE FIBRA DE VIDAIO BIDIRECCIONAL DE 3 2
200gr/uz_ Y RESINA EPOXI CON VFIBRA=0,5 1:2(1:1) -G-T10000-00 A

Figura 94 Imagen del plano DAX-C-T10000-00
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ANEXO Il

220
L=}
w
R4E -
R25
B ™~
mv
320
‘ B | ‘Dewripclén:
[ a |Dascripcibn: PLAND WEVO
WODTFICACTONES: [A | I [8] ] [c] [o]
ourman ssras | WMaterdal: Eju-Agujsro hig-Hid
A B POy
e TratanLento: Lo
pibujado: | PENIZZOTTO| Sugtituye a:
6*@' Disefiade: Sustituide por:
Aprobado: 0. Origen:
VISTA ISOMETRICA Caltticacions DO LM 10n BAX"B-To0000-00
Engala: 101 SOPORTE HUEDA MNARIZ Ratarencia: Aev.
E DAX-P-TC0000-01 A

Figura 95 Imagen del plano DAX-P-T00000-01
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ANEXO Il

1x45°

JE

20

06 (2x)

| [

16

o

=
|

0

@30

CORTE A-A

VISTA ISOMETRICA

B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
VEDIFICABTONES: A | I To ] _ T¢] (o]
WITAR ARISTAs | MAterial: Acerc
VIVAB COH CHAFLAN
Pedcss Tratamiento: HWevanizady
Dikwjedie: PENIZOTTO Bustituya a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen: o
calificacion: Denpaingodon: noﬁ_._x_._no"
: DAX-C-TQ0000-00
[Escala: ._ -._ PIEZA AGARRE RESORTE 1 kefaroncia: Rev.
s AX-P-T0O0000-02 A

Figura 96 Imagen del plano DAX-P-T00000-02
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ANEXO Il

LA

e L B S

ol

L
(=]
L]

s

i
I
N

12

CORTE B-B

79

@3.2 &
| | . | Tl e
VT N | o o
£ I ‘ } {EJL ‘ .
| ‘ \ ‘
I ‘ } ‘ ?3.2
I \
r————""
. |
L \ = \
el s L
I ] 5 } = - __L e
AN | .
@6
17
4.6 4.5
@e1 ‘
GORTE A-A
VISTA ISOMETRICA
| B ‘ |Descr1pc16n:
| a] |peecripcisn: PLAND WEVO
WODTFICACTONES: [A | ] [ I [c] [o]
aurman ausras | Materdal: Eja-Agujero hid-id
v ot g i
5 2 Tratamfento: wodiang
pibujado: | PENIZZOTTD| Sustituye a:
6*@' Disefiadc: Sustituide por:
Aprobado: 0. Origen:
Galiticacian: DeigHLnaEIAn: BANZE- To0000 -00
ot 5y PIEZA AGARRE RESORTE 2 hiitonancia: Rers
= DAX-P-TO0000-03 A

Péagina 190

Figura 97 Imagen del plano DAX-P-T00000-03




ANEXO Il

VISTA ISOMETRICA

B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
VEDIFICABTONES: A | I To ] _ T¢] (o]
WITAR ARISTAs | MAterial:
VIVAB COH CHAFLAN
R0 Tratamiento:
pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
CHTAETaS Denominaoion: no_N_._X_._nu"
feam DAX-C-TQ0000-00
[Escala: . PIEZA m_._H_) RUEDA. NARIZ kefaroncia: Rey.
il AX -P-T00000-04 A

Figura 98 Imagen del plano DAX-P-T00000-04
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ANEXO Il

@5.2(2x)

RS
7 1
B B
B | ®
B ]
L L -
17.5
S @
25 5| 9
b
35

.n

VISTA I

SOMETRICA

B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WIDIFICACIONES: |4 | | |8 | _ [¢] [o]
wIian apcsmas | Material:
VIVAB CON CHAFLAN
R0 Tratamiento:

pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Dissefiado: Sustituido por:

Aprobada: D. Origen:
Coltticacton; | DenownaoLén: ‘DAX-¢-T00000- 00
Escala: . SOPORTE 1 Refarencia: Aev.
2:1 E-v-qocooo.i A

Figura 99 Imagen del plano DAX-P-T00000-06
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ANEXO Il

M5 (2x) =
g & o
. 5 25
-
[ [
I _ M~
[ | |
VISTA ISOMETRICA
B Dascripcifn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WODIFICACIONES: [A | I o | _ Te] (5]
QUITAR ARCETAS | MAterial:
j.wﬂwﬁg Tratamiento:
pibjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@y Disefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen: L
Coltticacton; | DenownaoLén: ‘DAX-¢-T00000- 00
[Escala: . SOPORTE 2 Refersncia: Rev.
2:1 AX -P-T00000-07 A

Figura 100 Imagen del plano DAX-P-T00000-07
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ANEXO Il

VISTA ISOMETRICA

B Dascripaibn:
A Deacripcién: PLANG HUEYD
WDIFICAGIONES: [& | [ (8] _ [¢] [p]
WITAR sRCTAs | MAterial:
VIVAB COM CHAFLAN
L Tratamiento:
Dibujede: | PENIZZOTTO| Bustituya a:
mu@ Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
Cotticapton; | Denowineotén: BAX-6-T00000-00
[scata: . RESORTE TORSION Referencia: Aev.
2:1 AX -P-T00000-08 A

Figura 101 Imagen del plano DAX-P-T00000-08
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ANEXO Il

124

124

552

LINEA DE FORMA FUSELAJE

128
e

\.

ey
R 8 /
~2._LINEA DE FORMA FUSELAJE/

TABLA INDICATIVA DE LA ORIENTACION DE LA FIBRA

TRAMADQ

02-902

ACORDE A LO INDICADO EN LA HOJA DE ESTE PLANO

N
B

CORTE B-B
Escala 2:1

L)

ph

A
ey
v
CORTE A-A
Escala 2:1
@ 8 —
A PLANO MUEVD
WODLFIGAGIONES: [a | I [s] [e] [o] [
anan sugus | Waterial: | s o
"w‘:w'sw‘nmu-m: ih“:@,’-‘-':::'ai
bibujado: | PENIZZOTTY Suetitape a2 ;
G@ Dissfiads; Sustituido por:
Aprobado: D. Origon:

Calitisacton:

[m“f!:z{z:s)

Osnoninesion:

‘BAX-¢-000000-00

CUPULA |Rretarencia: eV
-P-000000-01 A
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Figura 102 Imagen del plano DAX-P-000000-01




ANEXO Il

PLANTILLA NUMERC: DAX-W-A20400-01
ESPESOR: & mm
MATERIAL: MADERA BALSA

GANTIDAD: 1
B Dagcripeldn:
A Dascripeién:
WIDIFICACIONES: |A | _ [B ] _ [¢] o]
wITan sRERs | Material:
VIVAB COM CHAFLAN
b Tratamiento:

Dihujade: | PENIZZOTTO| Sustituye a:
mu@. Disefiado: Sustituido por;:

Aprobada: D. Origen:
calification: DefearneiG;
= COSTILLA PUNTERA
SR T DEREGHA

Conjunto:

keferancia:

DAX -W-A20400-01

Figura 103 Imagen de la plantilla DAX-W-A20400-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERG: DAX-W-A20300-01
ESPESOR: 5 mm
WATERIAL: MADERA TERCIADA

CANTIDAD: 1
‘ B | ‘Descripc.l.ﬁn:
A | ‘Dnl:ripcién:
WODIFICACIONES: [A | [ [8] ] [c] [o]
s ausias | Material: Ejv-Auiero ot
i gt T 7168
Tratamfentoz metiano
pibujada: | PENIZZOTTO| Sugtituye a:
‘Elv@' Disefiade: gustituide por:
Aprobado: B. Origen:
R Deneninaoddn; CGonjunto:
Engala: 101 COSTILLA THASERA DERECHA Ratarencia: Rev.|
E PAX-W-A20300-01 A

Figura 104 Imagen de la plantilla DAX-W-A20300-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-¥-A20200-01
ESPESOR: & mm
MATERIAL: WADERA BALSA

CANTIDAD: 1
B Daacripaibn:
A Dascripcibn:
VIDIFICACIONES: [A | _ [e ] _ [¢] [o]
wITan spcsms | Material:
VTVAD COM CHAFLAN
Lt Tratamiento:
pibujede: | PENIZZOTTO| Bustituya a:
mu@ Dizafiado: Sustituido par:
#Aprobada: D. Origen:
calificanion: Cenoainacisén: Gonjunto:
= COSTILLA DELANTERA — = o
’ . DEREGHA arancia: .
1:1 AX-W-A20200-01| A

Figura 105 Imagen de la plantilla DAX-W-A20200-01
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ANEXO Il

FLANTILLA HUMERO: DAX-W-A10500-05

ESPESOR: 3 mm
MATERIAL: MADERA TERCIADA
CANTIDAD: 4

B Dascripcidn:
A Descripeidn:
WIDIFTCACIONES: |4 | | [B | _ [¢] [o]
wITAn sRsas | Materdal:
VIVAD CON CHAFLAN
i Tratamiento:
Dibujede: | PENIZZOTTO| Bustituya a:
m-@r Dizafiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
calificaion: Ll Pl
Eacala: 1:1 PLACA SUJETA SERVO kefarancia: Ravy.
= AX-W-A10500-05 A

Figura 106 Imagen de la plantilla DAX-W-A10500-05
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-A10500-04

ESPESOR: 3 mm
MATERIAL: WMADERA TERCIADA
CANTIDAD: 1

B Dagoripsifn:

A Daacripcidn:

WIDIFICACIONES: |

A _ [8] _ [¢]

VIVAR COM CHAFLAN

wiTan scsms | Materdals

0.2 A0.8

Tratamiento:
Dilwjede: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@ Dizefiado: Sustitulde por:
Aprobada: D. Origen:
TS Denominaodsn; Conjunto:
Escala: 1:1 LATERAL 4 Referancia: Rey.
2 AX-W-A10500-04 A

Figura 107 Imagen de la plantilla DAX-W-A10500-04
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ANEXO Il

FLANTILLA HUMERO: DAX-W-A10500-03

ESPESOR: 3 mm
MATERIAL: MADERA TERCIADA
CANTIDAD: 1

B Daacripaibn:

A Daacripcién:

WIDIFICACIONES: |

A _ |8 ] _ [¢]

[p]

wiman spcsms | Materlal:

VIVAR COM CHAFLAN
2 A

Tratamiento:

ibujede: | PENLZZOTTO| Bustituys a:
mu@ Dissafiado: Sustituido por;:
Aprobada: D. Origen:
CaLif1eaninn: Denomdnaodén: CGonjunto:
[Escala: LATERAL 3 Referencia: Aev .
e AX-W-A10500-03 A

Figura 108 Imagen de la plantilla DAX-W-A10500-03
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ANEXO Il

FLANTILLA NUMERO: DAX-W-A10500-02

ESPESOR: 3 mm
MATERIAL: WADERA TERCIADA
CANTIDAD: 1

B Daacripaibn:

A Daacripcién:

WODIFICABIONES: |

A _ 8] _ [¢]

VIVER OON CHAFLAN

WITAn aRDsTs | Materdal:

0.2 A0S

Tratamiento:
pibujede: | PENIZZOTTO Bustituys a:
mu@ Disefiado: Sustituido por;:
#Aprobada: D. Origen:
R — Denoninaoién: Gonjunto:
[Escala: LATERAL 2 Refarancia: Rev .
L AX-W-A10500-02 A

Figura 109 Imagen de la plantilla DAX-W-A10500-02
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-A10500-01
ESPESOR: 3 mm

MATERIAL: MADERA TERCIADA
CANTIDAD: 1

Daacripaibn:

A

Descripeidn:

WODIFICACIONES: |

A |

[ |8 ] _ [¢]

[p]

VIVER OON CHAFLAN

wiTan scsms | Materdals

0.2 A0S

Tratamiento:
Dibwjede: | PENIZZOTTO| Bustituya a:
mu@ Dizsfiado: Sustituido paor:
Aprobada: D. Origen:
Califieanion: Denominaodsn: Gonjunto:
Eacala: LATERAL 1 kefarancia: Ravy.
e AX-W-A10500-01 A

Figura 110 Imagen de la plantilla DAX-W-A10500-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERCO: DAX-W-A10400-01
ESPESOR: S mm
MATERIAL: MADERA BALSA

CANTIDAD: 1
B Daacripeidn:
A Dascripcibn:
VODIFICACIONES: [A | [ [B ] _ [¢] (o]
wITAn shzsTes | Material:
VTVHRD COM CHAFLAN
e Tratamiento:
Dibujede: | PENIZZOTTO| Bustituya a:
mu@ Disafiado: Sustituido por;:
Aprobada: D. Origen:
calificanion: Cenoinacdén: Gonjunto:
" COSTILLA PUNTERA — = o
) . IZQUIERDA Srene i
met AX-W-A10400-01 A

Figura 111 Imagen de la plantilla DAX-W-A10400-01

Péagina 204




ANEXO Il

PLANTILLA NUMERG: DAX-W-A10300-01
ESPESOR: 5 mm

WATERIAL: MADERA TERCIADA
CANTIDAD: 1

‘ B | ‘Descripc.l.ﬁn:
A | ‘Dnl:ripcién:
WODIFICACIONES: [A | [ [8] ] [c] [o]
wrn ansna | Waterial: Efa-iquisro me-hid
i gt T 7168
Tratamfentoz metiano
pibujada: | PENIZZOTTO| Sugtituye a:
‘Elv@' Disefiade: gustituide por:
Aprobado: B. Origen:
R Deneninaoddn; CGonjunto:
Engala: 101 COSTILLA TRASERA IZOUIERDA Ratarencia: Rev.|
E PAX-W-A10300-01 A

Figura 112 Imagen de la plantilla DAX-W-A10300-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-A10200-01
ESPESOR: 5 mm
MATERIAL: MADERA BALSA
CANTIDAD: 1

Daacripeibn:

A

Dascripcibn:

WIDIFICAGIONES: |

A | _

|8 ] _ [¢]

[p]

VIVAR COM CHAFLAN

WITAR ARCsTAs | Materdal:

0.2 A G5

Tratamiento:
pibujada: | PENIZZOTTO| Bustituya a:
mu@ Dizsfiado: Sustituido paor:
Aprobada: D. Origen:
Calification: Bahbminget: Genntos
[Escala: Ocm._.HH_lN_mﬁc Hﬂm_m—h.nmﬂz TERA Reforencia: Rev.
Tt AX-W-A10200-01 A

Figura 113 Imagen de la plantilla DAX-W-A10200-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERC: DAX-W-F00000-02
ESPESOR: 3 mm

WATERIAL: WADERA TERCIADA
CANTIDAD: 1

‘ B ‘ |Descr1pc.|.6n:
‘ A ‘ |Dn|:r.1.p|:16n:
WODTFICACIONES: [A | [ [8] [ [¢] [o]
e Wi g e,
403 Longd tud OTH 7168
Tratamionto: sediano
Dibujada: | PENIZZOTTO| sugtituye a:
G*@» Disefiade: Sustituide por:
Aprobado: 0. Origen:
& G 1 H
. DoncLNaeion; 0N junto!
Engala: 151 BANDEJA BATERIAS Rafarencia: Aev.
P A

PAX -W-FO0000-02

Figura 114 Imagen de la plantilla DAX-W-F00000-02
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-FOO000-03
ESPESOR: 3 mm

MATERIAL: MADERA TERCIADA
CANTIDAD: 1

‘ B ‘ |Des=r1pc16n:
‘ A ‘ |Dn|:r1pc16n:
WODTFICACTONES: [A | ] [8] | [¢] [o]
autran aas | MEBrial Eja-Aguiaro hip-Hid
A G S Mgt T 168
oy Trataniento: i,
pibujada: | PENIZZOTTO| Bugtituye a:
*Elv@' Disefiade: Sustituide por:
Aprobado: . Origen:
LR DoncLNaCion Conjunto:
Engala: 1:1 BANDEJA EQUIPAMIENTG Ratarencia: Rev.|
E PAX-W-FO0000-03 A

Figura 115 Imagen de la plantilla DAX-W-F00000-03
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-F00000-04
ESPESOR: 3 mm

MATERIAL: WMADERA TERCIADA
CANTIDAD: 2

Daacripaibn:

A

Dascripcibn:

WODIFICACIONES: |

A |

[ |8 ] _ [¢]

[p]

VIVAR COM CHAFLAN

WITAR ARDsTRs | Materdal:

0.2 A0.8

Tratamiento:
pibujede: | PENIZZOTTO Bustituye a:
mu@ Dissfiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
T — Denoninaoion: Gonjunto:
[Escala: ESCUADRA Referencia: Aev .
s AX -W-FO0000-04 A

Figura 116 Imagen de la plantilla DAX-W-F00000-04
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-F10100-01
ESPESOR: & mm
MATERIAL: MADERA BALSA

CANTIDAD: 2
B Daacripeidn:
A Deacripcién:
WIDTFTCAGIONES: |4 | [ (8] _ [¢] [o]
QUITAR ARCETAs | Material:
VTVHRD COM CHAFLAN
il Tratamiento:
pibujede: | PENIZZOTTO| Bustituya a:
mu@ Disefiado: Sustituido por;:
Aprobada: D. Origen:
T — Denondnacion: Gonjunto:
[Escala: 1:1 GOSTILLA EMP IZQ Referancia: Rey.
5 AX-W-F10100-01/ A

Figura 117 Imagen de la plantilla DAX-W-F10100-01
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ANEXO Il

FLANTILLA NUMERO: DAX-¥W-F10200-01
ESPESOR: & mm
MATERIAL: MADERA BALSA

CANTIDAD: 1
B Dascripeidn:
A Dascripaién:
WIDIFICACIONES: [A | | [B ] _ [¢] [o]
wITAR sRzeas | Material:
VIVAB CON CHAFLM
e Trataslento:
Dilwjade: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@ Dizefiado: Sustituide por:
#Aprobada: D. Origen:
calificacion: Benvanandon: G c
| COSTILLA DELANTERA — = —
) - IZQUIERDA Srenes i
131 AX -W-F10200-01 A

Figura 118 Imagen de la plantilla DAX-W-F10200-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-F10300-01
ESPESQOR: 5 mm

MATERIAL: WMADERA BALSA

CANTIDAD: 1

| B ‘ |Descr1pc.|.6n:
| A |Dn|:r.1.p|:16n:
UODTFIGACIONES: [A [ ] [8] [ [e] [e]
auran austas | Material: Eje-Agujero hid-Hid
A B i
: 2 Tratamianto: modisng

pibujado: | PENIZZOTTU

Sugtituye a:

6*@' Disefiade: gustituide por:
Aprabado: . Origen:
oI DenonLnacién; CGonjunto:
Engala: 101 COSTILLA TRASERA IZQUIERDA Ratarencda: Rev.)
E DAX-W-F10300-01 A

Figura 119 Imagen de la plantilla DAX-W-F10300-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-F20200-01
ESPESOR: 5 mm
MATERIAL: MADERA BALSA
CANTIDAD: 1

Daacripeidn:

A

Dascripcidn:

WIDIFICACIONES: |

A | _

|8 ] _ [¢]

[p]

VIVAR COM CHAFLAN

wiTan scsms | Materdals

0.2 A0.8

Tratamiento:
pibujede: | PENIZZOTTO| Bustituya a:
mu@ Dissafiado: Sustituido por;:
Aprobada: D. Origen:
R TALEERIGH Denoninaoién: CGonjunto:
[Escala: GOSTI FUFN)I mn”wmﬁz TERR Refaroncia: [TTH
i AX-W-F20200-01 A

Figura 120 Imagen de la plantilla DAX-W-F20200-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERG: DAX-W-F20300-01
ESPESOR: 5§ mm
WATERIAL: MADERA TERCIADA

CANTIDAD: 1
| B ‘ |Desl:r1pc16n:
| A ‘ |Dn|:r.1p|:16n:
UODTFIGACTONES: [A [ ] [8] [ [c] [o]
R, ot Sz,
[ 1 T P Longld ITH rigy
pibujado: | PENIZZOTTD| Sugtituye a:
G*@' Disefiadc: Sustituide por:
Aprobado: 0. Origen:
. DononLnaeién; CGonjunto:
Engala: 1:1 COSTILLA TRASERA DERECHA Roataraensda: Rev.}
E DAX-W-F20300-01| A

Figura 121 Imagen de la plantilla DAX-W-20300-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-F30000-01
ESPESOR: 3 mm
MATERIAL: MADERA TERCIADA

CANTIDAD: 1
B Daacripaidn:
A Deacripcién:
WIDIFTCAGIONES: [ | | [B | _ [¢] [o]
QUITAR ARCETAs | Material:
VIVAB COM CHAFLAN
Lt Tratamiento:
pilwjade: | PENIZZOTTO Bustituya a:
m-@r Dizafiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
Galificacion: Befbmingion Foplyment
[Escala: LATERAL DELANTERQ Reforencia: Ae¥ .
1:1 AX -W-F30000-01 A

Figura 122 Imagen de la plantilla DAX-W-F30000-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-F30000-02
ESPESOR: 3 mm

MATERIAL: MADERA TERCIADA
CANTIDAD: 1

Figura 123 Imagen de la plantilla DAX-W-F30000-02
Péagina 216

B Daacripaidn:

A Dascripcibn:

WIDIFICACIONES: |4 | | [B ] _ [¢] o]

QITAR sRCsTAs | Materdal:
VIVAD G0N CHAFLAN
0.2 A 0.8

Tratamiento:
ribujade: | PENIZZOTTO| Bustituys a:
mu@ Dissfiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
calificaeion: Behvanandon: G
[Escala: 1:1 LATERAL TRASERO Referancia:
2 AX -W-F30000-02




ANEXO Il

— ]

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-F30000-03
ESPESOR: 3 mm

MATERIAL: MADERA TERCIADA
CANTIDAD: 1

B Daacripeibn:

A Dascripcibn:

WIDIFICACIONES: |4 | | [B ] _ [¢] o]

WITAR ARCsTAs | Materdal:
VTVAD COM CHAFLAN
0.2 4 0.8

Tratamiento:
pibujada: | PENIZZOTTO| Bustituya a:
mu@ Dizsfiado: Sustituido paor:
Aprobada: D. Origen:
Calification: Bahbminget: Genntos
[Escala: LATERAL IZQUIERDO Rkeferencia: Rey.
Tt AX-W-F30000-03 A

Figura 124 Imagen de la plantilla DAX-W-F30000-03
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ANEXO Il

——

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-F30000-04

ESPESOR: 3 mm

MATERIAL: MADERA TERCIADA

CANTIDAD: 1
B Dascripeidn:
A Dascripcidn:
WODIFTCAGTONES: |A | I [s | _ T¢] (o]
wITan shzsmes | Material:
VIVAB CON CHAFLAN
b Trataslento:
ibujede: | PENLZZOTTO| Bustituys a:
mu@ Disefiado: Sustituido por;:
Aprobada: D. Origen:
calificaien: Asfbmdnsaton: Foplyment
Escala: 1:1 LATERAL DERECHO Refarancia: Revy.
E AX-W-F30000-04 A

Figura 125 Imagen de la plantilla DAX-W-F30000-04
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ANEXO Il

| i

1 i
PLANTILLA NUMERO: DAX-W-F30000-05
ESPESOR: 3 mm
MATERIAL: MADERA TERCIADA
CANTIDAD: 1
B Dageripeibn:
A Dascripcibn:

WIDIFICAGIONES: [A | | [8 ] _ [¢] (o]

VIVAR COM CHAFLAM

wiTan ancsms | Materdal:

0.2 A0S

Tratamiento:
Dibujede: | PENIZZOTTO| Bustituya a:
mu@ Disafiado: Sustituido por;:
Aprobada: D. Origen:
calification: BehemsegLon: fleyntos
Escala: BASE SOPORTE Referancia: Rév.|
b AX -W-F30000-05 A

Figura 126 Imagen de la plantilla DAX-W-F30000-05
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ANEXO Il

FLANTILLA NUMERO: DAX-W-F30000-06

ESPESOR: 3 mm

MATERIAL: MADERA TERCIADA
CANTIDAD:

B Daacripaibn:
A Descripcidn:
WIDIFTCAGIONES: [ | | [B | _ [¢] [o]
WITAn sRsTAs | Materdal:
VIVAD CON CHAFLAN
Rt Trataslento:
pibujade: | PENIZZOTTO) Bustituye a:
mu@y Dissfiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
R — Denondnacion: Gonjunto:
Escala: 1:1 REFUERZO BASE Referancia: Rev.
£ AX -W-F30000-06 A

Figura 127 Imagen de la plantilla DAX-W-F30000-06
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERG: DAX-W-F40000-01

ESPESOR: & mm

1

MATERIAL: MADERA TERCIADA

CANTIDAD:

Sustituido por:

==

Aprobada:

D. Origen:

B Daacripaidn:
A Dascripcibn:
WIDIFICACIONES: |4 | | [B ] _ [¢] o]
wITan shzsmes | Material:
VIVAD CON CHAFLAN
Lt Tratamiento:
PENILZZOTTO Bustituya a:

Calificacien

[Escala:

1

=1

Cenominaoidn:

SOPORTE MOTOR

Gonjunto:

Refarancia:

AX -W-F40000-01

Figura 128 Imagen de la plantilla DAX-W-F40000-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-F50000-01
ESPESOR: 10 mm

MATERIAL: MADERA TERCIADA
CANTIDAD: 1

‘ B | ‘Descripc.l.ﬁn:
A | ‘Dnl:ripcién:
WODTFICAGTONES: A | I I8 ] [c] [o]
By W it o
C.2A 0.3 Longd tud DTH 7168
Tratamfentoz metiano
pibujada: | PENIZZOTTO| Sugtituye a:
‘Elv@' Disefiade: gustituide por:
Aprobado: B. Origen:
R Deneninaoddn; CGonjunto:
Engala: 101 CUADERNA S0PORTE Ratarencia: Rev.|
E PAX-W-F50000-01 A

Figura 129 Imagen de la plantilla DAX-W-F50000-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERG: DAX-W-Féco00-01

ESPESOR: 3 mm
WATERIAL: MADERA BALSA
CANTIDAD: 1

B Daacripaibn:
A Dascripcibn:
VIDIFICACIONES: [A | _ [e ] _ [¢] [o]
wITan shzsmes | Material:
VIVAD CON CHAFLAN
Lt Tratamiento:
Dilwjade: | PENIZZOTTO Bustituya a:
mu@ Dizefiado: Sustituide por:
Aprobada: D. Origen:
calificasion: Befomingoton. Ronntos
[Escala: ._ ._ CUADERNA PUNTERA FUS keferencia: Rev.
£ AX -W-F&0000-01 A

Figura 130 Imagen de la plantilla DAX-W-F60000-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-H10000-03
ESPESOR: 7 mm
MATERIAL: MADERA BALSA

CANTIDAD: 2
B Dascripeidn:
A Dascripcidn:
WODIFTCAGTONES: |A | I [s | _ T¢] (o]
wITan shzsmes | Material:
VIVAB CON CHAFLAN
b Trataslento:
ibujede: | PENLZZOTTO| Bustituys a:
mu@ Disefiado: Sustituido por;:
Aprobada: D. Origen:
calificaien: Asfbmdnsaton: Foplyment
Escala: 1:1 SOPORTE SERVO Refarancia: Revy.
E AX-W-H10000-03 A

Figura 131 Imagen de la plantilla DAX-W-H10000-03

Péagina 224




ANEXO Il

PLANTILLA NUMERC: DAX-W-H10100-01
ESPESOR: 4 mm

MATERIAL: MADERA BALSA

CANTIDAD: 2

| B ‘ |Descr1pc.|.6n:
| A |Dn|:r.1.p|:16n:
WODTFICACTONES: [A | ] [ | el [o]
B g ki L
C.2A 03 Longdtud DTH 7168
Tratamianto: modisng
pibujado: | PENIZZOTTO| Bugtituye a:
6*@' Disefiade: gustituide por:
Aprabado: . Origen:
oI DenonLnacién; CGonjunto:
Engala: 101 COSTILLA PUNTERA IZGQ Ratarencda: Rev.)
E DAX-W-H10100-01/ A

Figura 132 Imagen de la plantilla DAX-W-H10100-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-H10200-01
ESPESOR: 2 mm
MATERIAL: MADERA BALSA

CANTIDAD: 2
B Dagoripsifn:
A Dascripaién:
WODIFTCARTONES: |A | I To | _ T¢] (o]
QUITAN ARCETRs | Materdal:
VTVHRD COM CHAFLAN
e Tratamiento:
Dibujede: | PENIZZOTTO| Bustituya a:
mu@ Dizafiado: Sustituido par:
Aprobada: D. Origen:
R —— Denondnacion: Gonjunto:
[Escala: 1:1 COSTILLA RAIZ IZG Referoncia: Rey.
= AX-W-H10200-01 A

Figura 133 Imagen de la plantilla DAX-W-H10200-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-v10000-01
ESFESOR: 5 mm
MATERIAL: MADERA BALSA
CANTIDAD: 1

Daacripaibn:

A

Daacripcién:

WIDIFICACIONES: |

A |

_ |8 ] _ [¢]

[p]

wiman spcsms | Materlal:

VIVAR COM CHAFLAN
2 A

Tratamiento:

ibujede: | PENLZZOTTO| Bustituys a:
mu@ Dissafiado: Sustituido por;:
Aprobada: D. Origen:
CaLif1eaninn: Denomdnaodén: CGonjunto:
[Escala: COSTILLA © Referencia: Aev .
e AX-W-V10000-01 A

Figura 134 Imagen de la plantilla DAX-W-V10000-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERQ: DAX-W-V20000-01
ESPESOR: 3 mm
MATERIAL: MADERA BALSA
CANTIDAD: 1

Dascripcidn:

A

Dascripcidn:

WIDIFICARIONES: |

Al

_ o] _ [¢]

VIVAR COM CHAFLAM

WITAR sRsTAs | Materdal:

0.2 A 0.8

Tratamiento:
pibujede: | PENIZZOTTO Bustituye a:
mu@y Dizefiado: Sustituide por:
Aprobada: D. Origen:
R TALEERIGH Denoninaoién: CGonjunto:
[Escala: . COSTILLA 1 Reforencia: Aev
s AX -W-V20000-01 A

Figura 135 Imagen de la plantilla DAX-W-V20000-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-V30000-01
ESPESOR: 3 mm
MATERIAL: MADERA BALSA
CANTIDAD: 1

Daacripeidn:

A

Dascripcidn:

WIDIFICACIONES: |

A |

_ |8 ] _ [¢]

[p]

VIVRD DN CHAFLAN

wrran snzses | Materdal:

0.2 A0S

Tratamiento:
pibujade: | PENIZZOTTO) Bustituye a:
mu@y Dizefiado: Sustituide por:
Aprobada: D. Origen:
calificacion: Befbmdnsgion: Ao
[Escala: . COSTILLA 2 Refarancia: (TTH
med AX -W-V30000-01 A

Figura 136 Imagen de la plantilla DAX-W-V30000-01
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ANEXO Il

Py

PLANTILLA NUMERC: DAX-W-V40000-01

ESPESOR: 3 mm
MATERIAL: MADERA BALSA
CANTIDAD: 1

B Dascripcidn:
A Dascripcibn:
WIDIFTCAGIONES: [ | | [B | _ [¢] [o]
wITAn sRsas | Materdal:
VIVAD CON CHAFLAN
A Tratamiento:
pibujade: | PENIZZOTTO) Bustituye a:
mu@ Dissefiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
: Gi H
calificaien: BenbeaoIGn; o
Escala: 1:1 COSTILLA 3 Referancia: Aev.
C AX -W-V40000-01 A

Figura 137 Imagen de la plantilla DAX-W-V40000-01
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ANEXO Il

——

PLANTILLA NUMERQ: DAX-W-VS0000-01

ESPESOR: 5 mm
MATERIAL: MADERA BALSA
CANTIDAD: 1

B Daacripaidn:
A Deacripcién:
WODIFICACIONES: [A | [ [B ] _ [¢] [o]
QITAR aRCsTas | Materdal:
VIVAD CON CHAFLAN
e Trataslento:
pibujade: | PENIZZOTTO Bustituye a:
mu@ Dissfiado: Sustituido por:
Aprobada: D. Origen:
calificacion: Benpanaoion: e
[Escala: 1:1 COSTILLA 4 Referancia: Rey.
= AX -W-V50000-01 A

Figura 138 Imagen de la plantilla DAX-W-V50000-01
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ANEXO Il

PLANTILLA NUMERO: DAX-W-V60000-01
ESPESOR: 2 mm
MATERIAL: MADERA BALSA
CANTIDAD: 1

Daacripaibn:

A

Dascripcibn:

WIDIFICAGIONES: |

A | _

|8 ] _ [¢]

[p]

VIVAR COM CHAFLAM

WITAnR ARDsTs | Materdal:

0.2 A 0.8

Tratamiento:
pibujade: | PENIZZOTTO Bustituye a:
mu@ Dizefiado: Sustituide por:
Aprobada: D. Origen:
T — Denoninaoion: Gonjunto:
[Escala: GCHM_WWNMM“_NH DE kefarsncia: Rev.
s AX-W-V60000-01 A

Figura 139 Imagen de la plantilla DAX-V60000-01
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