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METODO DE TRABAJO

DENSO Aprobado por Escrito por
INGENIERIA DE PRODUCTO M. Vallejo L. Guma
OPERACION CONTROL ESTANOUEIDAD (HOJA 1 de 1) CODIGO PT Fecha Emisién Linea
I C — 1 5 O 127000-1031 || 15/03/2011 |INTERCOOLER

PROCEDIMIENTO

ref 1 INTERCOOLER
127000-1031

ref 2 ref 3

{

‘%’:/
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IMPORTANTE
Colocar sello sobre tanque IMPORTANTE
plastico —
Cel sello con fecha significa que
| | la prueba de estanqueidad es
satisfactoria
HERRAMIENTAS
REF DESCRIPCION IDENTIFICACION AJUSTE | TOL
I Banco multipuesto [ 610000095 _ _ [ - [ -_
~2_ | ____ _ Acoplemanual_ _ _ _ ~ "|” ~ "~ 610000095 _ _ _ | __ _ [
_38_ |l _____ Acople neumatico _ _ _ _ _|_ _ _ _ 610000095 _ _ _ | _ _ _ _ _ | _
_4_|_____sSelloconfecha  _ _ _ _ _|____ ___ e _d_____ | _
= U (N | _
OPERACIONES °Imp. TIPO DE CONTROL N° Inst/Cal FREC. MUES. REG
1-_Colocar INTERCOOLER en mesay montar obturador . _ _
_ _manual en bocade tanque aluminio
2-_Colocar INTERCOOLER sobre apoyo inclinadoy __ _ _ _ _ _
__colocar obturador neumatico sobre boca de tanque plastico
3 _Iniciarciclo _ _ _ _ _ _ _ _________________
4- Control estanqueidad. Colocar sello con fecha + Microfugometro 100% 1 -
5- Retirar obturadores
N° MODIFICACIONES FECHA FIRMA
1

Anexo J - IC-150- Control estanqueidad IC-150-hojaldel
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