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DENSO MANUFACTURING ARGENTINA

PLAN DE CONTROL

FECHA DE EMISION:

FECHA DE REVISION:

04/02/2011

HOJA:
DENOM INACION DE PIEZA N °DE PLANO/F.UM. PROTOTIPO CLIENTE: CODIGOPROVEEDOR NUMEROPLANDECONTROL
PRE-LANZAMIENTO
INTERCOOLER (EURO 3 & EURO 4) 127000-0564 / 127000-1031 PRODUCCION X DTBR _
N° NOMBREDELPROCESO MAQUINAS DISPOCITIV/| CARACTERISTICAS CLASIF. ESTUDIODECAPAC METODO PLANDE
OPERC |DESCR.DELA OPERACION | HERRAMIENTAS PARA CARACT. PRELIM.DEPROCESO ESPECIFICACION DE AN.TECN.DEMEDICION(R CONTROL METODO DE|REACCIO
MANUFACTURA N ro Producto Proceso | ESPECIALES PPK FECHA PRODUCTO/PROCESOYTOLERANCIA FECHA |VALOROBT.| TAM.| FREC. |TIPODECONTROL CONTROL N
(-) - - Correcto modelo de buje de goma - - 1 100% visual - PRP
- ARMADO DE (+) - - Presencia de buje metalico - - 1] 0% visual - PRP
SUBCOJUNTO Correctaposicién buje metélico o de 5 .
117 SOPORTES (+) - - toma - - 1| 100% visual - PRP
(solo EURO 3)
C - - Presnecia guarnicion de goma - - 1 100% v\sua\+au'mmat\smo - PRP
enmaquina
(+) - - Correcta guarnicion - - 1 100% v\sua\+au'tomat\smo - PRP
enmaquina
DISPOSITIVO i
OP AGRAFADO DE AGRAFDO C Cp/Cpk abr-11 Alturade agrafado 8,65+/-0,3 abr-11 1 | Uturno Ca\lz:ael/)z:zlyeesctor RIP PRP
CORTO Y LARGO CORTO Y
105 LARGO C Alturade agrafado 8,65+/-0,3 - - 1 100% visual - PRP
Calibre/Proyector
C Cp/Cpk abr-11 Angulo de agrafado >60 abr-11 1 | Uturno : RIP PRP
deperfiles
Angulo de agrafado >60 - - 1 100% visual - PRP
9 g
(+) - - Presencia prisionero - - g | 100% visual - PRP
(+) - - Posicion del priesionero enel IC - - 1 100% visual - PRP
Atornilar prisionero (atornnador Automaticocortepor
(+) Cp/Cpk concortepor torque) 3,5+/-1,4 Nm abr-11 1 | 100% torque - PRP
OP MONTAJE DISPOSITIVO AToTnNIar prisionero (atormimador
+ Cp/Cpk con corte por torque) 3,5+/-14 Nm abr-11 g | 100% Llave crique - PRP
107 PRISIONEROS Y MONTAJE ( ) p/tp p que) q
SENSOR PRISIONEROS (+) - - Presencia arand ela metdlica - - 1 100% visual - PRP
(+) Cp/Cpk Control torque sensor 29,4+/-4,9 Nm|  abr-11 - 1 100% Lalve crique - PRP
(+) - - Integridad sensor (rotura) - - 1 100% visual - PRP
Incorrecto modelo de sello visual +automatismo
(+) - - - - 1| 100% enméquina - PRP
(+) _ _ Integridad de sello _ R 1 100% visual N PRP
OP BANCO
TAMPOGRAFIA M ULTIPUI?STO
112 (OPERACION DE
TAMPOGRAFIA)
R li irad automatismoen
(+) _ ~ ealizar aspirado ~ R 1 100% ndqulna _ PRP
ATornilar tornios (atornimador con Automaticocorte por
+ Cp/Cpk corte por torque) 20+/-6 Nm abr-11 1 100% torque - PRP
prcp
BANCO ATornmlar tormos (atornmador con
ASPIRACION M ULTIPUESTO (+) Cp/Cpk corte por torque) 20+/-6 Nm abr-11 | 100% Liave crigue . PRP
oP INTERNA Y (OPERACION DE icion buj
117| WoNTAJE DE ASPIRACION (+) - - Correctaposicion bujes - - 1 | 100% Jobjetivacion posicié - PRP
SOPORTES INTERNA
) (+) - - Presencia arand ela metdlica - - 1 100% objetivacion - PRP
C _ _ Control estanqueidad 3ml/min.a 1,77k abr-1t _ 1 100% Microfug. _ PRP
BANCO
MULTIPUESTO
OP CONTROL (OPERACION
150 ESTANQUEIDAD CONTROL DE
ESTANQUEIDAD
)
(+) - - |Presenciatapas - - 1| 100w Poka Y oke - PRP
(+) - - JRoturasensor - - L | 100% Poka Yoke - PRP
+ _ _ Presencia buje metélico (x4) _ R Iy _
oP |conTrRoLFiNAL +] DisPosiTIVO (*+) L | 100% Poka Y oke PRP
155 COLC.I?:PCI:;)N DE DE (F::I(::LTLROL (+) _ _ Presnecia prisionero (x2) _ _ 1 100% PokaYoke _ PRP
(+) - - Correctaposicion prisioneros - - 1 100% Calibre final - PRP

Equipo de Trabajo

L. Guma/ G. Sosa

Aprobacién Tecnologia
Roldan

Aprobacién Calidad

Icart

Fecha:

Aprobacion Calidad cliente

Contacto Cliente

Fecha:




