
FECHA DE EMISIÓN:

H O J A :    
N  ° D E  PLA N O  /  F .U .M . P R O T O T I P O C L I E N T E : C Ó D I G O  P R O VE E D O R N U M E R O  P L A N  D E  C O N T R O L

P R E  - L A N Z A M I E N T O x
P R O D U C C I Ó N

N  ° N O M B R E  D E L  P R O C E S O  M A Q U I N A S  D I S P O C I T I V.                        C A R A C T E R Í S T I C A S C L A S I F . E S T U D I O  D E  C A P A C
O P E R C D E S C R . D E  L A  O P E R A C I Ó N H E R R A M I E N T A S  P A R A C A R A C T . P R E L I M . D E  P R O C E S O

M A N U F A C T U R A E S P E C I A L E S P P K F E C H A F E C H A VA L O R  O B T . T A M . F R E C . T I P O  D E  C O N T R O L

(-) - - C o r r ect o  m o d el o  d e b uj e d e g o m a - - 1 10 0 % v i s ual - P R P

(+) - - Pr es enci a d e b uj e m et ál i co - - 1 10 0 % v i s ual - P R P

(+) - - C o r r ect a p o s i ci ó n b uj e m et ál i co  o  d e 
g o m a

- - 1 10 0 % v i s ual - P R P

C - - Pr es neci a g uar ni ci ó n d e g o m a - - 1 10 0 % v i su a l  +  a u t o m a t i sm o  
e n  m á q u i n a

- P R P

(+) - - C o r r ect a g uar ni ci ó n - - 1 10 0 % v i su a l  +  a u t o m a t i sm o  
e n  m á q u i n a

- P R P

C C p / C p k ab r -11 A l t ur a d e ag r af ad o  8 ,6 5+/ -0 ,3 ab r -11 1 1/ t ur no C al i b r e/ P r o y ect o r  
d e p er f i l es

R I P P R P

C A l t ur a d e ag r af ad o  8 ,6 5+/ -0 ,3 - - 1 10 0 % v i s ual - P R P

C C p / C p k ab r -11 A ng ul o  d e ag r af ad o  >6 0 ab r -11 1 1/ t ur no C al i b r e/ P r o y ect o r  
d e p er f i l es

R I P P R P

C A ng ul o  d e ag r af ad o  >6 0 - - 1 10 0 % v i s ual - P R P

(+) - - Pr es enci a p r i s i o ner o - - 1 10 0 % v i s ual - P R P

(+) - - Po s i ci ó n d el  p r i es i o ner o  en el  I C - - 1 10 0 % v i s ual - P R P

(+) C p / C p k
A t o r ni l l ar  p r i s i o ner o  ( at o r ni l l ad o r  
co n co r t e p o r  t o r q ue)  3 ,5+/ -1,4  N m ab r -11 1 10 0 %

A u t o m a t i c o  c o r t e  p o r  
t o r q u e - P R P

(+) C p / C p k
A t o r ni l l ar  p r i s i o ner o  ( at o r ni l l ad o r  
co n co r t e p o r  t o r q ue)  3 ,5+/ -1,4  N m ab r -11 1 10 0 % Ll av e cr i q ue - P R P

(+) - - Pr es enci a ar and el a m et ál i ca - - 1 10 0 % v i s ual - P R P

(+) C p / C p k C o nt r o l  t o r q ue s ens o r  2 9 ,4 +/ -4 ,9  N m ab r -11 - 1 10 0 % Lal v e cr i q ue - P R P

(+) - - I nt eg r i d ad  s ens o r  ( r o t ur a) - - 1 10 0 % v i s ual - P R P

(+) - - I nco r r ect o  m o d el o  d e s el l o - - 1 10 0 %
v i su a l  +  a u t o m a t i sm o  

e n  m á q u i n a - P R P

(+) - - I nt eg r i d ad  d e s el l o - - 1 10 0 % v i s ual * P R P

(+) - - R eal i z ar  as p i r ad o - - 1 10 0 %
a u t o m a t i sm o  e n  

m á q u i n a - P R P

(+) C p / C p k
A t o r ni l l ar  t o r ni l l o s   ( at o r ni l l ad o r  co n 
co r t e p o r  t o r q ue)  2 0 +/ -6  N m ab r -11 1 10 0 %

A u t o m a t i c o  c o r t e  p o r  
t o r q u e - P R P

(+) C p / C p k
A t o r ni l l ar  t o r ni l l o s   ( at o r ni l l ad o r  co n 
co r t e p o r  t o r q ue)  2 0 +/ -6  N m ab r -11 1 10 0 % Ll av e cr i q ue - P R P

(+) - - C o r r ect a p o s i ci ó n b uj es - - 1 10 0 % o b j et i v aci o n p o s i ci ó n - P R P

(+) - - Pr es enci a ar and el a m et ál i ca - - 1 10 0 % o b j et i v aci o n - P R P

C - - C o nt r o l  es t anq uei d ad  3 m l / m i n.a 1,77k P a ab r -11 - 1 10 0 % M i cr o f ug . - P R P

(+) - - Pr es enci a t ap as - - 1 10 0 % P o k a Y o k e - P R P

(+) - - R o t ur a s ens o r - - 1 10 0 % P o k a Y o k e - P R P

(+) - - Pr es enci a b uj e m et ál i co  ( x 4 ) - - 1 10 0 % P o k a Y o k e - P R P

(+) - - Pr es neci a p r i s i o ner o  ( x 2 ) - - 1 10 0 % P o k a Y o k e - P R P

(+) - - C o r r ect a p o s i ci ó n p r i s i o ner o s  - - 1 10 0 % C al i b r e f i nal - P R P
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D E N O M I N A C I Ó N  D E  PI E Z A

         P r o d u c t oN  r o          P r o c e s o

IN T ER C OOLER  (EUR O 3 & EUR O 4) 12 70 0 0 - 0 56 4  /  12 70 0 0 - 10 3 1

C O N T R O L

D TB R

E S P E C I F I C A C I Ó N  D E  
P R O D U C T O / P R O C E S O  Y T O L E R A N C I A

M É T O D O
A N . T E C N . D E  M E D I C I Ó N ( R & R )

P L A N  D E  
R E A C C I Ó

N  .
M É T O D O D E
C O N T R O L

-

IcartRoldan
L. Guma / G. Sosa

-

D ISPOSIT IV O 
D E A GR A FD O 

C OR TO Y  
LA R GO

C ON TR OL F IN A L + 
C OLC OA C ION  D E 

TA PA S

OP 
117

OP 
105

TA M POGR A FIA

B A N C O 
M U LT IPU ESTO 

( OPER A C IÓN  D E 
TA M POGR A FIA )

OP 
150

C ON TR OL 
ESTA N QU EID A D

A R M A D O D E 
SU B C OJU N TO 

SOPOR TES                    
( so lo  EU R O 3 )

A GR A FA D O 
C OR TO Y  LA R GO

B A N C O 
M U LT IPU ESTO 
( OPER A C IÓN  
C ON TR OL D E 

ESTA N QU EID A D
)

OP 
117

A SPIR A C ION  
IN TER N A  Y  

M ON TA JE D E 
SOPOR TES

B A N C O 
M U LT IPU ESTO 

( OPER A C IÓN  D E 
A SPIR A C ION  

IN TER N A )

OP 
107

OP 
155

D ISPOSIT IV O 
D E C ON TR OL 

F IN A L

M ON TA JE 
PR ISION ER OS Y  

SEN SOR

D ISPOSIT IV O 
M ON TA JE 

PR ISION ER OS

OP 
112

DENSO MANUFACTURING ARGENTINA 


