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ANEXO 5 (A) - ESTRUCTURA DE GESTION DEL SISTEMA SMED.
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ANEXO 5 (A) - ESTRUCTURA DE GESTION DEL SISTEMA SMED. Continuacion.

SMED EXITOSO

Estructura de gestion y funciones relativas a SMED por etapas.
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ANEXO 5 (B) — GESTION DE LA INFORMACION DEL SISTEMA SMED.
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ANEXO 5 (C) — PLANILLA CONTROL DE TIEMPOS CAMBIO DE SERIE.

FECHA DE REGISTRO IDENTIFICACION DE MAQUINA
MES DESDE HASTA MAQUINA | N°
MANTENIMIENTO
ELEMENTOS DEL CAMBIO DE SERIE
N° Operario Pieza a cambiar Tiempo I/F| Neto OBSERVACIONES ELEMENTOS SETUP
1 Saliente Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
Entrante

2 Entrante Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
3 Entrante Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
4 Entrante Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
5 Entrante Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
6 Entrante Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
7 Entrante Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
8 Entrante Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
9 Entrante Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
10 Entrante Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
11 Entrante Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
12 Entrante Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
13 Entrante Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
14 Entrante Herramental | Dispositivo Mat. Prima Otros
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