
CORTE A-A

CORTE B-B

CORTE C-C 

CORTE D-D 

-

IRAM IAS 500 F36PS 23-11COJINETE PIVOT411

e=50.8mmIRAM IAS 500 F36PS 23-10CHAPA - TRABA110

e=25.4mmIRAM IAS 500 F36PS 23-9CHAPA - LATERAL - PIVOT29

e=25.4mmIRAM IAS 500 F36PS 23-8CHAPA - BASE - PIVOT18

-

IRAM IAS 500 F36PS 23-7COJINETE27

e=25.4mmIRAM IAS 500 F36PS 23-6CHAPA - ANCLAJE26

e=25.4mmIRAM IAS 500 F36PS 23-5CHAPA - APOYO COJINETE15

e=50.8mmIRAM IAS 500 F36PS 23-4CHAPA - REFUERZO 24

e=25.4mmIRAM IAS 500 F36PS 23-3CHAPA - BASE LARGA13

e=25.4mmIRAM IAS 500 F36PS 23-2CHAPA - BASE LATERAL22

e=25.4mmIRAM IAS 500 F36PS 23-1CHAPA - BASE CORTA11
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MESA DE APILADO DE NÚCLEOS

MARTÍNEZ

1:10

PARA TRANSFORMADORES DE POTENCIA

1  de 1 

TOLERANCIA 

                 ISO 2768-1 m

NOTAS GENERALES:

                              - Chaf. no indicados 5x45°

                              - Radios no indicados 5 mm
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