
CORTE A-A

CORTE D-D (1:10)

FIJACIÓN INFERIOR CIL. ELEVACIÓN

CORTE E-E (1:10)

FIJACIÓN SUPERIOR CIL. ELEVACIÓN

CORTE G-G

DETALLE L ( 1 : 5 )

UBICACIÓN DE LOS CILINDROS DE TRABA

MESA POS. HORIZONTAL ABIERTA ( 1:50 )

1° Paso: se ubican las columnas y los soportes

para comenzar el proceso de apilado de chapas,

con la mesa totalmente extendida.

DETALLE N ( 1 : 5 )

FIJACIÓN SOPORTES

FIJACIÓN SISTEMA DE TRASLACIÓN 

FIJACIÓN VIGAS A - VIGAS B

MESA POS. HORIZONTAL CERRADA ( 1:50 )

2° Paso: Finalizado el apilado del núcleo,

 se cierra la base móvil para comenzar

 el proceso de elevación.

MESA POS. VERTICAL ( 1:50 )

3° Paso: se lleva el núcleo a la posición vertical.

C-C ( 1:10 )

FIJACIÓN VIGA C - BASE DE MESA 

CORTE B-B ( 1:10 )

FIJACIÓN VIGA C - BASE MÓVIL

CORTE F-F ( 1:10 )

FIJACIÓN CILINDROS BASE MÓVIL

M ( 1 : 5 )

FIJACIÓN COLUMNAS B - C

A A

D

D

E

E

DIN 1804 - M62

-

ComercialTUERCA617.3

DIN 462 - 62

-

ComercialARANDELA617.2

-

IRAM IAS 500 F36PS 91

EJE DE FIJACIÓN CIL. BASE MÓVIL

617.1

DIN 1804 - M125

-

ComercialTUERCA316.3

DIN 462 - 125

-

ComercialARANDELA316.2

-

IRAM IAS 500 F36PS 81
EJE DE FIJACIÓN VIGA C-BASE MÓVIL

316.1

DIN 1804 - M125

-

ComercialTUERCA315.3

DIN 462 - 125

-

ComercialARANDELA315.2

-

IRAM IAS 500 F36PS 71
EJE DE FIJACIÓN VIGA C-BASE MESA

315.1

DIN 1804 - M100

-

ComercialTUERCA314.3

DIN 462 - 125

-

ComercialARANDELA314.2

-

IRAM IAS 500 F36PS 61
EJE SUPERIOR CIL. DE ELEVACIÓN

314.1

DIN 1804 - M100

-

ComercialTUERCA313.3

DIN 462 - 125

-

ComercialARANDELA313.2

-

IRAM IAS 500 F36PS 51
EJE INFERIOR CIL. ELEVACIÓN

313.1

DIN 988 - S20 x 38

-

ComercialARANDELA6812.4

ISO 4762 - M20 x 50

-

ComercialTUERCA6812.3

--

Comercial

PATÍN

412.2

--

Comercial
GUÍA LÍNEAL

412.1

DIN 908 - M30 x 2

-

ComercialTORNILLO AJUSTE6011.3

Tubo D50x2IRAM IAS 500 F22PS 42SOPORTE DE ALTURA VARIABLE1211.2

Perfil cuadrado 60x60x2IRAM IAS 500 F22PS 41SOPORTE DE ALTURA FIJA1811.1

CDL2-MP5 Comercial

CILINDRO BASE MÓVIL

310

AS 1110 - M20 x 35

-

Comercial

BULÓN

49.2

AS 1237 - 20 mm

-

ComercialARANDELA49.1

CD-210

-

ComercialCILINDRO DE TRABA39

-

IRAM IAS 500 F36PS 30

BASE MÓVIL

18

CDH1-MP5

-

Comercial

CILINDROS DE ELEVACIÓN

37

DIN 988 - S25 x 40

-

ComercialARANDELA86.3

AS 1110 - M24 x 60

-

Comercial

BULÓN

86.2

-

IRAM IAS 500 F36PS 22

VIGA LATERAL A - MÓVIL

26.1

-

IRAM IAS 500 F36PS 21VIGA CENTRAL A - FIJA15

AS 1110 - M24 x 60

-

Comercial

BULÓN

344.4

DIN 988 - S25 x 40

-

ComercialARANDELA344.3

-

IRAM IAS 500 F36PS 24-2VIGA B214.2

-

IRAM IAS 500 F36PS 24-1VIGA B114.1

-

IRAM IAS 500 F36PS 23VIGA C33

-

IRAM IAS 500 F36PS 11APOYO TOPE MESA32

-

IRAM IAS 500 F36PS 10BASE DE MESA31

ObservacionesMaterialModeloDescripciónCant.Pos.
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CONJUNTO MESA DE APILADO

 

UNIVERSIDAD NACIONAL DE CÓRDOBA - FCEFYN

MESA DE APILADO DE NÚCLEO

MARTÍNEZ

1:20

PARA TRANSFORMADORES DE POTENCIA

1  de 1 

TOLERANCIA

                        ISO 2768-1 m
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NOTAS GENERALES:

                             1 - NO SE INDICAN CONDUCTOS HIDRÁULICOS

                             2 - PARA MAYOR CLARIDAD DEL DIBUJO NO SE INDICAN SOLDADURAS

                             3 - EN CORTE G-G SE INDICAN DISTANCIAS PARA NÚCLEO DE 215 MVA

                          

NOTA:

         - SE INDICA EN LÍNEA DE CONTORNO OCULTO LA POSICIÓN VERTICAL DE LA MESA DE APILADO
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